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1 DIREKTIIVI

VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
ESAB AB, Welding Equipment, SE-695 81 Laxa, Ruotsi, vakuuttaa omalla vastuullaan, etté hitsaus-
virtaldhde Origo™ Mag C140/C150/C170/C200/C250 alkaen sarjanumerosta 626 on valmistettu ja
testattu standardin EN 60974-1 ja standardin EN 60974-10 vaatimukset direktiivin (2006/95/ETY) ja
(2004/108/ETY).

Kent Eimbrodt
Global Director
Equipment and Automation

2 TURVALLISUUS

ESAB-hitsauslaitteiston kayttaja vastaa vime k&dessa itse niista varotoimenpiteista, jotka
koskevat jarjestelmaa kayttavaa tai sen lahella oleskelevaa henkildkuntaa. Turvallisuustoi-
menpiteiden on taytettadva tdmantyyppiselle hitsauslaitteistolle asetettavat vaatimukset. Tata
suositusta voidaan pitaa lisdyksena tydpaikan yleisiin saantéihin.

Hitsauslaitteistoa saavat kayttda vain sen toimintaan hyvin perehtyneet koulutetut henkilét ja
kaytossa on noudatettava annettuja ohjeita. Virheellinen kayttd voi aiheuttaa epanormaalin
tilanteen, jossa niin kayttaja kuin laitteistokin voivat vahingoittua.

1. Kaikkien hitsauslaitteistoa kayttavien on oltava hyvin perilla:
* laitteen kaytOsta

hatapysaytyskatkaisimen sijainnista

laitteen toiminnasta

voimassa olevista turvamaarayksista

hitsauksesta

2.  Kayttajan on ennen kaynnistamista huolehdittava:
 ettei hitsauslaitteiston tybalueella ole asiaankuulumattomia.
« ettei yksikdan henkil6 ole suojaamattomana, kun valokaari sytytetdan

3. Tydpaikan on:
¢ oltava tarkoitukseen sopiva
e oltava vedoton

4. Henkilokohtainen suojavarustus
o Kayta aina maaraysten mukaisia henkilékohtaisia suojavarusteita, kuten esim. suo-
jalaseja, liekinkestavia vaatteita ja suojakéasineité.
e Ala kayta I6ysia vaatteita tai voita, rannekkeita, sormuksia ym., jotka saattavat
takertua tai aiheuttaa palovammoja.

5. Muuta
e Tarkasta, ettd vaaditut maadoituskaapelit on liitetty kunnolla.
e Sahkdlaitteen saa huoltaa ja korjata vain valtuutettu sdhkdasentaja.
e Tarvittavien palonsammutusvarusteiden on oltava hyvin saatavilla selvasti merkityssé pai-
kassa.
¢ Hitsauslaitteistoa ei saa voidella eika huoltaa kaytdn aikana.

MC1425x
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VAROITUS!
Lue ja ymmarra kayttéohjeet ennen asennusta
ja kayttoa.

VAROITUS

HITSAUS JA LEIKKAUS VOIVAT OLLA VAARALLISIA SEKA ITSELLESI ETTA MUILLE. OLE VARO-
VAINEN HITSATESSASI. NOUDATA TYONANTAJASI TURVAOHJEITA, JOIDEN TULEE PERUSTUA
LAITTEEN VALMISTAJAN VAROITUSTEKSTIIN.

SAHKOISKU - Voi surmata

. Asenna ja maadoita hitsauslaitteet voimassaolevien maaraysten mukaisesti.
Ala koske jannitteellisiin tai elektrodeihin paljain kasin tai méarin suojavarustein.
Erista itsesi maasta ja tybkappaleesta.

Varmista turvallinen tyéskentelyasneto.

SAVU JA KAASU - Voi vaarantaa terveytesi

. Pida kasvosi poissa hitsaussavusta.

. Poista hitsaussavu ja -kaasut tyépisteesta ja ympéaristdsta tuuletuksella, kohdeimurilla tai molem-
milla.

VALOKAARI - Voi vahingoittaa silmié ja polttaa ihon

. Suojaa silmét ja keho. Kayté hitsauskypéréa, jossa on silmié sateilyltd suojaava suodatin, seké
suojavaatteita.

. Suojaa lahettyvilla olevat sopivin suojaverhoin.

TULIPALON VAARA
. Kipinat roiskeet voivat aiheuttaa tulipalon. Huolehdi, ettei syttyvid materiaaleja ole hitsauspaikan
lahettyvilla.

MELU - Liiallinen melu voi vahingoittaa kuuloa

J Suojaa kuulosi. Kéyté kuulonsuojaimia tai muita kuulon suojaamiseen tarkoitettuja varusteita.
J Varoita sivullisia mahdollisista vaaroista.

VIAN SATTUESSA - Ota yhteys asentajaan.

| LUE JA YMMARRA KAYTTOOHJEET ENNEN ASENNUSTA JA KAYTTOA |

Huolehdi omasta ja muiden turvallisuudesta!
A VAROITUS!

Virtaldhdetta ei saa kayttaa jaatyneiden putkien sulattamiseen.

A Tama tuote on tarkoitettu ainoastaan kaarihitsaukseen.

Sahkolaitteita ei saa havittaa talousjatteen mukana!

Sahko- ja elektroniikkalaitteiden jatteenkasittelya koskevan direktiivin 2002/96/EY ja
sen kansallisten sovellusten mukaan séhké- ja elektroniikkaromu pitaa kerata
erikseen ja toimittaa ymparistdystavalliseen kierratyslaitokseen. Paikallinen
edustajamme antaa lisatietoa hyvaksytyista kerdysjarjestelmista.

Noudattamalla tata direktiivia suojelet ymparistoal

MC1425x
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3 JOHDANTO

Origo™ Mag C140/C150/C170/C200/C250 ovat portaallisesti séétyvid kompaktikoneita ja soveltuvat
mustan terdksen, ruostumattomien terasten ja alumiinin hitsaukseen umpilangoilla seka téytelangoilla.
Napaisuus voidaan tarvittaessa vaihtaa langansyéttolaitteesta.

ESAB-tarvikkeet tuotetta varten on kuvattu sivulla 23.

3.1 Varusteet

Hitsausvirtalahteiden mukana toimitetaan:

e  Hitsauspistooli

e 3,5 m maadoituskaapeli maadoituspihdeilla
e Kaasupullon hylly (C150-C250)

e Kayttéohje

4 TEKNISET TIEDOT

Origo™ Mag C140

Origo™ Mag C150

Origo™ Mag C170

Jannite

Sallittu kuormitus

Saatéalue (DC)

Tyhjakayntijannite
Tyhjakayntiteho
Tehokerroin
Ohjausjannite
Langansyétténopeus
Jalkipaloaika

Pistooliliitanta
Langan lapimitta

mitta

Mitat pxixk
Paino
Kayttélampotila
Kotelointiluokka
Kayttéluokka

100% kuormitusaikasuhde
60 % kuormitusaikasuhde
@ % kuormitusaikasuhde
20 % kuormitusaikasuhde

Pistehitsauksen saadin

Lankakelan suurin lapi-

220-230V, 1~ 50/60Hz

42A/16,1V
54A/16,7V
67A/17,4V @ 40%
100A/13,0V

35A/15,7V-67A/17,4V
(100A/13,0V)

19,6-27,5V

90w

0,92

220-230V, 50/60Hz
2,0-14m/min

fixed

0,6-0,8(Fe)
0,8(cored)
0,8(CusSi)

200mm/5kg

650x300x550
25kg
-10 + +40°C
IP 23

]

220-230V, 1~ 50/60Hz

67A/17,4V
86A/18,3V
95A/18,7V @ 50%
150A/13,8V

35A/15,7V-95A/18,7V
(150A/13,8V)

18,5-30,5V

100W

0,91

220-230V, 50/60Hz
2,0-14m/min

fixed

0,6-0,8(Fe)
0,8(cored)
0,8(CusSi)

200mm/5kg

650x300x550
37,5kg

-10 + +40°C
IP 23

8]

220-230V, 1~ 50/60Hz

76A/17,8V
98A/18,9V
150A/21,8V @ 25%
170A/19,3V

30A/15,5V-150A/19,3
V (170A/19,3V)

15,5-30,6V
145W

0,90

42V, 50/60Hz
1,0-17m/min
0,02-0,25s
0,2-2,5s
EURO

0,6-0,8(Fe)
1,0(Al)
0,8(cored)
0,8-1,0(CusSi)

300mm/15kg

860x420x730
59kg
-10 + +40°C
IP 23

8]
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Origo™ Mag C200 Origo™ Mag C250
Jannite 220-230V, 1~ 50/60Hz 220-230V, 1~ 50/60Hz
Sallittu kuormitus
100% kuormitusaikasuhde 90A/18,5V 110A/19,5V
60 % kuormitusaikasuhde 115A19,7V 140A/21,0V
@ % kuormitusaikasuhde 150A/21,5V @ 35% 200A/24,0V @ 30%
20 % kuormitusaikasuhde 200A/18,0V 250A/21,0V
Séaatdalue (DC) 30A/15,5V-150/21,5 40A/16,0V-200A/24,0V
(200A/18V) (250A/21,0V)
Tyhjakayntijannite 17,5-33,0V 19,0-41,5V
Tyhjakayntiteho 240W 200W
Tehokerroin 0,83 0,92
Ohjausjannite 42V, 50/60Hz 42V, 50/60Hz
Langansyétténopeus 1,0-17m/min 1,9-19m/min
Jalkipaloaika 0,02-0,25s 0-0,25s
Pistehitsauksen saadin 0,2-2,5s 0,2-2,5s
Pistooliliitanta EURO EURO
Langan lapimitta 0,6-1,0(Fe) 0,6-1,2(Fe)
1,0(Al) 1,0-1,2(Al)
0,8-1,0(cored) 0,8-1,2(cored)
0,8-1,0(CusSi) 0,8-1,0(CusSi)
Lankakelan suurin lapimitta [ 300mm/15kg 300mm/15kg
Mitat pxixk 860x420x730 860x420x730
Paino 68kg 94kg
Kayttélampétila -10 + +40°C -10 + +40°C
Kotelointiluokka IP 23 IP 23
Kéayttéluokka EI EI

Kuormitusaikasuhde

Kuormitusaikasuhde ilmaisee prosentteina 10 minuutin jaksosta ajan, joka voidaan hitsata tietylla

kuormituksella.

Suojausluokka

IP-koodi ilmoittaa kotelointiluokan, ts. sen suojausasteen, jolla laite on suojattu kiinteiden esineiden
ja veden paasya vastaan itse koteloon. Koodilla IP 23 merkitty laite on tarkoitettu sisd- ja ulkokayt-
téon.

Kayttéluokka

Symboli@ merkitsee, etta hitsausvirtaldhde on suunniteltu kaytettavaksi tiloissa, joissa on tavallista
suurempi séhkoiskuvaara.

MC1425x
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5 ASENNUS

Asennuksen saa suorittaa vain valtuutettu sahkéasentaja.

Huomautus!

Kytke virtaldhde sdhkéverkkoon, jonka verkkoimpedanssi on enintddn (C150 - 0,419, C170 - 0,286,
C200 - 0,203, C250 - 0,212) ohmia. Suuremmalla verkkoimpedanssilla on olemassa vaara, etté valaisi-
missa esiintyy vélkyntaa.

A VAROITUS

Tama tuote on tarkoitettu teollisuuskayttéon. Kotikaytdssa tdma tuote voi aiheuttaa
radiohairi6itd. Huolehdi tarvittavista varotoimenpiteisté.

5.1 Sijoittaminen

Sijoita hitsausvirtalahde niin, ettei mitdan ole jadhdytysilman tulo- ja poistoaukkojen
edessa.

5.2 Osien asennus

A VAROITUS!

Pakkaus- ja kuljetusteknisista syista kone toimitetaan py6rat irrallaan. Kiinnita pyérat ohjeen
mukaan ennen koneen kayttddnottoa.

5.2.1 Origo™ Mag C140

MC1425x



GY

5.2.2 Origo™ Mag C150
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5.2.3 Origo™ Mag C170/C200/C250

5.3 Sahkoasennus

230V 1~50/60Hz

MC1425x
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5.4

Tarkasta, etta hitsausvirtaldhde kytketaan oikean arvoiseen verkkojannitteeseen ja etta se suojataan
oikean kokoisella varokkeella. Suojamaadoitus on toteutettava méarédysten mukaisesti.

Kytkeminen verkkojannitteeseen

Tyyppikilpi kytkentétiedoilla

Origo™ Origo™ Origo™ Origo™ Origo™
Mag C140 Mag C150 Mag C170 Mag C200 Mag C250
Verkkojannite V 220-230V, 220-230V, 220-230V, 220-230V, 220-230V,
1~50/60Hz 1~50/60Hz 1~50/60Hz 1~50/60Hz 1~50/60Hz
Ensidvirta A
100% katkonainen 54 9,6 10,4 14,3 16,6
60% katkonainen 7,6 12,9 15,0 17,6 23,4
@% katkonainen 10,2A @40% 15,2 @ 50% 26,5 @ 25% 26,2 @ 35% 38,7 @ 30%
20% katkonainen 13,8 22,6 29 32,5 47,5
Verkkojohtimenzpoik- 3x15 3x1.5 3x1.5 3x25 3x4,0
kipinta-ala mm
Varoke hidastettu varo- | 10 10 16 16 35
ke A

Huomautus! Ylla mainitut johdinalat ja varokekoot ovat Ruotsin médérdysten mukaisia.

Hitsausvirtaldhteen kytkennét on suoritettava paikallisten méérdysten mukaisesti.

6 KAYTTO

Taman laitteen kéasittelyd koskevat yleiset varomdaéaraykset ovat sivulla 3. Lue
ne ennen kuin alat kayttaa laitetta!

Ca

VAROITUS!

Ole varovainen. Pyorivat osat aiheuttavat puristumisvaaran.

A VAROITUS!

Estéaksesi lankakelan luistamisen irti jarrunavasta: Lukitse jarrunapa
punaisella vaantimella jarrunavan viereen sijoitetun ohjeen mukaisesti.
Ks. myds kuva oikealla.

X &

A VAROITUS, KAATUMISVAARA!

Jos kone kallistuu kayton tai kuljetuksen aikana yli 10 astetta, on koneen kaatuminen
mahdollista. Talléin tulee varmistaa, ettei kone paase kaatumaan!

MC1425x
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6.1

4a

6.2

Liitannat ka valvontalaitteet

Verkkokytkin on varustettu merkkilampulla
malleissa C170/C200/C250.

Oranssi merkkivalo, ylikuumeneminen

Hitsausjannitteen saato

C140: Jannite paalta pois + 4 janniteporrasta
C150: Jannite paalta pois + 7 janniteporrasta
C170: 8 janniteporrasta

C200: 12 janniteporrasta

C250: 12 janniteporrasta

EURO-Iliitin pistoolille malleissa
C170/C200/C250

Pistooli kiinteasti asennettu malleissa
C140/C150

Maadoituskaapelin (-) liitant& malleissa C250

=

\)o @
[aYaYs '3‘5'33
friwiviv it i,

Hitsaus ilman kaasua

5a Maadoituskaapeli maadoituspihdeilla
malleissa C140/C150/C170/C200

6 Pistehitsauksen sdadin - ON/OFF ja ajan
saatd

7 Saatbpyora langansyoétténopeuden saata-
mista varten

8 Digitaalinen V/A-mittari lisdvarusteena
malleihin C170/C200/C250. Katso sivu 23

9 Jalkipaloajan saatépotentiometri
C250 -malleissa langansyo6ttoyksikdssa,
C170/C200 -malleissa piirikortilla.

(Fe) (Al) (cored)

(Cusi)

connected when delivered

I

-11 -
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6.3 Langansyottopaine

Aloita tarkastamalla, ettd lanka liikkuu esteetta langanjohtimessa. Sdada sen
jalkeen syoéttolaitteen painopydrat. On tarkead, ettei paine ole liian suuri.

s ' “ :
A : S > <
< ;{ / 50mm
5mm ¥
cmekOp10
Kuva 1 Kuva 2

Syéttdpaineen oikea saatd voidaan tarkastaa syéttamalla lankaa eristettya
esinetta, esim. puupalaa, vasten.

Kun pistoolia pidetaan noin 5 mm paassa puupalasta (kuva 1), syottopyorien tulee
luistaa.

Kun pistoolia pidetaan noin 50 mm paassa puupalasta, lankaa on syotettava ulos
ja sen on taivuttava (kuva 2).

6.4 Langan vaihtaminen ja pujottaminen paikalleen

e Avaa sivuluukku.
e Irrota paineanturi kaantamalla se taakse. Painerullat nousevat nyt ylos.

e Veda uutta lankaa esiin 10-20 cm. Viilaa langan paasta purseet ja teravat reunat
ennen kuin pujotat sen langansyottOlaitteeseen.

e Varmista, etta lanka tulee oikein syottorullan uraan, ulostulosuuttimeen ja
langanohjaimeen.

e Tiukkaa paineanturi.
e Sulje sivuluukku.

6.5 Koneen kaynnistys ja lampdsuoja

Kaynnistettaessa kone, paakytkimesta [1] tai [3] mallista riippuen, merkkivalo [1]
palaa ja [2] ei pala, jolloin kone on toimintakunnossa. Koneen lampatilan ollessa liian
korkea automatiikka sammuttaa koneen ja keskeyttaa hitsauksen. Talloin oranssi
koneen etuosassa oleva merkkivalo [2] palaa jatkuvasti. Valo sammuu
automaattisesti kun lampatila laskee riittavan alas. Koneen voi kaynnistaa uudelleen.

-12 -
MC1425x
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7 HUOLTO

Saanndllinen kunnossapito takaa laitteen luotettavan ja turvallisen toiminnan.

HUOM!
Kaikki tavarantoimittajan myoéntamét takuut lakkaavat olemasta voimassa, jos
asiakas yrittaa itse korjata laitteeseen tulleita vikoja takuuaikana.

7.1  Tarkastus ja puhdistus

Tarkasta saannollisesti, etta hitsausvirtalahde on puhdas.

Kayttoymparistosta riippuen hitsausvirtalahde on saannollisesti puhallettava
puhtaaksi kuivalla alennetulla paineilmalla.

llImantulo- ja poistoaukkojen tukkeentuminen voi muussa tapauksessa aiheuttaa
laitteen ylikuumenemisen.

Pistooli
* Pistoolin kulutusosat pitaa puhdistaa ja vaihtaa saanndllisin valein hairiottoman

langansyo6ton varmistamiseksi. Puhalla langanohjain puhtaaksi ja puhdista
kosketussuutin.

Jarrunapa

Napa on tehtaalla valmiiksi saadetty. Navan
sadataminen on selostettu alla. S4&da jarrunapa niin,
etta lanka on hieman I0ysalla sy6ton loputtua.

¢ Jarrumomentin saataminen:

e Kaanna punainen kahva
lukitusasentoon.

e Tyonna ruuvitaltta navan jousien valiin.
Kun jousia kaannetaan myotapaivaan, jarrutusmomentti pienenee.

Kun jousia kaannetaan vastapaivaan, jarrutusmomentti suurenee.
HUOM! Kaanna jousia yhta paljon.

-13 -
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8 VIANETSINTA

On suositeltavaa, ettd seuraavat tarkastuksen suoritetaan ennen asentajan

kutsumista.

Vian tyyppi

Toimenpide

Ei valokaarta.

Tarkasta, etté virtakytkin on asennossa I.

Varmista, etté hitsaus- ja maadoituskaapelit on kytketty
oikein.

Varmista, etté virran voimakkuus on oikea.

Hitsausvirta katkeaa hitsauksen
aikana.

Tarkasta onko Idampdvaroke lauennut (virtaldhteen
etupaneelin oranssi merkkivalo palaa).
Tarkasta verkkovarokkeet.

Lampdvaroke laukeaa usein.

Tarkista, etteivat iiman tulo- ja poistoaukot ole tukkeutuneina.
Tarkasta ylittyvatkd hitsausvirtalahteen nimellisarvot
(hitsausvirtalahteen ylikuormittuminen).

Huono hitsaustulos.

Varmista, etté hitsaus- ja maadoituskaapelit on kytketty
oikein.

Varmista, etta virran voimakkuus on oikea.

Varmista, ettéd kayttdmasi hitsauslanka on oikea.

Tarkasta verkkovarokkeet.

Tarkasta, etta s1yéttorullien ura on oikea ja etta painorulla
paine on sopiva.

9 VARAOSIEN TILAAMINEN

Origo™ Mag C140/C150/C170/C200/C250 on valmistettu ja testattu kansainvélisen ja
eurooppalaisen standardin IEC/EN 60974-1 ja EN 60974-10 mukaisesti. Suoritetun
huollon tai korjauksen jalkeen on ne suorittaneen huoltoliikkeen tehtdvana varmistua
siita, ettei tuote poikkea ylld mainitusta standardista.

Varaosia voi tilata [ahimmaltad ESAB-edustajalta, tiedot 16ytyvat tdman esitteen vii-

meiselta sivulta.

MC1425x
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{1] - Change from Sept.2007
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Origo™ Mig C200, 230V
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(*) NOTE: — this fuse is not installed in the newer version of transformer !
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Origo™ Mig C250, 230V
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Origo™ Mag C140/C150/C170/C200/C250

Valid for serial no. 626-XXX-XXXX

6@00

andtndBR

Ordering numbers

0349 306 220
0349 306 532
0349 305 236
0349 306 560
0349 305 238

oC1425

Origo™ Mig C140
Origo™ Mig C150
Origo™ Mig C170
Origo™ Mig C200
Origo™ Mig C250

@

s

VR WV AV AW AW AW AW A

230V 1~50/60Hz
230V 1~50/60Hz
230V 1~50/60Hz
230V 1~50/60Hz
230V 1~50/60Hz

-20-

Edition 071119



Origo™ Mag C140/C150

(W. F. Mechanism 0469 475 880)

ltem Denomination Ordering no. Notes

A Feed roller kit 0469 517 880 I 0.6-0.8mm Fe, cored wire.

The rollers are marked with wire dimension in mm, some are also marked with inch.
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Origo™ Mag C170/C200/C250

(W. F. Mechanism 0455 890 890 / 0455 890 882)

0455 886 001

Item Denomination Ordering no. Notes
A Pressure roller 0455 907 001
0367 556 001 O 0.6-0.8mm Fe, Ss, cored wire.
B Feed roller 0367 556 002 J 0.8-1.0mm Fe, Ss, cored wire.
0367 556 003 I 1.0-1.2mm Fe, Ss, cored wire.
0367 556 004 @ 1.0-1.2mm Al wire.
C Inlet nozzle 0466 074 001
0455 894 001  Plastic, must be used together with item 0455 885 001,
D Inserttube for welding with Al wire.
0455 889 001  Steel, must be used together with item 0455 886 001.
0455 885 001  Must be used together with item 0455 894 001,
E  Outlet nozzle for welding with Al wire.

Must be used together with item 0455 889 001.

The rollers are marked with wire dimension in mm, some are also marked with inch.

Welding with aluminium wires.

In order to weld with aluminium wires, proper rollers, nozzles and liners for
aluminium wires MUST be used. It is recommended to use 3m long welding gun for
aluminium wires, equipped with appropriate wear parts.

wOC1725

-22 .
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Origo™ Mag C140/C150/C170/C200/C250

Lisavarusteet

Digitalmeter .............coiiiiiiinn,

0349 302 598

Transformer kit for CO, heater (42V) ......

0349 302 250

Traction KIT ...ttt iii e
(for C141)

0349 309 073

aC1425
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +32 2 745 11 00
Fax: +32 2745 11 28

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.0.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49212298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kit

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Mesero (Mi)

Tel: +39 02 97 96 81
Fax: +39 02 97 28 91 81

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.
Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55
Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 3312 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.0.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 2525
Fax: +41 1 740 30 55

North and South America
ARGENTINA

CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039

Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 5308 9922
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 3 5296 7371
Fax: +81 3 5296 8080

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
Selangor

Tel: +60 3 8027 9869
Fax: +60 3 8027 4754

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Representative offices
BULGARIA

ESAB Representative Office
Sofia

Tel/Fax: +359 2 974 42 88

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2393 32 13

ROMANIA

ESAB Representative Office
Bucharest

Tel/Fax: +40 1 322 36 74

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 095 543 9281
Fax: +7 095 543 9280

LLC ESAB

St Petersburg

Tel: +7 812 336 7080
Fax: +7 812 336 7060

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

ESAB AB .
SE-695 81 LAXA
SWEDEN

Phone +46 584 81 000

www.esab.com

070514



