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ENGLISH (Original instructions)
Explanation of general view

1-1. Pointer 6-9. Gauge base 11-1. Fastener
1-2. Knob 7-1. Socket wrench 13-1. Elbow
2-1. Lock button or Lock-off button 7-2. Bolt 13-2. Nozzle
2-2. Switch trigger 8-1. Pan head screw 14-1. Start
3-1. Planer blade 8-2. Adjusting plate 14-2. End
3-2. Rear base 8-3. Planer blade locating lugs 16-1. Blade edge
3-3. Foot 8-4. Gauge plate 16-2. Cutting line
4-1. Socket wrench 8-5. Heel of adjusting plate 17-1. Screw
4-2. Bolt 8-6. Set plate 17-2. Edge fence (Accessory)
5-1. Bolt 8-7. Inside flank of gauge plate 22-1. Sharpening holder
5-2. Drum 8-8. Gauge base 23-1. Wing nut
5-3. Planer blade 8-9. Back side of gauge base 23-2. Blade (A)
5-4. Drum cover 8-10. Mini planer blade 23-3. Blade (B)
5-5. Adjusting plate 9-1. Mini planer blade 23-4. Side (D)
6-1. Inside edge of gauge plate 9-2. Groove 23-5. Side (C)
6-2. Blade edge 9-3. Set plate 25-1. Limit mark
6-3. Planer blade 9-4. Hex. flange head bolt 26-1. Chip cover
6-4. Adjusting plate 9-5. Drum cover 26-2. Screwdriver
6-5. Screws 9-6. Drum 27-1. Nozzle
6-6. Heel 9-7. Adjusting plate 27-2. Screwdriver
6-7. Back side of gauge base 10-1. Dust bag 28-1. Brush holder cap
6-8. Gauge plate 10-2. Nozzle 28-2. Screwdriver
SPECIFICATIONS
Model KP0800
Planing width 82 mm
Planing depth 2.5 mm
Shiplapping depth 9 mm
No load speed (min™) 17,000
Overall length 285 mm
Net weight 2.6 kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.
- Specifications may differ from country to country.
» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE001-1 Wear ear protection

Intended use

The tool is intended for planing wood.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENG102-2

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:
Sound pressure level (Lya) : 89 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 100 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

ENG222-2

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:

Work mode : planing softwood
Vibration emission (ay) : 2.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENGQO1-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.



/A\WARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Planer
Model No./ Type: KP0800
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.

GEB010-4

PLANER SAFETY WARNINGS

1. Wait for the cutter to stop before setting the
tool down. An exposed cutter may engage the
surface leading to possible loss of control and
serious injury.

2. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

3. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

4. Rags, cloth, cord, string and the like should
never be left around the work area.

5. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

6. Use only sharp blades. Handle the blades very
carefully.

7. Be sure the blade installation bolts are
securely tightened before operation.

8.  Hold the tool firmly with both hands.

9. Keep hands away from rotating parts.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

11. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12.  Wait until the blade attains full speed before
cutting.

13. Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.

14. Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood.
Clean out chips with a stick.

15. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

16. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

17. Use only Makita blades specified in this
manual.

18. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal



injury.
FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting depth of cut
Fig.1
Depth of cut may be adjusted by simply turning the knob

on the front of the tool so that the pointer points the
desired depth of cut.

Switch action

Fig.2

A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and

returns to the "OFF" position when released.
For tool with lock button

A\CAUTION:
Switch can be locked in "ON" position for ease of
operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and

then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch

trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally

pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the

switch trigger. Release the switch trigger to stop.

Foot

Fig.3

After a cutting operation, raise the back side of the tool
and a foot comes under the level of the rear base. This
prevents the tool blades to be damaged.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Removing or installing planer blades

AcAUTION:
Tighten the blade installation bolts carefully when
attaching the blades to the tool. A loose installation
bolt can be dangerous. Always check to see they
are tightened securely.

Handle the blades very carefully. Use gloves or
rags to protect your fingers or hands when
removing or installing the blades.
Use only the Makita wrench provided to remove or
install the blades. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the
installation bolts. This could cause an injury.
For tool with conventional planer blades
Fig.4
Fig.5
Fig.6
To remove the blades on the drum, unscrew the
installation bolts with the socket wrench. The drum cover
comes off together with the blades.
To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades. Use blades of the
same  dimensions  and weight, or  drum
oscillation/vibration will result, causing poor planing
action and, eventually, tool breakdown.
Place the blade on the gauge base so that the blade
edge is perfectly flush with the inside edge of the gauge
plate. Place the adjusting plate on the blade, then simply
press in the heel of the adjusting plate flush with the
back side of the gauge base and tighten two screws on
the adjusting plate. Now slip the heel of the adjusting
plate into the drum groove, then fit the drum cover on it.
Tighten all the installation bolts evenly and alternately
with the socket wrench.
Repeat the above procedures for the other blade.
For tool with mini planer blades

Fig.7
1. Remove the existing blade, if the tool has been in
use, carefully clean the drum surfaces and the
drum cover. To remove the blades on the drum,
unscrew the three installation bolts with the socket
wrench. The drum cover comes off together with
the blades.

Fig.8

2. To install the blades, loosely attach the adjusting
plate to the set plate with the pan head screws
and set the mini planer blade on the gauge base
so that the cutting edge of the blade is perfectly
flush with the inside flank of the gauge plate.

3. Set the adjusting plate/set plate on the gauge
base so that the planer blade locating lugs on the
set plate rest in the mini planer blade groove, then
press in the heel of the adjusting plate flush with
the back side of the gauge base and tighten the
pan head screws.

4. It is important that the blade sits flush with the
inside flank of the gauge plate, the planer blade
locating lugs sit in the blade groove and the heel
of the adjusting plate is flush with the back side of
the gauge base. Check this alignment carefully to
ensure uniform cutting.



5.  Slip the heel of the adjusting plate into the groove
of the drum.

Fig.9

6. Set the drum cover over the adjusting plate/set
plate and screw in the three hex flange head bolts
so that a gap exists between the drum and the set
plate to slide the mini planer blade into position.
The blade will be positioned by the planer blade
locating lugs on the set plate.

7. The blade's lengthwise adjustment will need to be
manually positioned so that the blade ends are
clear and equidistant from the housing on one
side and the metal bracket on the other.

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

=

Nicks in surface

lT\()f

8. Tighten the three hex flange head bolts (with the
socket wrench provided) and rotate the drum to
check clearances between the blade ends and the
tool body.

9. Check the three hex flange head bolts for final
tightness.

10. Repeat procedures 1 - 9 for the other blade.

For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven,
unless the blade is set properly and securely. The blade
must be mounted so that the cutting edge is absolutely
level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Refer to some examples below for proper and improper
settings.

Although this side view cannot
show it, the edges of the blades
run perfectly parallel to the rear
base surface.

Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Gouging at start

Gouging at end

(/)
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Dust bag (accessory)

Fig.10

For tool without nozzle

Remove the chip cover and install the nozzle (optional
accessory). Attach the dust bag onto the nozzle . The
nozzle is tapered. When attaching the dust bag, push it
onto the nozzle firmly as far as it will go to prevent it from
coming off during operation.

For tool with nozzle

Attach the dust bag onto the nozzle. The nozzle is
tapered. When attaching the dust bag, push it onto the
nozzle firmly as far as it will go to prevent it from coming
off during operation.

N
e
5

Cause: One or both blade edges
fails to protrude enough in
relation to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation
to rear base line.

Fig.11

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty the
dust bag of its contents, tapping it lightly so as to remove
particles adhering to the insides which might hamper
further collection.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to this tool,
more efficient and cleaner operations can be
performed.



Connecting a vacuum cleaner

Fig.12

For tool without nozzle

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Then
connect a hose of the vacuum cleaner to the nozzle
(optional accessory) as shown in the figures.

For tool with nozzle

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Then
connect a hose of the vacuum cleaner to the nozzle as
shown in the figures.

Elbow (optional accessory)

Fig.13

Use of elbow allows change of chip discharge direction
to perform cleaner work.

For tool without nozzle

Remove the chip cover and install the nozzle (optional
accessory). Attach the elbow (optional accessory) on the
nozzle of the tool by just slipping on it. To remove it,
just pull it out.

For tool with nozzle

Attach the elbow (optional accessory) on the nozzle of
the tool by just slipping on it. To remove it, just pull it out.

OPERATION

Hold the tool firmly with one hand on the knob and the
other hand on the switch handle when performing the
tool.

Planing operation

Fig.14

First, rest the tool front base flat upon the workpiece
surface without the blades making any contact. Switch
on and wait until the blades attain full speed. Then move
the tool gently forward. Apply pressure on the front of
tool at the start of planing, and at the back at the end of
planing. Planing will be easier if you incline the
workpiece in stationary fashion, so that you can plane
somewhat downhill.

The speed and depth of cut determine the kind of finish.
The power planer keeps cutting at a speed that will not
result in jamming by chips. For rough cutting, the depth
of cut can be increased, while for a good finish you
should reduce the depth of cut and advance the tool
more slowly.

Shiplapping (Rabbeting)

Fig.15

To make a stepped cut as shown in the figure, use the
edge fence (guide rule) which is obtained as accessory.
Fig.16

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge
fence into the hole in the front of the tool. Align the blade
edge with the cutting line.

Fig.17
Adjust the edge fence until it comes in contact with the
side of the workpiece, then secure it by tightening the
screw.

Fig.18

When planing, move the tool with the edge fence flush
with the side of the workpiece. Otherwise uneven
planing may result.

Maximum shiplapping (rabbeting) depth is 9 mm.

Fig.19

You may wish to add to the length of the fence by
attaching an extra piece of wood. Convenient holes are
provided in the fence for this purpose, and also for
attaching an extension guide (optional accessory).

Chamfering
Fig.20

Fig.21

To make a chamfering cut as shown in the figure, align
the "V" groove in the front base with the edge of the
workpiece and plane it.

MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Sharpening the planer blades
For conventional blades only

Fig.22

Always keep your blades sharp for the best performance
possible. Use the sharpening holder (optional
accessory) to remove nicks and produce a fine edge.

Fig.23

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert
the blades (A) and (B), so that they contact the sides (C)
and (D). Then tighten the wing nuts.

Fig.24

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes
before sharpening. Hold the holder so that the both
blades contact the dressing stone for simultaneous
sharpening at the same angle.

Replacing carbon brushes

Fig.25

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.



Fig.26

Fig.27
Use a screwdriver to remove the chip cover or nozzle.

Fig.28

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

A\CAUTION:

. These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
High-speed steel Planer blade
Tungsten-carbide Planer blade (For longer blade
life)
Mini planer blade
Sharpening holder assembly
Blade gauge
Set plate set
Edge fence (Guide rule)
Extension guide set
Dressing stone
Nozzle
Dust bag assembly
Elbow
Socket wrench

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Eorklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Pil 6-9. Bottenplatta 11-1. Fastanordning
1-2. Vred 7-1. Hylsnyckel 13-1. Vinkelror
2-1. Lasknapp eller sakerhetsknapp 7-2. Bult 13-2. Munstycke
2-2. Avtryckare 8-1. Skruv med runt huvud 14-1. Start
3-1. Hyvelkniv 8-2. Justeringsplatta 14-2. Slut
3-2. Bakre bottenplatta 8-3. Hyvelknivens inforingsflikar 16-1. Knivens egg
3-3. Fot 8-4. Bottenplatta 16-2. Skérlinje
4-1. Hylsnyckel 8-5. Justeringsplattans klack 17-1. Skruv
4-2. Bult 8-6. Batterilock 17-2. Sidoanslag (tillbehdr)
5-1. Bult 8-7. Bottenplattans mallkant 22-1. Slipningshallare
5-2. Trumma 8-8. Bottenplatta 23-1. Vingmutter
5-3. Hyvelkniv 8-9. Mallens bakkant 23-2. Kniv (A)
5-4. Trumskydd 8-10. Hyvelkniv (vandskar) 23-3. Kniv (B)
5-5. Justeringsplatta 9-1. Hyvelkniv (vandskar) 23-4. Sida (D)
6-1. Mallens innerkant 9-2. Spar 23-5. Sida (C)
6-2. Knivens egg 9-3. Batterilock 25-1. Slitmarkering
6-3. Hyvelkniv 9-4. Insexbult med fldnshuvud 26-1. Spanavledare
6-4. Justeringsplatta 9-5. Trumskydd 26-2. Skruvmejsel
6-5. Skruvar 9-6. Trumma 27-1. Munstycke
6-6. Klack 9-7. Justeringsplatta 27-2. Skruvmejsel
6-7. Mallens bakkant 10-1. Dammpase 28-1. Kolhallarlock
6-8. Bottenplatta 10-2. Munstycke 28-2. Skruvmejsel
SPECIFIKATIONER
Modell KP0800
Hyvlingsbredd 82 mm
Hyvlingsdjup 2,5 mm
Falsningsdjup 9 mm
Obelastat varvtal (min™") 17 000
Langd 285 mm
Vikt 2,6 kg
Sakerhetsklass B/

« P& grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan féregaende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE001-1
Anvandningsomrade

Verktyget &r avsett for hyvling av tra.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstréom. De &r dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG102-2

Galler endast Europa
Buller
Typiska A-vagda bullernivaer ar matta enligt EN60745:
Ljudtrycksniva (Lpa) : 89 dB(A)
Ljudeffektniva (Lwa) : 100 dB(A)
Mattolerans (K): 3 dB(A)
Anvand horselskydd

ENG222-2

Vibration

Det totala vibrationsvardet

bestamt enligt EN60745:
Arbetslage: hyvling av mjuka traslag
Vibrationsemission (ay) : 2,5 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s’

(treaxlig vektorsumma)

ENG901-1
Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas fér jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksad anvandas i prelimindr bedémning av
exponering for vibration.



/A\VARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

Se till att hitta sékerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berakningen alla delar av anvandandet sasom
antal ganger maskinen &r avstangd och nar den
kors pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH101-15
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att féljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Handhyvel
Modellnr./ Typ: KP0O800
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:

2006/42/EC
Och é&r tillverkade enligt foljande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN60745
Den tekniska dokumentationen férs av var auktoriserade
representant i Europa som &r:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allmé@nna sakerhetsvarningar for

maskin

/\ VARNING Lis igenom alla sdkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att félja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner
for framtida referens.

1

GEB010-4

SAKERHETSVARNINGAR FOR
HANDHYVEL

1. Vanta till skarverktyget stannat innan du
stéller ned det.Den kan gripa tag i underlaget
med férlorad kontroll och allvarliga personskador
som foljd.

2. Hall endast tag i maskinens isolerade handtag
eftersom skéarverktyget kan komma i kontakt
med maskinens nétsladd. Om maskinen
kommer i kontakt med en stromférande ledning
blir dess metalldelar strémférande och kan ge
operatoren en elektrisk stot.

3. Anvand tvingar eller annat praktiskt for att
sdkra och stodja arbetsstycket pa ett stabilt
underlag. Att halla arbetsstycket i handerna eller
mot kroppen ger inte fillrackligt stéd och du kan
forlora kontrollen.

4. Trasor, tyg, sladdar, snéren och dylikt far inte
finnas i och omkring arbetsomradet.

5. Undvik att saga i spik. Kontrollera
arbetsstycket och ta bort alla spikar fore
arbetet.

6. Anvand endast vassa blad. Hantera bladen
mycket forsiktigt.

7. Se till att sagbladets bultar ar ordentligt
atdragna innan arbetet paborjas.

8.  Hall maskinen stadigt med bada hidnderna.

Hall hdnderna pa avstand fran roterande delar.

Lat verktyget vara igang en stund innan det

anvands pa arbetsstycket. Kontrollera att

sagbladet inte vibrerar eller skakar vilket kan
innebara att den &r felaktigt monterad eller
daligt balanserad.

Se till att sagbladet inte ar i kontakt med

arbetsstycket innan du trycker pa avtryckaren.

Vanta tills bladet nar full hastighet innan du

skar.

Stiang av maskinen och vanta tills sagbladen

stannat helt innan justeringar utfors.

Stick aldrig in fingret i spansamlaren.

Spansamlaren kan kdrva vid kapning av

fuktigt tra. Rensa bort span med en pinne.

Lamna inte maskinen igang. Anvdnd endast

maskinen nér du haller den i handerna.

Byt alltid bada bladen eller skydden pa

trumman, annars kan obalansen orsaka

vibration och forkorta verktygets livslangd.

Anviand endast Makitas blad som specificeras

i den har bruksanvisningen.

Anvand alltid andningsskydd eller

skyddsmask anpassat for det material du

arbetar med nar du slipar.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.



AVARNING!

GLOM INTE att strikt folja sikerhetsanvisningarna
for maskinen efter att du blivit van att anvdnda den.
OVARSAM hantering eller underlatenhet att folja
sékerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING
AFORSIKTIGT!
Se alltid ftill att maskinen &r avstdangd och

natsladden urdragen innan du eller

funktionskontrollerar maskinen.

justerar

Instéllning av hyvlingsdjup
Fig.1
Hyvlingsdjupet kan enkelt stéllas in genom att vrida pa
ratten pa maskinens framre del sa att pekaren indikerar
6nskat hyvlingsdjup.
Avtryckarens funktion
Fig.2
/AFORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till

laget "OFF" nar du slapper den.
F6r maskin med lasknapp

AFORSIKTIGT!
Knappen kan lasas i lage "ON" fér att underlatta
anvandning néar maskinen anvands under langre
tid. Var forsiktig nar du laser maskinen i lage "ON",
och fortsétt hall ett stadigt grepp i maskinen.

Tryck in avtryckaren for att starta maskinen. Slépp

avtryckaren for att stoppa den.

For oavbruten anvandning trycker du in avtryckaren och

darefter lasknappen.

Tryck in avtryckaren helt och slépp den sedan nar du

inte langre vill anvénda det lasta laget.

For maskiner med sédkerhetsknapp

Séakerhetsknappens funktion &r att forhindra att
avtryckaren oavsiktligt trycks in.
For att starta maskinen trycker du forst in

sakerhetsknappen och sedan trycker du in avtryckaren.
Slapp avtryckaren for att stoppa maskinen.

Fot

Fig.3

Lyft maskinens bakanda efter avslutat hyvlingsarbete.
En fot kommer da fram under den bakre bottenplattans
underkant, vilket férhindrar att hyvelbladen skadas.

MONTERING
AFORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdngd och

néatsladden urdragen innan maskinen repareras.

Demontering eller montering av hyvelknivar

/N\FORSIKTIGT!

. Dra at monteringsbultarna ordentligt vid montering
av knivar pa maskinen. En 16s monteringsbult kan
vara farligt. Kontrollera alltid att bultarna ar
ordentligt atdragna.

Hantera knivarna med storsta forsiktighet. Anvand
handskar eller trasor for att skydda dina fingrar
eller hénder med, nédr du demonterar eller
monterar knivarna.
Anvand endast medféljande nyckel fran Makita for
att montera eller demontera knivarna. | annat fall
kan det leda till att monteringsbultarna dras at for
hart eller for 10st, vilket kan leda till skador.
Fo6r maskin med konventionella hyvelknivar
Fig.4
Fig.5
Fig.6
Skruva bort monteringsbultarna med hylsnyckeln for att
ta bort knivarna pa trumman. Trumskyddet lossnar
tillsammans med knivarna
Rensa forst ut alla spanrester eller andra frammande
foremal som sitter fast i trumman eller pa knivarna, for
att montera knivarna. Anvand knivar av samma storlek
och vikt, eftersom det annars kan leda till skakningar och
vibrationer hos trumman, Vvilket ger ett daligt
hyvlingsresultat och i slutdénden leder till att maskinen
gar sonder.
Placera kniven pa bottenplattan sa att knivens egg ligger
an exakt mot kanten pa mallens insida. Placera
justeringsplattan pa kniven, och tryck sedan helt enkelt
in justeringsplattans klack sa att den ligger an mot
bottenplattans bakre kant, varefter de tva skruvarna pa
justeringsplattan dras at. For sedan in justeringsplattans
klack i trumsparet, och passa sedan in trumskyddet 6ver
den. Dra at alla monteringsbultarna jamnt och vaxelvis,
med hylsnyckeln.
Upprepa ovanstaende procedurer for den andra kniven.
For maskiner med vandskartyp
Fig.7
1. Ta bort befintlig kniv om maskinen har varit i
anvandning, och rengodr forsiktigt trummans yta
och  trumskyddet. Skruva bort de ftre
monteringsbultarna med hylsnyckeln for att ta bort
knivarna pa trumman. Trumskyddet lossnar
tillsammans med knivarna
Fig.8
2. Fast justeringsplattan I6st pa fastplattan med
skruvarna (med kullrigt huvud), och stall kniven
(véndskar) pa bottenplattan sa att den skarande
eggen pa kniven ligger kant i kant med kanten pa
insidan av mallen.
Placera justeringsplattan/fastplattan pa
bottenplattan sa att hyvelknivens lageskanter pa
fastplattan vilar i hyvelknivens (vandskar) spar,



tryck sedan in justeringsplattans klack sa att den
ligger an mot baksidan av bottenplattan, varefter
skruven (med kullrigt huvud) dras at.

Det ar viktigt att kniven ligger an mot &vre
mallkanten pa bottenplattan, att hyvelknivens
lageskant ligger i hyvelknivsparet samt att
justeringsplattans klack ligger an mot mallens
bakkant. Kontrollera denna inriktning noga for att
forsakra dig om en jamn hyvling.

Skjut in justeringsplattans klack i
trumman.

Fig.9

sparet i

Satt sedan trumskyddet over
justeringsplattan/fastplattan och skruva in de tre
sexkantsbultarna med flans sa att ett spelrum
finns mellan trumman och fastplattan for att skjut
in hyvelkniven (vandskar) pa plats. Kniven
kommer att sattas pa plats av hyvelknivens
lagesspar pa fastplattan.

(A) Framre bottenplattan (rérligt sula)
(B) Bakre bottenplattan (fast sula)

Korrekt installning

=

Hack pa ytan

2\
S

Knivens langsgaende instéllning behdver stallas
in manuellt sa att knivens andar ar fria och har
samma avstand fran huset pa ena sidan och
metallstodet pa den andra sidan.

Dra at de tre sexkantsbultarna med flans (med
medfoljande hylsnyckel) och rotera trumman for
att kontrollera spelrummet mellan knivens andar
och maskinhuset.

Kontrollera de tre sexkantsbultarna med flans och
dra at dem.

Upprepa procedurerna 1 — 9 fér den andra kniven.

9.

10.

For att fa ratt instéllning av hyvelknivar

Den hyvlade ytan kommer att bli raspig och ojamn om
inte kniven &r ratt installd och ordentligt fastsatt. Kniven
maste monteras sa att dess egg ar helt i linje med, det
vill sdga parallell med den bakre bottenplattans yta.
Nedan foljer nagra exempel pa korrekta och felaktiga
installningar.

Aven fast det inte syns i denna
sidovy, kérs kanterna pa bladen
exakt parallellt med ytan for
bakre bottenplattan.

Orsak: Det ena bladets eller bada
bladens kant &r inte parallell
med den bakre

Urholkning i bérjan

Urholkning i slutet

C/)

aNg

=——1F

Dammpase (tillbehor)

Fig.10

For maskin utan munstycke

Ta bort spanskyddet och montera munstycket (valfritt
tillbehor). Fast dammpasen pé& munstycket som ar
konformat. Tryck fast dammpasen sa langt det gar pa
munstycket for att undvika att den ramlar av under
anvandningen.

.
Vo
—— A

bottenplattans linje.

Orsak: Det ena bladets eller bada
bladens kant skjuter inte ut
tillrackligt i forhallande till
den bakre bottenplattans
linje.

Orsak: Det ena bladets eller bada
bladen kant skjuter ut for
mycket i férhallande till den
bakre bottenplattans linje.

For maskin med munstycke

Fast dammpasen pa munstycket som &r konformat.
Tryck fast dammpasen sa langt det gar pa munstycket
for att undvika att den ramlar av under anvandningen.

Fig.11

Ta bort dammpasen fran maskinen nar den ar cirka
halvfull och dra ut plastlaset. To6m dammpasen pa dess
innehall och sla Iatt pa den for att avliagsna partiklar som
fastnat pa insidan, vilket annars kan hindra fortsatt
uppsamling.



OBS!
Du kan arbeta mer effektivt och fa rent under
slipningen om du ansluter en dammsugare fran
Makita till maskinen.

Anslutning av en dammsugare

Fig.12

For maskin utan munstycke

Anslut en dammsugare fran Makita nar du vill ha rent
under hyvlingen. Anslut sedan en dammsugarslang till
munstycket (valfritt tillbehdr), sasom visas i figurerna.
For maskin med munstycke

Anslut en dammsugare fran Makita nar du vill ha rent
under hyvlingen. Anslut sedan dammsugarslangen till
munstycket, sdsom visas i figurerna.

Vinkelror (valfritt tillbehor)

Fig.13

Genom att anvanda vinkelréret kan riktningen for
spanutkastet andras och du far rent under hyvlingen.
Fo6r maskin utan munstycke

Ta bort spanskyddet och montera munstycket (valfritt
tillbehor). Fast vinkelroret (valfritt tillbehor) pa maskinens
munstycke genom att trd pa det. Dra bara bort
vinkelroret for att avlagsna det.

Fér maskin med munstycke

Fast vinkelroret (valfritt tilloeh6ér) pa maskinens
munstycke genom att trd pa det. Dra bara bort
vinkelroret for att avlagsna det.

ANVANDNING

Hall maskinen i ett fast grepp med ena handen pa ratten
och den andra handen pa handtaget nar du anvander
maskinen.

Hyvlingsarbete

Fig.14

Lat forst maskinens framre bottenplatta vila mot
arbetsstyckets yta, utan att knivarna kommer i kontakt
med sjélva arbetsstycket. Starta maskinen och vénta tills
knivarna uppnatt full hastighet. Fér sedan maskinen
forsiktigt framat. Anlagg tryck mot maskinens framkant
vid hyvlingens bdrjan, och mot dess bakre ande vid
hyvlingens slut. Hyvlingen underlattas om arbetsstycket
spanns fast s& att det Ilutar nagot nedat i
hyvlingsriktningen.

Den hyvlade ytans finhet &r beroende av saval
skardjupet som matningshastigheten. Hyvelmaskinen
fortsatter hyvlandet med en hastighet som gor att den
inte satts igen av hyvelspan. Fér grovhyvling gar det att
Oka hyvlingsdjupet, men for att erhalla en finare yta bor
du minska hyvlingsdjupet och féra maskinen framat i en
langsammare takt.

Falsning

Fig.15
Anvand sidoanslaget (styrlinjal), vilken kan erhallas som
tillbehor, for att utféra en trappfalsning sasom visas i

figuren.

Fig.16

Mark ut 6nskad falsbredd med en linje pa arbetsstycket.
For in sidoanslaget i halet pa maskinens framsida. Stall
in knivens egg med marklinjen.

Fig.17

Justera sidoanslaget sa att det kommer i kontakt med
sidan pa arbetsstycket, fast det sedan genom att dra at
skruven.

Fig.18

For maskinen med sidoanslaget plant mot sidan av
arbetsstycket vid hyvlingen. Annars kan hyvlingen bli
ojamn.

Maximalt falsdjup ar 9 mm.

Fig.19

Du kan satta pa ett extra trasktycke pa anslaget for att
forlanga det. Det finns hal i anslaget for detta &ndamal,
och aven for att satta fast en anslagsforlangning (valfritt
tillval).

Fasning
Fig.20

Fig.21

Rikta in V-sparet i framre bottenplattan med
arbetsstyckets kant och hyvla det for att utféra en
fasning, sdsom visas i figuren.

UNDERHALL
AFORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdngd och

natkabeln urdragen innan eller
underhall utférs.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.

Missfargning, deformation eller sprickor kan uppsta

inspektion

Slipning av hyvelknivarna
Endast for konventionella knivar

Fig.22
Hall alltid knivarna vassa for basta mojliga
hyvlingsresultat. Anvand slipningshallaren  (valfritt

tillbehor) for att avidgsna hack och for att ge en fin egg.

Fig.23

Lossa forst de tva vingmuttrarna pa hallaren och for in
knivarna (A) och (B) sa att de ligger mot sidorna (C) och
(D). Dra sedan at vingmuttrarna.

Fig.24

Doppa brynstenen i vatten i 2 ftill 3 minuter fore
slipningen. Hall hallaren sa att bada knivarna ligger mot
brynstenen for samtidig slipning i samma vinkel.

Byte av kolborstar

Fig.25

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.



Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

Fig.26

Fig.27
Anvand en skruvmejsel for att avlagsna spanskyddet.

Fig.28

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya
och montera locken.

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér allt  underhalls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

AFORSIKTIGT!

. Dessa tillbehér och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvéand endast tillbehdren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver

ytterligare information om dessa tillbehor.

« HSS-kniv
HM-hyvelkniv (For langre livslangd pa hyvelkniv)
Hyvelkniv (vandskar)

Slipningshallare
Instéliningsmall
Fastplatta (sats)
Sidoanslag (styrlinjal)
Anslagsforlangning
Slipsten

Munstycke
Dammpase
Vinkelror

Hylsnyckel

OBS!
Nagra av tillbehéren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring

1-1. Pil 6-9. Malerfot 11-1. Festemekanisme
1-2. Knott 7-1. Pipengkkel 13-1. Albu
2-1. Sperreknapp eller AV-sperreknapp 7-2. Skrue 13-2. Munnstykke
2-2. Startbryter 8-1. Montasjeskrue 14-1. Start
3-1. Hovelblad 8-2. Justeringsplate 14-2. Ende
3-2. Bakfeste 8-3. Plasseringstapper for hgvelblad 16-1. Bladkant
3-3. Fot 8-4. Malerplate 16-2. Skjeerelinje
4-1. Pipengkkel 8-5. Heel pé justeringsplate 17-1. Skrue
4-2. Skrue 8-6. Innstillingsplate 17-2. Kantvern (tilbeher)
5-1. Skrue 8-7. Innsidevange p& malerplate 22-1. Slipeholder
5-2. Trommel 8-8. Méalerfot 23-1. Vingemutter
5-3. Hovelblad 8-9. Bakside p& malerfot 23-2. Blad (A)
5-4. Trommeldeksel 8-10. Minihgvelblad 23-3. Blad (B)
5-5. Justeringsplate 9-1. Minihgvelblad 23-4. Side (D)
6-1. Innvendig kant pa malerplate 9-2. Spor 23-5. Side (C)
6-2. Bladkant 9-3. Innstillingsplate 25-1. Utskiftingsmerke
6-3. Hovelblad 9-4. Sekskantet flenshodeskrue 26-1. Spondeksel
6-4. Justeringsplate 9-5. Trommeldeksel 26-2. Skrutrekker
6-5. Skruer 9-6. Trommel 27-1. Munnstykke
6-6. Heel 9-7. Justeringsplate 27-2. Skrutrekker
6-7. Bakside pa malerfot 10-1. Stevpose 28-1. Barsteholderhette
6-8. Malerplate 10-2. Munnstykke 28-2. Skrutrekker
TEKNISKE DATA
Modell KP0800
Hovelbredde 82 mm
Heveldybde 2,5mm
Falsedybde 9 mm
Ubelastet turtall (min™) 17 000
Total lengde 285 mm
Nettovekt 2,6 kg
Sikkerhetsklasse B/

» Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE001-1
Beregnet bruk

Denne maskinen er laget for a jevne tre.
ENF002-2

Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten
jording.
ENG102-2

Gjelder bare land i Europa
Stay
Typisk A-vektet lydtrykknivd er bestemt i henhold til
EN60745:

Lydtrykkniva (Lya) : 89 dB(A)

Lydeffektniva (Lwa) : 100 dB(A)

Usikkerhet (K): 3 dB(A)
Bruk herselvern.

ENG222-2
Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold til EN60745:

Arbeidsmate: Havling av blgtt tre

Genererte vibrasjoner (ay): 2,5 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

ENGQO01-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til & sammenlikne et verktey med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.



A\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverkigyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktgyet
brukes.

Veer papasselig med & finne sikkerhetstiltak som
beskytter operateren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktoyet slas

av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til oppstarten).

ENH101-15
Gijelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erklaerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Havel
Modellnr./type: KP0800
er serieprodusert og
samsvarer med felgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med felgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

/\ ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke folger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfgrt nedenfor, kan det fore til
elektriske stat, brann og/eller alvorlige helseskader.
Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.

GEB010-4

SIKKERHETSANVISNINGER FOR
HOVEL

1. Vent til kutteren er avslatt for du setter
maskinen ned. En utsatt kutter kan komme bort i
overflaten og fere til mangel pa kontroll og
dermed alvorlig personskade.

2. Hold verktoyet kun i det isolerte handtaket nar
det kan komme i kontakt med sin egen ledning
under arbeidet. Hvis verktgyet kommer i kontakt
med stremferende ledninger, kan uisolerte
metalldeler i maskinen bli stremfgrende og kunne
gi brukeren elektrisk stot.

3. Fest og stott arbeidsstykket med klemmer
eller pa en annen praktisk mate, pa et stabilt
underlag.Hvis du holder arbeidsstykket med
handen eller mot kroppen, vil det vaere ustabilt og
du kan komme til & miste kontrollen.

4. Tuer, kluter, ledninger, strenger og lignende
bar aldri bli liggende runft pa
arbeidsomsradet.

5.  Unnga a skjaere i spiker. Se etter og fjern all
spiker fra arbeidsstykket for arbeidet
pabegynnes.

6. Bruk sagblader som er riktig kvesset. Handter
bitsene meget forsiktig.

7. Veer sikker pa at boltene er skikkelig festet for
du starter maskinen.

8. Hold maskinen fast med begge hender.

9. Hold hendene unna roterende deler.

For du begynner a bruke maskinen pa et

arbeidsstykke, ber du la den ga en liten stund.

Se etter vibrasjoner eller vingling som kan

tyde pa at bladet er darlig balansert.

Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med

arbeidsstykket for du sla pa startbryteren.

Vent til bladet har full hastighet for du skjzerer.

For du justerer noe som helst, ma du alltid sla

av maskinen og vente til bladene har stoppet

helt.

Stikk aldri fingrene inn i bitrenna. Renna kan

kjore seg fast nar du kutter fuktig tre. Sjekk

vridningsmomentet med skrungkkelen.

lkke ga fra verktoyet mens det er i gang.

Verktoyet ma bare brukes mens operateren

holder det i hendene.

Estatt alltid begge bladene eller dekslene pa

trommelen, ellers kan ubalansen forarsake

vibrering og forkorte maskinens levetid.

Bruk kun Makita-blader som angitt i denne

handboken.

Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for

det materialet og det bruksomradet du

arbeider med.

12.
13.



TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

A\ADVARSEL:

IKKE LA hensynet til hva som er "behagelig” eller
det faktum at du kjenner produktet godt (etter
mange gangers bruk) gjere deg mindre
oppmerksom pa sikkerhetsreglene for bruken av det
aktuelle produktet.

MISBRUK av verktsyet eller mislighold av
sikkerhetsreglene i denne brukerhandboken kan
resultere i alvorlige helseskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/AFORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stgpselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Justere skjaredybden

Fig.1

Du kan justere hgvlingsdybden enkelt og greit ved &

dreie pa knappen pa forsiden av maskinen, sa pekeren

peker pa den gnskede hgvlingsdybden.

Bryterfunksjon

Fig.2

AFORSIKTIG:
For du kobler maskinen til stremnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den
slippes.

For verktey med sperreknapp

/\FORSIKTIG:
Bryteren kan sperres i "ON"-stilling for & gjere det
lettere for operatgren ved langvarig bruk. Veer
forsiktig nar du sperrer verktgyet i "ON"-stilling, og
hold det godt fast.
For & starte maskinen mé& du ganske enkelt trykke pa
startbryteren. Slipp startbryteren for & stoppe maskinen.
Nar maskinen skal brukes kontinuerlig, ma du trykke inn
startbryteren og sa trykke pa sperreknappen.
Hvis du vil stoppe verktoyet mens det er last i
"PA"stilling, m& du kliemme startbryteren helt inn og sa
slippe den igjen.
For verkteay med AV-sperreknapp
Sagen har en AV-sperreknapp for
startbryteren trykkes ved en feiltakelse.
Trykk pa AV-sperreknappen og startbryteren for a starte
sagen. Slipp startbryteren for & stoppe verktayet.

a hindre at

Fot

Fig.3

Etter hevling, ma du heve baksiden av verktgyet. En fot
kommer under nivaet for bakfoten. Dette forhindrer at
verktgybladene skades.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Demontere eller montere havelblader

/\FORSIKTIG:

. Stram bladmonteringsskruene godt nar du fester
bladene til verktayet. En Ias monteringsskrue kan
veere farlig. Sjekk alltid at skruene er godt festet.
Handter bladene meget forsiktig. Bruk hansker
eller filler for & beskytte fingrene og hendene dine
nar du demonterer eller monterer bladene.

Bruk bare Makita-skrungkkelen som felger med til &
montere eller demontere bladene Gjer du ikke det,
kan det fere til at monteringsskruene strammes for
mye eller for lite. Dette kan fare til skader.

For maskin med vanlige hgvelblad
Fig.4
Fig.5
Fig.6
For & demontere bladene pa trommelen, ma du lgsne
monteringsskruene med pipengkkelen. Trommeldekslet
kan tas av sammen med bladene.
For & montere bladene, ma du ferst fierne spon og
fremmedlegemer som kleber til trommelen eller bladene.
Bruk blader med samme mal og vekt, ellers vil det oppsta
svingninger/vibrasjon i trommelen, noe som resulterer i
darlig hevelfunksjon og til slutt totalt sammenbrudd.
Plasser bladet pa malerfestet slik at kanten er i flukt med
innerkanten pa malerplaten. Plasser justeringsplaten pa
bladet, og trykk haelen pa justeringsplaten i flukt med
baksiden pa malerfestet. Stram to skruer pa
justeringsplaten. Skyv haelen pa justeringsplaten inn i
trommelsporet og sett trommel dekslet over. Bytt pa a
stramme alle  monteringsskruene  jevnt  med
pipengkkelen.

Gjenta ovenstaende prosedyre for det andre bladet.

For verktey med minihovelblader

Fig.7
1. Demonter det eksisterende bladet og rengjer
trommeloverflatene og trommeldekslet forsiktig
(hvis hevelen har veert brukt). For & demontere
bladene pa trommelen, ma du lgsne de tre
monteringsskruene med pipengkkelen.

Trommeldekslet kan tas av sammen med bladene.



Fig.8

2. For & montere bladene, ma du feste
justeringsplaten lgst til innstillingsplaten med
montasjeskruene, og sett minihovelbladet pa
malerfoten slik at skjeerekanten pa bladet er i flukt
med innsidevangen pa malerplaten.

3. Still inn justeringsplaten/innstillingsplaten  pa

malerfestet slik at hgvelbladets plasseringstapper

pa innstillingsplaten  hviler i sporet i

minihgvelbladet, og trykk hzelen pa

justeringsplaten inn i flukt med baksiden av

malerfestet.Stram montasjeskruene.

Det er viktig at bladet flukter med innsidevangen

pa malerplaten, plasseringstappene pa

hgvelbladet sitter i sporet pa bladet og hzelen pa

justeringsplaten  flukter med baksiden av

malerfestet. Sjekk denne innrettingen ngye for a

sikre lik skjeering.

5. Skyv hezlen pa justeringsplaten inn i sporet i
trommelen.

Fig.9

6.  Sett trommeldekslet over
justerings-/innstillingsplante og skru inn de tre
sekskantede flenshodeskruene. Na er det en
apning mellom trommelen og innstillingsplaten
hvor minihgvelbladet kan skyves pa plass. Bladet
plassers ved plasseringstappene pa
innstillingsplaten.

7. Bladets lengdejustering ma plasseres manuelt, slik
at bladendene er frie og har samme avstand til
huset pa en side og metallkonsollen pa den andre.

8.  Stram de tre sekskantede flenshodeskruene (med
pipengkkelen) og roter trommelen for a sjekke
klaring mellom bladendene og verktgykroppen.

9. Sjekk de tre sekskantede flenshodeskruenes
endelige stramming.

10. Gjenta prosedyrene 1 - 9 for det andre bladet.

For korrekt hgvelbladinnstilling

Heveloverflaten vil bli ru og ujevn hvis ikke bladet stilles
inn riktig og sikkert. Bladet ma monteres slik at
skjeerekanten er helt jevn, dvs.parallell med overflaten
pa bakfoten.

Under finner du eksempler pa riktig og feil innstilling.

(A) Fremre del av foten (bevegelig anleggsfot)
(B) Bakre del av foten (stasjonaer anleggsfot)

Korrekt innstilling

IT\(

E=——1F

Hakk i overflaten

Selv om dette bildet fra siden ikke
viser det, forlaper kantene av bladene
’ ngyaktig parallelt med overflaten av
den bakre delen av foten.
Arsak: Kanten av ett eller begge
bladene ligger ikke parallelt
med linjen fra den bakre

Uthuling ved start

Uthuling ved enden

O

N
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Stovpose (tilbehar)

Fig.10

For maskin uten dyse

Fjern spondekselet og monter dysen (tilleggsutstyr).
Fest stgvposen pa dysen. Dysen er konisk. Nar du
setter pa stevposen, ma du skyve den godt inn pa dysen
sa langt den gar, for & hindre at den faller av under drift.

.
P
—— A

delen av foten.
Arsak: Ett eller begge bladene
stikker ikke langt nok frem i
forhold til linjen fra den
bakre delen av foten.
Arsak: Ett eller begge bladene
stikker for langt frem i
forhold til linjen fra den
bakre delen av foten.

For maskin med dyse

Fest stgvposen pa dysen. Dysen er konisk. Nar du
setter pa stovposen, ma du skyve den godt inn pa dysen
sa langt den gar, for & hindre at den faller av under drift.
Fig.11

Nar stgvposten er omtrent halvfull, ma du ta den av
maskinen og trekke ut festemekanismen. Tem



stevposen for innhold, og bank lett pa den for & fierne
partikler som fester seg til innsiden og kan hemme
ytterligere oppsamling.

MERK:
Hvis du kobler en stevsuger fra Makita til denne
maskinen, kan rengjeringen utferes pa en mer
effektiv og ryddig mate.

Koble til stovsuger

Fig.12

For maskin uten dyse

Hvis du vil hgvle sa rent som mulig, kan du koble en
Makita-stevsuger til maskinen din. Koble deretter
stgvsugerslangen til dysen (tilleggsutstyr), som vist pa
figurene.

For maskin med dyse

Hvis du vil hevle sa rent som mulig, kan du koble en
Makita-stevsuger til maskinen din. Koble deretter
stevsugerslangen til dysen, som vist pa figuren.

Albu (tilleggsutstyr)

Fig.13

Bruk av alburgr gjer det mulig & endre retning pa
sponutlgpet for a gjere arbeidsplassen renere.

For maskin uten dyse

Fjern spondekselet og monter dysen (tilleggsutstyr).
Fest alburgret (tilleggsutstyr) pa dysen til maskinen ved
ganske enkelt & sette det pa. Fjern det ved & trekke det
ut.

For maskin med dyse

Fest alburgret (tilleggsutstyr) pa dysen til maskinen ved
ganske enkelt & sette det pa. Fjern det ved & trekke det
ut.

BRUK

Hold maskinen fast med en hand pa knappen og den
andre pa bryterhandtaket mens du bruker maskinen.

Hovling

Fig.14

Ferst ma du hvile foten foran pa hevelen flatt pa
arbeidsemnet uten at bladene bergrer det. Sla pa
maskinen, og vent til bladene oppnar full hastighet.
Beveg maskinen forsiktig fremover. Utgv press foran pa
verkteyet ved begynnelsen av hevlingen, og bak ved
slutten av hegvlingen. Hevling vil veere lettere hvis du
fester arbeidsemnet i skra stilling, slik at du kan havle litt
i nedoverbakke.

Hastigheten og skjeeredybden bestemmer resultatet.
Krafthgvelen fortsetter a hgvle i en hastighet som ikke vil
resultere i at spon setter seg fast. For grovhevling kan
skjeeredybden gkes. For et bra resultat, ma du redusere
skjeeredybden og skyve hgvelen saktere fremover.
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Falsing

Fig.15

For a lage et trinnvis snitt, som vist pa figuren, ma du
bruke kantvernet (fgringslinjalen) som du har skaffet deg
som tilbeher.

Fig.16

Tegn opp en skjeerelinje pa arbeidsemnet. Sett inn
kantanlegget i hullet foran pa maskinen. Rett inn
bladkanten mot skjeerelinjen.

Fig.17

Juster kantanlegget til det bergrer siden pa
arbeidsemnet, og stram skruen for & sikre det.

Fig.18

Nar du hevler, ma du bevege verkteyet med

kantanlegget i flukt med siden pa arbeidsemnet. Ellers
vil hgvlingen bli ujevn.
Maksimal falsedybde er 9 mm.

Fig.19

Noen ganger gnsker du kanskje a forlenge anlegget ved
a feste pa et ekstra trestykke. Anlegget har praktiske hull
til  dette formalet. Det kan ogsa festes en
forlengelsesfaring (valgfritt tilbehgr) i hullene.

Skrafasing
Fig.20

Fig.21

For skjaere en skrafasing som vist i figuren, ma du rette
inn "V"-sporet i frontfoten mot kanten pa arbeidsemnet
og hovle det.

VEDLIKEHOLD

/A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Slipe hgvelbladene
Kun for vanlige blader

Fig.22

Hold bladene skarpe for at resultatene skal bli best mulig.
Bruk slipeholderen (tilleggsutstyr) for a fierne hakk og fa
en fin egg.

Fig.23

Farst ma du lesne de to vingemutterne pa holderen og
sette inn bladene (A) og (B) slik at de bergrer sidene (C)
og (D). Stram vingemutteren godt.

Fig.24
Legg pussesteinen i vann i 2 eller 3 minutter for sliping.
Hold holderen slik at begge bladene bergrer
pussesteinen, slik at bladene slipes samtidig i samme
vinkel.



Skifte kullborster

Fig.25

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Fig.26

Fig.27

Bruk en skrutrekker til & fierne spondekselet eller dysen.
Fig.28

Bruk en skrutrekker til & fierne bersteholderhettene. Ta
ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utferes av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

/A\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktayet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktey kan forarsake helseskader.
Tilbeher og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
Heyhastighets havelblad i stal
Wolframkarbid hgvelblad (for lengre levetid)
Minihgvelblad
Slipeholderenhet
Bladmaler
Innstillingsplatesett
Kantanlegg (feringslinjal)
Forlengelsesfaringssett
Pussestein
Munnstykke
Stevposeenhet
Albu
Pipengkkel

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbeher i verktaypakken. Elementene kan
variere fra land til land.
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SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

1-1. Osoitin

1-2. Nuppi

2-1. Lukituspainike ja lukituksen
vapautuspainike

2-2. Liipaisinkytkin

3-1. Hoylintera

3-2. Takapohja

3-3. Jalka

4-1. Hylsyavain

4-2. Pultti

5-1. Pultti

5-2. Rumpu

5-3. Hoylintera

5-4. Rumpusuojus

5-5. Saatolevy

6-1. Levytulkin sisareuna

6-2. Terareuna

6-3. Hoylintera

6-4. Saatolevy

6-5. Ruuvit

6-6. Takaosa

Yleisselostus

6-9. Pohjatulkki

7-1. Hylsyavain

7-2. Pultti

8-1. Pannukantaruuvi
8-2. Saatolevy

8-3. Hoylinteran paikantamiskorva
8-4. Levytulkki

8-5. Saatolevyn takaosa
8-6. Kiinnityslevy

8-7. Levytulkin sisakylki
8-8. Pohjatulkki

8-9. Tulkkipohjan takasivu
8-10. Mini-héylintera

9-1. Mini-hoylintera

9-2. Ura

9-3. Kiinnityslevy

9-4. Kuusikulmaisen laipan kantapultti
9-5. Rumpusuojus

9-6. Rumpu

9-7. Saatolevy

10-1. Pdlypussi

13-1. Kulmakappale
13-2. Suutin

14-1. Kaynnistys
14-2. Lopetus

16-1. Terareuna

16-2. Sahauslinja
17-1. Ruuvi

17-2. Reunaohjain (lisavaruste)
22-1. Teroituskannatin
23-1. Siipimutteri
23-2. Tera (A)

23-3. Terai (B)

23-4. Sivu (D)

23-5. Sivu (C)

25-1. Rajamerkki
26-1. Lastusuojus
26-2. Ruuvitaltta
27-1. Suutin

27-2. Ruuvitaltta
28-1. Harjanpitimen kansi
28-2. Ruuvitaltta

6-7. Tulkkipohjan takasivu 10-2. Suutin
6-8. Levytulkki 11-1. Suljin
TEKNISET TIEDOT
Malli KP0800
Hoylaysleveys 82 mm
Hoylayssyvyys 2,5mm
Laivalaudan syvyys 9 mm
Tyhjakayntinopeus (min™) 17 000
Kokonaispituus 285 mm
Nettopaino 2,6 kg
Turvaluokitus =0T}

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisid ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.

« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.

* Paino EPTA-menetelmé&n 01/2003 mukaan

Kayttotarkoitus

Tydkalu on tarkoitettu puun hoylaykseen.

Virtaldhde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttdd ainoastaan vyksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan

ENEO001-1

Melu
Tyypilliset

ENF002-2

siten kytked my6s maadoittamattomaan pistorasiaan.
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A-painotetut

maariteltyEN60745 mukaan:
Asnenpainetaso (Lpa) : 89 dB (A)
Aénen tehotaso (Lwa) : 100 dB (A)
Virhemarginaali (K):

Kayta kuulosuojaimia

Vain Euroopan maissa

melutasot

3 dB(A)

ENG102-2

ovat



ENG222-2

Tarina

Tarinan kokonaisarvo (kolmisakselisen vektorin summa)

maaraytyy EN60745-standardin mukaisesti:
Tyémenetelméa: havupuutavaran héyladminen
Varahtelynpaasto (an) : 2,5 m/s?

Epéavakaus (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1

limoitettu tarinapaastdéarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tykaluja keskenaan.
limoitettua tarinapaastéarvoa voidaan kayttaa
myos altistumisen alustavaan arviointiin.

AvaRrolTus:
. Tyokalun kayton aikana mitattu todellinen
tarinapaastoarvo voi poiketa ilmoitetusta

tarindpaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi  tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kéayttéjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH101-15
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Hoyla
Mallinro/Tyyppi: KPO800
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation yllapidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

/\ VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Séilytd varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
GEB010-4

HOYLAN
TURVALLISUUSOHJEET

1. Odota, etté leikkuri pysdhtyy, ennen kuin laitat
tyokalun pois. Toiminnassa oleva leikkuri voi
tarttua kiinni pintaan, jonka seurauksena voi olla
tyokalun  hallinnan  menetys ja vakava
onnettomuus.

Pitele sdhkotyokalua vain sen eristetyista
tartuntapinnoista, silla leikkausterd saattaa
osua laitteen omaan virtajohtoon. Jos tera osuu
jannitteiseen johtoon, jannite voi siirtya tyokalun
sahkoa johtavin metalliosiin ja aiheuttaa
kayttajalle sahkoiskun.

Kayta puristimia tai muuta kaytinnollista
tapaa kiinnittaa ja tukea ty6 tukevaan jalustaan.
Tydn pitdminen kadessa tai vasten vartaloa jattaa
sen epavakaaksi ja voi johtaa hallinnan
menetykseen.

Tybalueella ei saa koskaan olla mattoja,
vaatteita, johtoja, jousia ja vastaavia.

Vilta naulojen sahaamista. Tarkasta
tyokappale ja poista kaikki naulat ennen
tyostoa.

Kayta vain teravia teria. Kasittele teria hyvin
varovasti.

Varmista ennen kayttoa,
asennuspultit on hyvin kiinnitetty.
Pida tyokalua tiukasti molemmin kasin.

Pida kadet loitolla pyorivista osista.

Anna koneen kdyda hetki ennen sen
kayttamista tyokappaleeseen. Tarkkaile
konetta varindn ja huojunnan varalta, mika
voisi olla merkki huonosti asennetusta tai
tasapainotetusta terasta.

Varmista, ettd terd ei kosketa tyokappaletta,
ennen kuin painat kytkinta.

Sahaa vasta, kun terd on saavuttanut tdyden
nopeuden.

Sammuta aina laite ja odota, kunnes terét ovat
taysin pysahtyneet ennen kuin teet mitdan
saatoja.

Ald koskaan aseta sormea lastukouruun.
Kouru voi tukkeutua, kun leikataan markaa
puuta. Poista lastut tikulla.

ettd  terdn



15. Ala jatd konetta kdymain itsekseen. Kiytd
laitetta vain silloin, kun pidét sitd kadessa.

Vaihda aina molemmat terdt tai rummum
suojukset, muuten tasta aiheutuva
epatasapaino aiheuttaa tarinia, joka lyhentaa

tyokalun ikaa.

16.

17. Kaytd vain Makitan terid, jotka on kuvattu
tassa ohjeessa.

18. Kaytd aina tyostettivan materiaalin ja
kéayttotarkoituksen mukaan valittua
polynaamaria/hengityssuojainta.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS:

ALA anna tyékalun helppokiyttdisyyden tai

toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan

turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminly6t
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.

VAARINKAYTTO tai tdman kayttéohjeen

turvamaaréysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.

TOIMINTOJEN KUVAUS

AHuomio:
Varmista aina ennen koneen saatdjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, ettd kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Leikkaussyvyyden saataminen

Kuva1

Leikkaussyvyyttd voidaan saadella yksinkertaisesti
kiertamalléd tydkalun edessa olevaa nuppia siten, etta
osoitin osoittaa haluttuun leikkaussyvyyteen.
Kytkimen kayttaminen

Kuva2

AHuomio:
Tarkista aina ennen  tydkalun liittdmista
virtaldhteeseen, ettd liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.
Lukitusnapilla varustetulle tyokalulle

AHuomio:
Kytkimen voi Iukita "ON" asentoon, jotta
pitkdaikainen kayttd helpottuisi kayttajalle. Ole

varovainen, kun lukitset tyékalun "ON" asentoon ja
pida tyokalusta luja ote.
Kaynnistd tyokalu painamalla liipaisinkytkintd. Laite
pysaytetadn vapauttamalla liipaisinkytkin.
Jos haluat koneen kéyvan jatkuvasti, paina ensin
liipaisinkytkin pohjaan ja paina sitten lukituspainiketta.
Kun haluat pyséyttdd koneen jatkuvan kaynnin, paina
liipaisinkytkin ensin pohjaan ja vapauta se sitten.
Lukituksen vapautusnapilla varustetulle tyokalulle
Kaytéd Ilukituksen vapautusnappia liipaisinkytkimen
tahattoman vetamisen estamiseksi.
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Tyodkalun kaynnistamiseksi paina lukitusnappia sisdan

ja veda liipaisinkytkimesta. Laite  pysaytetaan
vapauttamalla liipaisinkytkin.

Jalustin

Kuva3

Leikkaustoiminnan jalkeen nosta tyokalun takaosaa ja
jalustin tulee pohjan takaosan tason alle. Tama ehkaisee
tyokalun terien vahingoittumisen.

KOKOONPANO
AHuomIo:
Varmista aina ennen  koneelle tehtavia

toimenpiteitd, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Hoylinterien irrotus ja kiinnitys

AHuomio:
Kiristéd terén kiinnityspultit varovasti kun kiinnitat
terat tydkaluun. LoOysa Kiinnityspultti voi olla
vaarallinen. Tarkista aina, ettd ne on kunnolla
kiristetty.
Kasittele teria varovasti. Kaytd suojakasineita
suojellaaksesi sormiasi tai kattasi, kun irrotat tai
kiinnitat teria.
Kaytan terien irrottamiseen ja kiinnittdmiseen
ainoastaan annettua Makitan kiintoavainta. Taman
laiminlyénti  saattaa aiheuttaa Kiinnityspulttien
ylikiristdmisen tai puutteellisen kiristdmisen. Tama
saattaa aiheuttaa vammoja.

Perinteisilla hoylanterilla varustetuille tyokaluille

Kuva4
Kuva5

Kuva6é

Poistat rummussa oleva terat ruuvaamalla kiinnityspultit
irti istukka-avainta kayttaen. Rummun kansi lahtee terien
kanssa irti.

Kiinnitat terat ensin siivoomalla rumpuun ja teriin
liimautuneet lastut ja vieraat aineet. Kayta
samanmittaisia ja -painoisia teria, tai seurauksena
tapahtuu rummun heilahtelua/tarinda, aiheuttaen
huonoa hdyladmistoimintaa ja viimein tyokalun
rikkoutumisen.

Aseta tera pohjatulkkiin siten, etta teréan reuna on taysin
samassa tasossa tulkkilevyn sisdosan kanssa. Aseta
asetuslevy terdan, paina sitten yksinkertaisesti
asetuslevyn kanta samaan tasoon pohjatulkin takasivun
kanssa ja kirista asetuslevyssa olevat kaksi ruuvia.
Liu'uta saatélevyn kanta rummun uraan, ja pista sitten
rummun kansi sen paalle. Kirista kaikki kiinnityspultit
tasaisesti ja vuorotellen istukka-avainta kayttaen.

Toista edelliset toimet toisen terdn kohdalla.



Mini-hoylinterilla varustetuille tyokaluille
Kuva7

1.

Poista nykyinen tera, jos tyokalu on ollut kaytossa,

puhdista varovasti rummun pinta ja rummun kansi.

Poistat rummussa oleva terat ruuvaamalla kolme
kiinnityspulttia  irti  istukka-avainta  kayttaen.
Rummun kansi lahtee terien kanssa irti.

Kuva8

2.

Oikea asetus

Lovia pinnassa

Terat asennetaan kiinnittamalla saatolevy I0ysasti
asetuslevyyn pannukansiruuveilla ja asentamalla
mini-hoylintera tulkkipohjaan siten, ettéd teran
leikkausreuna on taysin samassa tasossa
tulkkilevyn kyljen sisdosan kanssa.

Asenna saatolevy/asetuslevy tulkkipohjaan siten,
ettéd asetuslevyssa oleva hdylinteran paikantava
korva lepaa mini-hoylinteran urassa, paina sitten
saatdlevyn kanta samaan tasoon tulkkipohjan
takaosan kanssa ja kiristd pannukansiruuvit.

On tarkeaa, ettd terd istuu tulkkipohjan kylien
kanssa samassa tasossa, ettd hoylinteran
paikantava korva istuu teran urassa ja saatélevyn
kanta on samassa tasossa tulkkipohjan takaosan
kanssa. Tarkista tdma rinnastus hyvin ja varmista
yhtenainen leikkaus.

Liu'uta saatoélevyn kanta rummun uraan.

(A) Etupohja (Liikuteltava kenka)
(B) Takapohja (Liikkumaton kenka)

Kuva9

6. Asenna rummun suojus saatdlevyn/asetuslevyn
yli ja ruuvaa kolme kuusiolaippapulttia siséan
siten, ettd rummun ja asetuslevyn valissa on lovi,
jotta voisit liu'uttaa mini-hoylinteran paikalleen.
Tera asemoituu hoylinterda paikantavan korvan
avulla asetuslevyyn.

7. Teran pittussuuntainen saatdé tulee tehda kasin
siten, ettd terdn paadyt ovat selvat ja yhdelta
puolelta  rungosta ja toiselta  puolelta
metallikiinnikkeista yhta kaukana.

8. Kiristd kolme kuusiolaipan paapulttia (annetulla
kuusioavaimella) ja kierrd rumpua varmistaaksesi
teran paatyjen ja tyokalun rungon vélinen vapaa
vali.

9. Tarkista kolme kuusiolaippapulttia lopullisen
kireyden vuoksi.

10. Toista vaiheet 1-9 toisen terén kohdalla.

Sopivan hoylinteran asetukseen
Hoylimispintasi paatyy karheaksi ja epatasaiseksi, jollei
tera ole oikein ja turvallisesti asennettu. Terad taytyy
istuttaa siten, ettd leikkausterd on taysin tasossa, eli
kohdistettu takaosan pohjan pintaan.

Katso muutamaa alhaalla olevaa esimerkkia sopivan ja
sopimattoman asennuksen vuoksi.

Vaikkei tdma sivukanta nayta,

/> terien reunat liikkkuvat
? >| ? téydellisesti rinnakkain
takapohjan pinnan kanssa.

Syy: Ei yksi tai ei kumpikaan terista
ole reunan kanssa rinnakkain
takapohjan linjan suhteen.

Uurtaminen alussa

Uurtaminen lopussa

|—\r(/\

=——1F

(/) Syy: Ei yksi tai ei kumpikaan terien

reunoista kykene tyéntyméén
tarpeeksi takapohjan linjan
suhteen.

Syy: Yksi tai molemmat terien

takapohjan linjan suhteen.

/> reunat tyontyvat liian pitkalle

Kiinnité pélypussi suuttimeen niin pitkalle kuin se menee,

Polypussi (lisdvaruste
yp ( ) jotta pussi ei paase irtoamaan kayton aikana.

Kuva10 Suuttimella varustetulle tyokalulle

Suuttimettomalle tydkalulle Kiinnita pdlypussi suuttimeen. Suuttimen toinen p&a
Irrota lastusuojus ja kiinnitd suutin (lisdvaruste). Kiinnita kapenee. Kiinnit4 pélypussi suuttimeen niin pitkalle kuin
polypussi suuttimeen. Suuttimen toinen paa kapenee.  se menee, jotta pussi ei padse irtoamaan kayton aikana.
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Kuva1i1

Kun polypussi on tayttynyt noin puoliksi, irrota polypussi
koneesta ja veda suljin irti. Tyhjenna pussin sisaltd
napauttamalla sitd kevyesti siten, etta sisdan tarttuneet
hiukkaset irtoavat. Nain ne eivat jaa haittaamaan tulevaa
polynkeraysta.

HUOMAUTUS:
Jos liitdt Makita-polynimurin tahan laitteeseen, voit
suorittaa tehokkaampia ja puhtaampia

toimenpiteita.
Polynimurin kytkeminen

Kuva12

Suuttimettomalle tyokalulle

Jos et halua hoylayksen aiheuttavan sotkua, kiinnita
tyokaluun Makita-polynimuri. Kytke sitten polynimurin
letku suutimeen (lisdvaruste) kuvien osoittamalla tavalla.
Suuttimella varustetulle tyokalulle

Jos et halua hoylayksen aiheuttavan sotkua, kiinnita
tyokaluun Makita-polynimuri. Kytke sitten polynimurin
letku suutimeen kuvien osoittamalla tavalla.

Polvi (vaihtoehtoinen lisévaruste)

Kuva13

Polven  kayttd salli lastun p&astdon suunnan
muuttamisen puhtaamman tyén saavuttamiseksi.
Suuttimettomalle tyokalulle

Irrota lastusuojus ja kiinnité suutin (lisévaruste). Kiinnita
mutkakappale  (lisdvaruste) tydkalun  suuttimeen
tyéntamalla. Mutkakappale irrotetaan vetamalla.
Suuttimella varustetulle tyokalulle

Kiinnitd mutkakappale (lisdvaruste) tydkalun suuttimeen
tyontamalla. Mutkakappale irrotetaan vetamalla.

TYOSKENTELY

Pida tyokalun nupista lujasti kiinni yhdelld kadella ja
kytkinkahvasta toisella kadella, ty6kalua kayttaessasi.

Hoylaystoiminta

Kuval4

Nojaa ensin tydkalun pohja lapelleen tySkappaleen
pinnalle ilman, etté terat ottavat mihinkdan. Kaynnista
ja odota, kunnes terat pyorivat tdydelld nopeudella.
Liikuta sitten tyOkalua helldvaroen eteenpéin. Paina
tyokalun etuosaa hdyladmisen alussa, ja takana
héylaamisen lopussa. HOyldys on helpompaa, jos
kallistat tyokappaletta kiintedén tapaan siten, ettd voi
hoéylata hiukan alaspéin.

Nopeus ja leikkaussyvyys maérittdvat viimeistelyn.
Tehohdylin leikkaa sellaisella nopeudella, josta ei seuraa
lastujen juuttumista. Karkeaan leikkaukseen voidaan
leikkaussyvyytta lisata, kun taas hienoon viimeistelyyn
kannattaa véahentaa leikkaussyvyytta ja edeta tyokalulla
vield hitaammin.
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Laivalaudan teko (uurtaminen)

Kuva15

Voit tehda kuvassa nakyvan porrasmaisen leikkauksen
lisdvarusteena saatavan reunaohjaimen (ohjainkiskon)
avulla.

Kuva16

Piirra leikkauslinja tyokappaleeseen. Kiinnita
reunaohjain  tyokalun edessd olevaan aukkoon.
Rinnasta teran reuna leikkauslinjan kanssa.

Kuva17

Saada reunaohjainta, kunnes se ottaa tyokappaleen
sivuun, varmista se sitten kiristamalla ruuvi.

Kuva18

Liikuta tyokalua hoylatessa siten, ettd reunaohjain on
samassa tasossa tyokalun sivun kanssa. Muuten
saattaa seurata epatasaista hoylaysjalkea.

Maksimi laivalaudan (uurtamisen) syvyys on 9 mm.
Kuva19

Saatat haluta lisata ohjaimen pituutta kiinnittamalla
ylimaaraisen puunpalasen siihen. Ohjaimessa on
mukana kaytannolliset aukot tahan tarkoitukseen, seka
myds  lisédohjainten  kiinnitykseen  (vaihtoehtoinen
lisavaruste).

Viistoaminen
Kuva20

Kuva21
Kuvan mukainen viistoleikkaus tehdaan siten, etta

etuosan pohjassa oleva "V" ura kohdistetaan
tybkappaleen reunaan ja héylataan se.
KUNNOSSAPITO

Anuomio:

- Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotdita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.

Ala koskaan kaytd bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Hoylinterien teroittaminen
Ainoastaan perinteisille terille

Kuva22

Pidd aina terat terdvind, jotta ne toimivat
mahdollisimman hyvin. Teroitustelineen (lisévaruste)
avulla saat epatasaisuudet poistettua ja teran teroitettua.

Kuva23

Loysad ensin kaksi pitimessé olevaa siipimutteria ja
kiinnita terat (A) ja (B) siten, etté ne ottavat sivuihin (C)
ja (D). Kirista sitten siipimutterit.

Kuva24

Upota oikomiskivi veteen 2 tai 3 minuutiksi ennen
teroitusta. Pida pidinta siten, ettd molemmat terét ottavat
oikomiskiveen samanaikaisen ja saman kulman



teroituksen saavuttamiseksi.

Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuva25

Irrota ja tarkista hiiliharjat saannéllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida
hiiliharjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.
Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.
Kayta vain keskenaan samanlaisia hiiliharjoja.

Kuva26

Kuva27
Irrota lastusuojus ja suutin ruuvitaltan avulla.

Kuva28

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttdmiseksi korjaukset sekd muu huoltotoimet ja
saadoét on jatettavd Makitan valtuuttaman huollon
tehtavaksi kayttaen aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

AHuomio:
Naitd lisavarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettavaksi tédssa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minkd tahansa  muun

lisdvarusteen tai —laitteen kayttdminen voi
aiheuttaa loukkaantumisvaaran. Kayta
lisdvarusteita ja -laitteita vain niiden

kayttotarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.

Pikaterashdylintera

Volframi-karbidi héylintera (pidempi kayttoika)

Mini-héylintera

Teroituslaitteen pidin

Teratulkki

Kiinnityslevysarja

Reunaohjain (Ohjaustulkki)

Lisdohjain sarja

Oikomiskivi

Suutin

Pélypussi-laite

Kulmakappale

Istukka-avain

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat siséltya
tybkalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.
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LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Raditajs 6-9. Méra pamatne 13-1. Lokveida savienojums
1-2. Rokturis 7-1. Gala uzgrieznu atsléga 13-2. Sprausla
2-1. Blokésanas poga/ atblokéSanas 7-2. Bultskrive 14-1. Sakt
poga 8-1. Plakani cilindriskas galvinas skriive 14-2. Beigt
2-2. Sledza mélite 8-2. ReguléSanas plaksne 16-1. Asmens mala
3-1. Eveles asmens 8-3. Eveles asmens novieto$anas izcilni 16-2. Zagésanas Iija
3-2. Aizmugures pamatne 8-4. Méra plaksnite 17-1. Skrave
3-3. Balsts 8-5. Regulésanas plaksnes péda 17-2. Malu ierobeZotajs (piederums)
4-1. Gala uzgrieznu atsléga 8-6. Akumulatora vaks 22-1. Asinamais tureklis
4-2. Bultskrave 8-7. Méra pamatnes iekSmala 23-1. Sparnuzgrieznis
5-1. Bultskrive 8-8. Méra pamatne 23-2. Asmens (A)
5-2. Cilindrs 8-9. Méra pamatnes aizmugures dala 23-3. Asmens (B)
5-3. Eveles asmens 8-10. Mazais éveles asmens 23-4. Mala (D)
5-4. Cilindra aizsargs 9-1. Mazais éveles asmens 23-5. Mala (C)
5-5. Regulésanas plaksne 9-2. Rieva 25-1. RobezZas atzime
6-1. Méra pamatnes iek$&ja mala 9-3. Akumulatora vaks 26-1. Skaidu aizsargs
6-2. Asmens mala 9-4. Sedskautnu bultskrive 26-2. Skrivgriezis
6-3. Eveles asmens 9-5. Cilindra aizsargs 27-1. Sprausla
6-4. Regulésanas plaksne 9-6. Cilindrs 27-2. Skrivgriezis
6-5. Skraves 9-7. ReguléSanas plaksne 28-1. Sukas turekla vaks
6-6. Péda 10-1. Putek|u maiss 28-2. Skrivgriezis
6-7. Méra pamatnes aizmugures daja 10-2. Sprausla
6-8. Méra plaksnite 11-1. Stipringjums
SPECIFIKACIJAS
Modelis KP0800
Evelg$anas platums 82 mm
Eveléganas dzilums 2,5mm
Paplatina8anas dzilums 9 mm
Apgriezieni miniité bez slodzes (min™) 17 000
Kopégjais garums 285 mm
Neto svars 2,6 kg
Drosibas klase =0T}

« D&| misu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
« Svars atbilstosi EPTA-Procedure 01/2003

ENEO001-1
Paredzéta lietoSana

Sis darbariks ir paredzéts koka évelgsanai.
ENF002-2

Stravas padeve

Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarso
izolaciju, tade| to var izmantot arl, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.
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ENG102-2

Tikai Eiropas valstim
Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna limenis ir noteikts saskana
ar EN60745:

Skanas spiediena lTmeni (Lpa) : 89 dB(A)

Skanas jaudas lTmenis (Lwa) : 100 dB(A)

Nenoteiktiba (K): 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus
ENG222-2

Vibracija
Vibracijas kopégja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:
Darba rezims: mikstas koksnes éveléSana
Vibracijas emisija (an) : 2,5 m/s’
Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?



ENG901-1
Pazinotd Vvibracijas emisijas vértiba noteikta
atbilsto$i standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

Pazinoto vibracijas emisijas vértibu arT var

izmantot iedarbibas sakotn&ja novértéjuma.
A\BRIDINAJUMS:

Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas

emisija var at3kirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmantosanas veida.

Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasdkumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas
cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuk3gaita, ka art palaides
laiku).

ENH101-15
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Més, uzneémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Evele
Modela nr../ Veids: KP0800
ir sérijas raZzojums un
atbilst sekojo$am Eiropas Direktivam:

2006/42/EC
Un tas raZots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:

EN60745
Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
Eiropa -

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Visparejie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi

/A BRIDINAJUMS Izlasiet visus droibas
bridindjumus un visus noradijumus. Bridindjumu un
norddijumu neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas ftrieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.
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Glabajiet visus  bridinajumus un
noradijums, lai varétu tajos ieskatities

turpmak.
GEB010-4

DROSIBAS BRIDINAJUMI
EVELES LIETOSANAI
1.

Pirms darbarika nolaiSanas pagaidiet, kamér
freze apstajas. Atklata fréze var sakerties ar
virsmu, kas var izraisit iesp&jamu kontroles
zudumu un smagu ievainojumu.

Turiet mehanizéto darbariku tikai pie
izolétajam satverSanas virsmam, jo freze var
saskarties ar savu vadu. Ja sagriez vadu, kura ir
strava, mehanizéta darbarika aréjas metala
virsmas var vadit strdvu un radit elektriskas
stravas triecienus lietotajam.

Izmantojot skavas, vai cita praktiska veida
nostipriniet un atbalstiet apstradajamo
materialu pret stabilu platformu. Turot materialu
ar roku vai pie sava kermena, tas ir nestabila
stavoklt, un jas varat zaudét kontroli par to.
Nekad darba vieta neatstajiet lupatas, auduma
gabalus, vadus, auklas un Iidzigus
priekSmetus.

Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu
parbaudiet, vai apstradajama materiala nav
naglas, un tas izpemiet.

Izmantojiet tikai asus asmenus. Ar asmeniem
rikojieties |oti uzmanigi.

Pirms darba veikSanas parbaudiet, vai asmens
uzstadiSanas skriives ir ciesi pieskravétas.
Stingri turiet darbariku ar abam rokam.

Turiet rokas talu no rotéjosSam dajam.

Pirms sakt darbariku lietot ar apstradajamo
materialu, neilgi darbiniet to bez slodzes.
Pievérsiet uzmanibu vibracijai vai svarstibam,
jo tas var liecinat par nepareizu uzstadiSanu
vai slikti lidzsvarotu asmeni.

Pirms slédza ieslégSanas parliecinieties, vai
asmens nepieskaras apstradajamam
materialam.

Pirms grieSanas pagaidiet, kamér asmens
uznem pilnu atrumu.

Pirms darbarika reguléSanas vienmér to
izslédziet un pagaidiet, kamér asmeni pilniba
apstajas.

Nekad neievietojiet pirkstus Skembu savacéja.
Savacéjs var iesprist, ja zagéjat mitru koku.
Skembas iztiriet ar niiju.

Neatstajiet ieslégtu darbariku. Darbiniet
darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.
Vienmér nomainiet abus cilindra asmenus vai
vakus, savadak radusies nelidzsvarotiba
izraists vibraciju un saisinds dabrarika
ekspluatacijas laiku.

12.

13.

14.

15.



17. lzmantojiet tikai Makita asmenus, kas noraditi

Saja rokasgramata.

18. Vienmeér izmantojiet materialam un konkrétam
gadijumam piemérotu putek]u
masku/respiratoru.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lietoSanas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartéjas
izmantosanas), ripigi ievérojiet urbsanas drosibas
noteikumus Sim izstradajumam.

NEPAREIZI LIETOJOT instrumentu vai neievérojot

Saja lietoSanas instrukcija minétos drosibas
noteikumus, varat giit nopietnus savainojumus.
FUNKCIJU APRAKSTS

AuzmANIBU:

Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas.

Evelésanas dziluma regulésana

Att.1

EveléSanas dzilumu iesp&ams noregulét, vienkarsi
pagriezot rokturi, kas atrodas darbarika priekSpusé, ta,
lai raditajs batu vérsts pret vélamo éveléSanas dzilumu.

Slédza darbiba
Att.2

AuzMANIBU:
Pirms  instrumenta  pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédZza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklT, kad tiek atlaista.
Darbarikam ar blokéSanas pogu

AuzmANIBU:
Slédzi var ieslegt "ON" (ieslégts) stavoklr, lai
atvieglotu operatora darbu ilgstoSa darba laika.
Esiet uzmanigi, ieslédzot darbariku "ON" (ieslégts)
stavoklr, un turpiniet ciesi turét darbariku.
Lai ieslegtu instrumentu, pavelciet slédza melti.
Atbrivojiet méliti, lai apturétu.
Lai instruments darbotos nepartraukti, pievelciet méliti
un nospiediet fiksacijas pogu.
Lai apturétu instrumentu, kad slédzis fikséts, pievelciet
méltti i[dz galam, tad atlaidiet to.
Darbarikam ar atblok&Sanas pogu
Lai nepielautu slédza mélites nejauSu nospieSanu,
darbariks ir aprikots ar atbloké$anas pogu.
Lai iedarbinatu darbariku, nospiediet atblokéSanas pogu
un pavelciet slédza meltti. Lai apturétu darbariku,
atlaidiet sledza mélti.
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Balsts

Att.3

Péc eéveléSanas pabeigSanas paceliet darbarika
aizmugures dalu, I1dz balsts atrodas zem aizmugures
pamatnes. Tadéjadi darbarika asmeni nebds sabojati.

MONTAZA

/A\uzmANiBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Eveles asmenu nonemsana vai uzstadidana

AuzmANIBU:
Piestiprinot ~ asmenus  darbartkam, rapigi
pieskrivéjiet asmens uzstadiSanas skrives. Valiga
uzstadiSanas skriive var izraisTt bistamu situaciju.

Vienmér parbaudiet, vai §Ts skrives ir cieSi
pieskravétas.
Rikojieties ar asmeniem |[oti uzmanigi. Lai

pasargatu savus pirkstus vai rokas, nopemot vai
uzstadot asmenus, valkajiet cimdus vai lietojiet
lupatinas.

Asmenus nonemiet vai uzstadiet tikai ar
komplektacija esoSo Makita uzgrieznu atslégu. Ja
ta nerikosieties, uzstadiSanas bultskrives bas
pieskravétas parak ciesi vai parak valigi. Tadgjadi
var rasties savainojumu risks.

Darbarikam ar parastajiem éveles asmeniem

Att.4
Att.5

Att.6

Lai nonemtu asmenus, kas atrodas uz cilindra, ar gala
uzgrieznu atslégu izskriivéjiet uzstadiSanas skriives.
Cilindra aizsargu nonem kopa ar asmeniem.

Lai uzstaditu asmenus, notiriet visas skaidas vai
sveSkermenus, kas pielipusi cilindram vai asmeniem.
Lietojiet vienada izméra un smaguma asmenus, jo
pretéja gadijuma cilindrs svarstisies vai vibrés, ka
rezultatd darbs nebids kvalitativs un darbariks
sabojasies.

Novietojiet asmeni uz méra pamatnes ta, lai asmens
mala batu nevainojami viena limeni ar méra pamatnes
iekS8ejo malu. Uz asmens novietojiet reguléSanas plaksni,
tad vienkarsi iespiediet uz iek8u tas pédu, lai batu viena
[imenT ar méra pamatnes aizmugures dalu, un tad
pieskrivéjiet abas regulé$anas plaksnes skrives. Tagad
iebidiet reguléSanas plaksnes pédu cilindra rieva, tad
uzlieciet uz ta aizsargu. Ar gala uzgrieznu atslégu
pieskravéjiet péc kartas visas uzstadisanas bultskraves
vienadi.

Atkartojiet minétas darbibas otram asmenim.



Darbarikam ar mazajiem éveles asmeniem
Att.7

1.

Nonemiet uzstadito asmeni, ja darbariks bijis
ekspluatéts, rapigi notiriet cilindra virsmas un ta
aizsargu. Lai nonemtu asmenus, kas atrodas uz
cilindra, ar gala uzgrieznu atslégu izskravéjiet tris
uzstadiSanas skrives. Cilindra aizsargu nonem
kopa ar asmeniem.

Att.8

Lai uzstaditu asmenus, ar plakani cilindrisku
galvinu skrivém pie blokéSanas plaksnes valigi
pieskravéjiet reguléSanas plaksni un uz méra
pamatnes uzstadiet mazo éveles asmeni ta, lai
asmens grieSanas mala bdtu nevainojami viena
ITmenT ar méra plaksnes iekSmalu.

Uzstadiet reguléSanas plaksni / blokéSanas
plaksni uz méra pamatnes ta, lai asmens
novietoS$anas izcilni uz blokésanas plaksnes batu
ievietoti maza éveles asmens rieva, péc tam
iespiediet reguléSanas plaksnes pédu uz iek3u, lai
badtu viena IimenT ar méra pamatnes aizmugures
dalu, un tad pieskrovéjiet plakani cilindrisku
galvinu skraves.

Svarigi, lai asmens bdtu vienad IimenT ar méra
plaksnes iekSmalu, asmens novieto$anas izcilni
bdtu asmens rieva un reguléSanas plaksnes péda
bdtu viena lTmenT ar méra pamatnes aizmugures

dalu. Parbaudiet, vai visu minéto elementu
stavoklis ir $ads, lai darbs batu vienmérigi
paveikts.

(A) Priekséja pamatne (bidama sliece)

Virziet reguléS$anas plaksnes pédu cilindra rieva.

Att.9
6. Uz reguléSanas plaksnes / blokéSanas plaksnes
uzlieciet cilindra aizsargu un ieskravéjiet tris
sesSkautnu bultskraves ta, lai starp cilindru un
blokéSanas plaksni bdtu sprauga, kurad iebidit
mazo éveles asmeni. Asmeni var novietot tam
paredzétaja vieta ar asmens novieto$anas izcinu,
kas atrodas uz blok&Sanas plaksnes, palidzibu.
Asmens ir janoregulé manuali visa ta garuma ta,
lai asmens gali bdtu novietoti brivi un vienada
attdluma no korpusa viena pusé un no metala
atbalsta - otra.

Pieskrivéjiet tris se$8kautnu bultskrives (ar
komplektd eso$o gala uzgrieznu atslégu) un
grieziet cilindru, lai parbauditu attalumus starp
asmens galiem un darbarika korpusu.

Parbaudiet beigas, cik ciesi pieskrivétas visas tris
sesSkautnu bultskrives.

Otra asmens gadijuma atkartojiet 1 - 9 punkta
minétas darbibas.

9.

10.

Pareizai éveles asmens uzstadisanai

Noéveléta virsma bls raupja un nelidzena, ja asmens
nebds pareizi un cieSi uzstadits. Asmenim jabat
uzstaditam ta, lai grieSanas mala batu pilniba Iidzena,
t.i., paraléla aizmugures pamatnes virsmai.
Skatiet turpmak daZus pareizas un
uzstadiSanas piemérus.

nepareizas

(B) Aizmugures pamatne (nekustiga sliece)

Pareizi uzstadijumi

Plaisas virsma

— )f

Kaut art $ada skatijuma no malas
tas nav redzams, asmenu malas
atrodas pilnigi paraléli aizmugures
pamatnes virsmai.

Célonis: viens vai abi asmeni
neatrodas paraléli
aizmugures pamatnes

RievoSana sakuma

Rievosana beigas

=——1F
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[Tnijai.
Célonis: viena vai abu asmenu
malas nav pietiekami
daudz izvirzitas attieciba
pret aizmugures pamatnes
[Tniju.
viena vai abu asmenu
malas ir parak daudz
izvirzitas attieciba pret
aizmugures pamatnes
[Tniju.

Célonis:



Putek|u maiss (piederums)

Att.10
Darbarikam bez sprauslas
Nonemiet skaidu aizsargu un uzstadiet sprauslu

(papildpiederums). Uz sprauslas uzstadiet putek|u maisu.

Sprausla ir konusveida. Uzstadot puteklu maisu, cieSi
iespiediet to sprausla I1dz galam, lai ekspluatacijas laika
tas neizkristu ara.

Darbarikam ar sprauslu

Uz sprauslas uzstadiet puteklu maisu. Sprausla ir
konusveida. Uzstadot putek|u maisu, ciesi iespiediet to

sprausla [dz galam, lai ekspluatacijas laikd tas
neizkristu ara.
Att.11

Kad puteklu maiss ir aptuveni Ndz pusei piepildits,
nonemiet to nost no darbarika un stiprindjumu izspiediet
ara. IztukSojiet maisa saturu, viegli pa to pasitot, lai
atdalitu iekSpusé pielipusas dalinas, kas turpmak varétu
traucét putek|u savakSanai.

PIEZIME:

. Ja 8im darbarlkam pievienosiet = Makita
putek|stcéju, darbs ar to bds vél efektivaks un
tiraks.

Putek|siicéja pievienoSana

Att.12

Darbarikam bez sprauslas

Ja @éveléjot velaties saglabat ftiribu, darbarikam

pievienojiet Makita putek|stcéju. Tad pie sprauslas
(papildpiederums) pievienojiet putek|stcéja Slateni, ka
attélots Zim&jumos.

Darbarikam ar sprauslu

Ja évelejot velaties saglabat firibu, darbarikam
pievienojiet Makita puteklsicéju. Tad pie sprauslas
pievienojiet putek|stcéja |ateni, ka attélots zimé&jumos.

Lokveida savienojums (papildpiederums)

Att.13

Ar lokveida savienojuma palidzibu iesp&jams mainit
skaidu izvadiSanas virzienu, lai saglabatu tiru apkartni.
Darbarikam bez sprauslas

Nonemiet skaidu aizsargu un uzstadiet sprausiu
(papildpiederums). Uzstadiet Ilokveida savienojumu
(papildpiederums) uz darbarika sprauslas, uzmaucot to
uz sprauslas. Lai to nopemtu, vienkarSi nomauciet to
nost.

Darbarikam ar sprauslu

Uzstadiet lokveida savienojumu (papildpiederums) uz
darbarika sprauslas, uzmaucot to uz sprauslas. Lai to
nonemtu, vienkarsi nomauciet to nost.
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EKSPLUATACIJA

Kad lietojat So darbariku, stingri turiet darbariku ar vienu
roku uz pogas un ar otru roku uz slédza roktura.
Evelésana

Att.14

Vispirms atbalstiet darbarika priek$&jo pamatni Iidzeni
uz apstradajama materidla virsmas, asmeniem ar to
nesaskaroties. leslédziet darbariku un nogaidiet, kameér
asmeni darbojas ar pilnu jaudu. Tad uzmanigi virziet
darbariku uz priekSu. Uzsakot éveléSanu, piespiediet
darbarika priekSpusi, bet pabeidzot darbu - darbarika
aizmuguri. Evelét bids viegldk, ja sasvérsiet
apstradajamo materidlu nekustiga veida, lai varétu
évelét slipi lejup.

Apstradatas virsmas veids bls atkarigs no évelésanas
atruma un dziluma. Elektriska évele turpinas évelét tada
atruma, kurd darbariks skaidu dé| neiestrégs. Lai
noévelétu raupji, var palielinat évelésanas dzilumu, tadu,
lai noévelétu gludi, tas ir jasamazina, un darbariks
javirza 1énak.

Paplatinasana (gropésana)

Att.15

Lai veiktu pakapenisku évelésanu, ka attélots Ziméjuma,
izmantojiet malu ierobeZotaju (vadotnes linealu), ko var
iegadaties ka papildpiederumu.

Att.16

Uz apstradajama materiala uzziméjiet évelésanas Iniju.
levietojiet malu ierobeZotaju darbarika priekSpuses
cauruma. Savietojiet asmens malu ar éveléSanas Iniju.

Att.17
Noreguléjiet malu ierobeZotdju, Idz tas saskaras ar
apstradadjama materidla malu, tad pieskriivéjiet to ar
skravi.

Att.18
Veicot éveléSanas darbu, parvietojiet darbariku,
saglabdjot malu ierobeZotdju viena Iiment ar

apstradajama materiala malu. Pretgja gadijuma var
noévelét nelidzeni.

Maksimalais paplatinaSanas (gropé&sanas) dzilums ir 9
mm.

Att.19

Ja vélaties pagarinat ierobezotaju, piestipriniet vél vienu
koka gabalu. Sim mérkim, ka arf pagarindjuma vadiklas
(papildpiederums) pievienoSanai ierobezotaja paredzéti
parocigi caurumi.

NoskelSana
Att.20

Att.21

Lai veidotu noSkélumu, ka attélots Zim&juma, savietojiet
prick8éjas pamatnes "V" rievu ar apstradajama
materiala malu un noévelgjiet to.



APKOPE

/AuzmANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izsleégts un
atvienots no baro$anas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atSkaiditaju, spirtu vai lldzigus Skidrumus. Tas var
radtt izbalé$anu, deformaciju vai plaisas.
Eveles asmenu asinasana
Tikai parastajiem asmeniem
Att.22
Lai darba rezultats batu maksimali kvalitativs, rpé&jieties,
lai asmeni batu asi. Lai nogludinatu plaisas un izveidotu

smalku malu, izmantojiet asinamo turekli
(papildpiederums).
Att.23

Vispirms atskravéjiet abus turekla sparnuzgrieznus un
ievietojiet asmeni (A) un (B) ta, lai tie saskartos ar malu
(C) un (D). Tad pieskrivéjiet sparnuzgrieznus.

Att.24

Pirms asinadSanas uz 2 vai 3 mindtém iegremdéjiet
IldzindSanas akmeni Gdeni. Turiet turekli ta, lai abi
asmeni saskartos ar IldzinaSanas asmeni un lai tos
vienlaicigi vienada lenkT noslip&tu.

Ogles suku nomaina

Att.25

Regulari izpemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas I1dz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet tureklos. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Att.26

Att.27
Skaidu aizsargu vai sprauslu atskravéjiet ar skravgriezi.

Att.28

Nonemiet sukas turekla vacinus ar skravgrieza palidzibu.
Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

AuzmaNiBU:

. Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmantoSana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita

apkopes centra.

. Liela atruma térauda éveles asmens
Volframa karbida éveles asmens (ilgakai asmens
ekspluatacijai)

Mazais éveles asmens

Asinama turekla mont&jums
Asmens mérs

BlokéSanas plaksnes komplekts
Malu ierobeZotéjs (vadotnes lineals)
Pagarinajuma vadiklas komplekts
LidzinaSanas akmens

Uzgalis

Putek|u maisa mont&jums
Lokveida savienojums

Gala uzgrieznu atsléga

PIEZIME:
Dazi saraksta noradttie izstradajumi var bat ieklauti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstis var bat atskirigi.



LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1. Rodyklé 6-9. Matuoklio pagrindas 10-2. Antgalis
1-2. Rankenélé 7-1. Galinis raktas 11-1. Uzsegimas
2-1. Fiksavimo mygtukas arba 7-2. Varztas 13-1. Alkiné
atlaisvinimo mygtukas 8-1. Varztas su praplatinta galvute 13-2. Antgalis
2-2. Jungiklio spraktukas 8-2. Reguliavimo ploksté 14-1. PradzZia
3-1. Obliaus aSmenys 8-3. Obliaus asmeny fiksavimo 14-2. Galas
3-2. Gallinis pagrindas kumételiai 16-1. ASmeny krastas
3-3. Kojelé 8-4. Matuoklio plokste 16-2. Pjovimo linija
4-1. Galinis raktas 8-5. Reguliavimo plokstés kapliukas 17-1. Sraigtas
4-2. Varztas 8-6. Nustatymo plokstelé 17-2. Krasto kreiptuvas (priedas)
5-1. VarZtas 8-7. Matuoklio plokstés vidinis Sonas 22-1. Galastuvo laikiklis
5-2. Bagnas 8-8. Matuoklio pagrindas 23-1. Sparnuotoji verzlé
5-3. Obliaus aSmenys 8-9. Matuoklio pagrindo uzpakaliné pusé 23-2. ASmenys (A)
5-4. Bigno gaubtas 8-10. Mini obliaus asmenys 23-3. ASmenys (B)
5-5. Reguliavimo ploksté 9-1. Mini obliaus aSmenys 23-4. Pusé (D)
6-1. Matuoklio plokstés vidinis krastas 9-2. Griovelis 23-5. Pusé (C)
6-2. ASmeny krastas 9-3. Nustatymo plokstelé 25-1. Ribos Zymeé
6-3. Obliaus aSmenys 9-4. Sesiakampés tarpinés galvutés 26-1. Apsauga nuo skiedry
6-4. Reguliavimo ploksté varztas 26-2. Atsuktuvas

6-5. Varztai 9-5. Bigno gaubtas 27-1. Antgalis
6-6. Kapliukas 9-6. Blgnas 27-2. Atsuktuvas
6-7. Matuoklio pagrindo uzpakaliné pusé 9-7. Reguliavimo ploksté 28-1. Sepetélio laikiklio dangtelis

6-8. Matuoklio ploksté

10-1. Dulkiy maiSelis

28-2. Atsuktuvas

SPECIFIKACIJOS

Modelis KP0800

Obliavimo plotis 82 mm

Obliavimo gylis 2,5 mm

UZleistinio sujungimo gylis 9 mm

Greitis be apkrovos (min™) 17 000
Bendras ilgis 285 mm

Neto svoris 2,6 kg

Saugos klase =0T}

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali biti kei¢iamos be

ispéjimo.
« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatytq metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE001-1
Paskirtis

Sis jrankis skirtas medienai lyginti.
ENF002-2

Maitinimo Saltinis

Sj iranki reikia jungti tik prie tokio maitinimo altinio, kurio
jtampa atitinka nurodytaja jrankio duomeny ploksteléje;
galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés maitinimo
Saltinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali biti naudojami
prijungus prie elektros lizdf be ateminimo laido.

ENG102-2
Tik Europos Salims
TriukSmas
Badingas A-svertinis triukdmo lygis, nustatytas pagal
EN60745:

Garso slégio lygis (Lya) : 89 dB (A)

Garso galios lygis (Lwa) : 100 dB(A)

Paklaida (K): 3 dB(A)

Naudokite ausy apsauga



ENG222-2
Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy aSiy vektoriy suma)
nustatyta pagal EN60745 standarta;:
Darbo rezimas: mink$tos medienos obliavimas
Vibracijos skleidimas (an) : 2,5 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metoda ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bdti naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveiki.

/A\ISPEJIMAS:

. FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bdduy, kuriais yra naudojamas Sis
jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, batinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami | visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis
yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH101-15
Tik Europos salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, buadami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»,Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Oblius
Modelio Nr./ tipas: KP0O800
priklauso serijinei gamybai ir
atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN60745
Techning dokumentacija saugo musy [galiotasis
atstovas Europoje, kuris yra:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England (Anglija)

Siuos standartus arba

10.2.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)
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GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

A ISPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smagj,
gaisra irfarba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

GEB010-4
SAUGOS |SPEJIMAI DEL
OBLIAUS NAUDOJIMO
1.  Pries pastatydami jrankj, palaukite, kol

pjoviklis sustos. Neuzdengtas pjoviklis gali
isirézti | pavirSiy, dél to galite prarasti kontrole ir
sunkiai susizeisti.

Laikykite elektrinj jrankj tik uz izoliuoty,
laikymui skirty viety, nes obliaus pjoviklis gali
uzkliudyti savo paties laida. |pjovus ,gyva" laida,
ftampa gali bati perduota neizoliuotoms
metalinéms elektrinio jrankio dalims ir operatorius
gali gauti elektros smigj.

Znyplémis ar kitu praktisku badu jtvirtinkite ir
paremkite ruosinj ant stabilios platformos.
Laikant ruo$inj rankomis arba prispaudus prie kdno,
jis yra nestabilus, todél galite prarasti jo kontrole.
Darbo vietoje negalima palikti skudury, raby,
virviy, stygy ir pan.

Nepjaukite viniy. Prie$ dirbdami apzidrékite
ruosinj ir iSimkite visas vinis.

Naudokite tik astrias geleztes. Su geleztémis
elkités labai atsargiai.

Prie§ dirbdami patikrinkite,
montavimo varztai gerai priverzti.
Laikykite jrankj tvirtai abiem rankomis.
Laikykite rankas toliau nuo sukamuyjy daliy.
Prie§ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Atkreipkite
démesij j vibracija arba klibéjima - tai reiksty,
kad jrankis netinkamai sumontuotas, arba kad
gelezté blogai subalansuota.
PrieS jjungdami jungiklj,
gelezté neliecia ruoSinio.

ar geleztés

= ©

1. patikrinkite, ar

12. Sen e
visu greiciu.

PrieS ka nors reguliuodami, batinai iSjunkite
jrankj ir palaukite, kol jis visiSkai sustos.

Jokiu biidu nekiskite pirsty j nuolauzy lataka.
Kanalas gali uzsikimsti pjaunant drégna
mediena. ISvalykite nuolauzas lazda.
Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

15.



16. Keiskite tik abi geleztes arba biigno dangtelius,
antraip pusiausvyros nebuvimas sukels

vibracijq ir sumazins jrankio naudojimo laika.

17. Naudokite tik Sioje instrukcijoje nurodytas
»Makita" geleztes.
18. Atsizvelgdami | apdirbama medziagq ir darbo

pobidj, batinai uzsidékite kauke, saugancia
nuo dulkiy / respiratoriy.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

AISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty griezta
saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui, laikymasi.
Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba saugos taisykliy
nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje instrukcijoje
galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

A\DEMESIO:
Prie§ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikima visada patikrinkite, ar jrenginys isjungtas,
o laido kistukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Pjovimo gylio reguliavimas

Pav.1

Pjavio gylj galima nustatyti tiesiog sukant jrankio priekyje

esancig rankenéle tol, kol rodyklé rodys norima pjdvio

oyl

Jungiklio veikimas

Pav.2

A\DEMESIO:
Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (i$jungta).

Irankiams su fiksavimo mygtuku

A\DEMESIO:
Kai jrankis naudojamas ilgg laiko tarpa,
operatoriaus patogumui jungiklj galima uZfiksuoti
LON" (ljungta) padétyje. Bukite atsargds,

uzfiksuodami jrankj ,ON" padétyje ir tvirtai laikykite
jrankio rankena.
Irenginys jjungiamas tiesiog patraukiant jungiklio svirtj.
|renginys iSjungiamas atleidus jungiklio svirtj.
Kad jrenginys neiSsijungty, reikia patraukti jungiklio
spragtuka ir paspausti fiksuojamajj mygtuka.
Jeigu norite, kad jrenginio jungiklis nebaty uZfiksuotas,
jo mygtuka patraukite iki galo ir atleiskite.
Irankiui su atlaisvinimo mygtuku
Fiksavimo svirtelé yra skirta gaiduko apsaugai nuo
atsitiktinio svirtinio gaiduko paspaudimo.
Jei norite jjungti jrank{, nuspauskite atlaisvinimo svirtele
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ir paspauskite svirtinj gaiduka. Norédami sustabdyti.
atleiskite gaiduka.

Kojelé

Pav.3

Atlike darba, pakelkite jrankio uzpakaling puse ir kojelé

pasislinks po uzpakalinio pagrindo svirtele. Tai apsaugo
jrankio peilio aSmenis nuo sugadinimo.

SURINKIMAS

/\DEMESIO:
Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kitukas - iStrauktas i§ elektros
lizdo.

Obliaus aSmeny sumontavimas arba
nuémimas

/\DEMESIO:
Montuodami a$menis tvirtai priverzkite a$meny
montavimo varztus. Atsilaisvine monatimo varztai
gali kelti didelj pavojy. Patikrinkite, ar saugiai
uzverzéte varztus.
Su aSmenimis elkités labai atsargiai. Nuimdami
arba uzdédami peilio admenis, dévékite pirStines
arba naudokite skurudus, kad apsaugotuméte
pir§tus ir rankas.
Geleztés sumontavimui arba nuémimui naudokite
tik ,MAKITA" verzliaraktj. Jeigu naudosite kitg
jrankj, galite per daug arba ne iki galo priverzti
montavimo varztus. Tai gali kelti suzeidimo pavoju.
Irankiui su jprasto obliaus peiliais

Pav.4
Pav.5

Pav.6

Norédami nuimti aSmenis nuo bigno, galiniu raktu
atsukite montavimo varztus. Bigno dangtis nusiima
kartu su aSmenimis.

Norédami jdéti aSmenis, pirmiausia nuvalykite visas prie
bagno ir aSmeny prilipusias skiedras ir paSalines
medziagas. Dékite tik vienodo dydZio ir svorio asmenis,
kitaip blgnas pradés virpéti arba vibruoti, dél to
obliavimas bus prastas ir galiausiai jrenginys suges.
ASmenis ant aSmeny matuoklio pagrindg uzdékite taip,
kad asSmeny krastas baty visiSkai lygus su vidiniu
matuoklio plokstés kraStu. UZdékite reguliavimo
plokstele ant aSmenuy, tada tiesiog prispauskite
reguliavimo plokstelés péda prie matuoklio pagrindo
uzpakalinés pusés ir uzverzkite reguliavimo plokstelés
varztus. Dabar jstumkite reguliavimo plokstelés péda |
bugno griovel ir jtaisykite ant jos bigno gaubta. Galiniu
raktu vienodai uzverZkite visus montavimo varztus,
vieng po kito.

Pakartokite pirmiau minétus veiksmus kitam peiliui jdéti.



Irankiui su mini obliaus aSmenimis
Pav.7

1.

Jeigu jrankis buvo naudotas, iStraukite jame
esanCius aSmenis, atsargiai nuvalykite bldgno
pavirSiy ir jo gaubta. Norédami nuimti aSmenis
nuo bdgno, galiniu raktu atsukite tris montavimo
varztus. Bidgno dangtis nusiima kartu su
asmenimis.

Pav.8

Teisingas nustatymas

|pjovos pavirSiuje

Galinis iSpjovimas

Norédami sumontuoti asmenis, atlaisvinkite prie
fiksuojamosios plokstés varZtais su praplatintomis
galvutémis pritvirtinta reguliavimo plokste ir
nustatykite ant matuoklio pagrindo esancio mini
obliaus a8menis taip, kad aSmeny pjovimo krastas
baty lygiai sulig matuoklio plokstés vidiniu Sonu.
Nustatykite ~ reguliavimo  plokste/fikuojamaja
plokste, esancig ant matuoklio pagrindo, taip, kad
obliaus aSmeny fiksavimo kumsteliai, esantys ant
nustatymo plokstelés atramos, jsitaisyty mini
obliaus asSmeny griovelyje; tada prispauskite
reguliavimo plokstelés kapliukg prie matuoklio
pagrindo galinio Sono ir uzverzkite varZtus su
praplatintomis galvutémis.

Labai svarbu, kad aSmenys jsitaisyty lygiai sulig
matuoklio plokstelés vidiniu Sonu, obliaus
fiksavimo kumsteliai baty aSmeny griovelyje, o
reguliavimo plokstelés kapliukas baty lygiai sulig
matuoklio pagrindo galiniu  Sonu. Norédami
uztikrinti vienoda obliavima, kruop$¢iai patikrinkite
§j sureguliavima.

(A) Priekinis pagrindas (slanki trinkelé)

(B) Galinis pagrindas (Nejudama trinkelé)
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5.

Pav.9

6.

9.

10.

Reguliavimo plokstés kapliuka jstumkite | griovelj
bagne.

UzZdékite bagno gaubtg vir§ reguliavimo
plokstés/fiksuojamosios plokstés ir uzverzkite tris
SeSiakampeés tarpinés galvutés varztus taip, kad
tarp bagno ir fiksuojamosios plokstés likty tarpas
ir mini obliaus aSmenys galéty tinkamai jsitaisyti.
Obliaus aSmenis fiksuojantys kumsteliai, esantys
ant fiksuojamosios plokstés, nustatys a$meny
padét.

ISilginj aSmeny reguliavimg teks atlikti rankiniu
badu taip, kad aSmeny galai baty aiskiai matomi ir
vienodai nutole nuo korpuso i§ vienos puseés, ir
nuo metalinio rémo i$ kitos puseés.

UzZverzkite tris SeSiakampés tarpinés galvutés
varztus (naudodami numatyta galinj rakta) ir
sukite bugna, kad patikrintuméte tarpus tarp
asmeny galy ir jrankio korpuso.

Dar karta patikrinkite, ar tvirtai priverzti trys
SeSiakampés tarpinés galvutés varztai.
Pakartokite 1 - 9 veiksmus kitam peiliui jdéti.

Tinkamas obliaus aSmeny nustatymas
Obliuojamas pavirSius bus Siurkstus ir nelygus, jeigu
tinkamai ie saugiai nenustatysite aSmeny. ASmenys turi
bati sumontuoti taip, kad pjovimo krastas baty visiskai
lygus, t.y., lygiagretus galinio pagrindo pavirSiui.

Zr. toliau pateiktus tinkamo ir netinkamo nustatymo
pavyzdzius.

L

Pradinis i8pjovimas

maNd
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Nors Siame paveikslélyje i$
Sono nesimato, aSmeny krastai
yra visiSkai lygiagretds galinio
pagrindo pavirSiui.

Priezastis: Vienas arba abu aSmenys
néra lygiagretls galinio
pagrindo linijai.

Priezastis: Vienas arba abu aSmenys
nepakankamai iSsikisa
galinio pagrindo linijos
atzvilgiu.

Priezastis: Vienas arba abu aSmenys
per daug iSsikiSa galinio
pagrindo linijos atzvilgiu.



Dulkiy maiselis (papildomas priedas)

Pav.10

Irankiui be antgalio

Nuimkite apsauginj gaubta, saugantj nuo skiedry, ir
sumontuokite antgalj (papildomas priedas). Pritvirtinkite
prie antgalio dulkiy maiselj. Antgalis yra kigio formos.
Pritvirtindami  dulkiy maiselj, tvirtai uzmaukite ji ant
antgalio tiek, kiek tik galima, kad darbo metu jis
nenukristy.

Irankiui su antgaliu

Pritvirtinkite prie antgalio dulkiy maiselj. Antgalis yra
kdigio formos. Pritvirtindami dulkiy maiSelj, tvirtai
uzmaukite jj ant antgalio tiek, kiek tik galima, kad darbo
metu jis nenukristy.

Pav.11

Kai dulkiy maiSelis pripildomas mazdaug iki pusés,
nuimkite ji nuo jrankio ir iStraukite sklende. ISpilkite
maiSelio turinj, lengvai ji patapSnodami, kad nukristy
visos prie vidiniy sieneliy prilipe dalelés, kurios galéty
sukliudyti tolesniam dulkiy surinkimui.

PASTABA:
Jeigu prie Sio jrankio prijungiate ,Makita" dulkiy
siurblj, galima atlikti dar efektyvesnes ir Svaresnes
operacijas.

Dulkiy siurblio prijungimas

Pav.12

Irankiui be antgalio

Norédami atlikti Svarig obliavimo operacija, prie S$io
jrankio prijunkite ,Makita" dulkiy siurbli. Tuomet prie
jungties prijunkite dulkiy siurblio Zarng (papildomas
priedas), kaip parodyta paveiksléliuose.

Irankiui su antgaliu

Norédami atlikti Svarig obliavimo operacija, prie Sio
jrankio prijunkite ,Makita" dulkiy siurblj. Tuomet prie
jungties prijunkite dulkiy siurblio Zarng, kaip parodyta
paveiksléliuose.

Alkiiné (pasirenkamas priedas)

Pav.13

Naudojant alkiine galima keisti skiedry iSmetimo kryptj ir
Svariau atlikti darba.

Irankiui be antgalio

Nuimkite apsauginj gaubta, saugantj nuo skiedry, ir
sumontuokite antgalj (papildomas priedas) Tiesiog
uzmaukite alkine (papildomas priedas) ant jrankio
antgalio ir ji bus paruosta darbui. Norédami jg nuimti,
tiesiog istraukite ja.

Irankiui su antgaliu

Tiesiog uzmaukite alkiing (papildomas priedas) ant
jrankio antgalio ir ji bus paruosta darbui. Norédami jg
nuimti, tiesiog istraukite ja.

NAUDOJIMAS

Naudojantis jrankiu, stipriai jj laikykite taip, kad viena jusy
ranka baty ant rankenos, o kita - ant jungiklio rankenos.
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Obliavimas
Pav.14
Pirmiausia, padékite jrankio priekinj pagrindg ant

obliuojamo daikto pavirSiaus (obliaus asmenys neturi
liesti ruoSinio). |junkite jrankj ir palaukite, kol diskas
pradés suktis visu grei€iu. Tada Svelniai stumkite jrankj |
priekj. Pradédami obliuoti, paspauskite jrankio priekj, o
pabaigdami obliuoti, paspauskite obliaus gala. Obliuoti
bus lengviau, jeigu ruosinj palenksite, kad obliuotuméte
truputj Zemyn, taciau ruosinys turi nejudéti.

Obliavimo greitis ir gylis apsprendzia obliavimo lyguma.
Elektrinis oblius obliuoja tokiu grei€iu, kuriuo dirbant
skiedros nestrigdo jrankio. Grubiam obliavimui, galima
padidinti pjovimo gylj ir greitj o lygiam apdailinimui
pjovimo gylj reikéty sumazinti ir léCiau stumti jrankj i
priekj.

Uzleistinis sujungimas (jlaidavimas)

Pav.15

Norédami atlikti pakopinj obliavima, kaip parodyta
paveikslélyje, naudokite krasto kreiptuvg (kreipiamaja
liniuote), kuris yra jsigyjamas kaip papildomas priedas.

Pav.16
Nubrézkite ant ruosinio obliavimo linija. |statykite krasto

kreiptuva | jrankio priekyje esanéig kiauryme.
Sulygiuokite aSmeny krasta su pjovimo linija.
Pav.17

Reguliuokite krasto kreiptuva tol, kol jis palies ruo$inio
krasta, tada pritvirtinkite ji, uzverzdami varztus.

Pav.18

Pjaudami stumkite jrankj su krasto kreipikliu, sulygiave jj
su ruosinio krastu. Kitaip obliavimas bus nelygus.
DidzZiausias uZleistinio sujungimo (jlaidavimo) gylis - 9
mm.

Pav.19

Galite pailginti kreiptuva, pritvritindami prie jo papildoma
medZio kaladéle. Siam tikslui ir pailginimo kreiptuvo
prijungimui (pasirenkamas priedas) kreiptuve padarytos
patogios skylés.

Kampy nulyginimas
Pav.20

Pav.21

Kampui  nupjauti, kaip parodyta paveikslélyje,
sulygiuokite ,V" formos grovelj, esantj preikiniame
pagrinde, su ruo$inio krastu ir nuobliuokite jj.

TECHNINE PRIEZIURA

/\DEMESIO:
Prie§ apzidrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.



Obliaus aSmeny galandimas
Tik standartiniams peiliams

Pav.22

Nuolat galaskite peilius, kad darbas baty kuo nasesnis.
I1Strupéjimams Salinti, kad krastas baty lygus, naudokite
galandimo laikiklj (papildomas priedas).

Pav.23
Pirmiausia atsukite dvi sparnuotgsias verzles, esancias
ant laikiklio ir jkiSkite aSmenis (A) ir (B), kad jei paleisty,
krastus (C) ir (D). Po to tvirtai uzverzkite sparnuotasias
verzZles.

Pav.24

Prie$ pradédami galasti, pamerkite galandimo akmenj |
vandenj 2 ar 3 minutéms. Laikykite laikiklj taip, kad
abiejy peiliy aSmenys liesty galandimo akmenj vienu
metu ir tuo paciu kampu.

Angliniy Sepetéliy keitimas

Pav.25

Periodiskai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius $varius ir laisvai slenkancius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati keic¢iami tuo
paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius $epetélius.
Pav.26

Pav.27
Jei norite nuimti apsauginj gaubtg nuo skiedry arba
antgalj, naudokite atsuktuva.

Pav.28

Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,
pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangtelj.

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jji taisyti,
apziureti ar vykdyti bet kokig kita priezidrg ar derinimag
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

/\DEMESIO:

. Su S8iame vadove apradytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suzaloti
zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipkités

j artimiausig ,Makita" techninés priezidros centra.

. Plieniniai obliaus aSmenys darbui dideliu grei€iu
Volframo - karbido obliaus asmenys (ilgesniam
a$meny eksploatavimo laikui)

Mini obliaus aSmenys
Galandimo laikiklio komplektas
ASmeny matuoklis
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Fiksuojamosios plokstés komplektas
Krasto kreiptuvas (kreipiamoji liniuoté)
Kreiptuvo pailginimo komplektas
Slifavimo akmuo

Antgalis

Dulkiy maiSelio komplektas

Alkiné

Galinis raktas

PASTABA:
Kai kurie sgrasSe esantys priedai gali bati pateikti
jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.



EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selqgitus

1-1. Osuti 6-9. Piiraja alus 11-1. Fiksaator
1-2. Nupp 7-1. Otsmutrivoti 13-1. Polv
2-1. Lukustusnupp vai lahtilukustusnupp 7-2. Polt 13-2. Otsak
2-2. Lliti paastik 8-1. Madallaipeakruvi 14-1. Algus
3-1. Hoovlitera 8-2. Reguleerimisplaat 14-2. Lopp
3-2. Tagumine alus 8-3. Hodvlitera fikseerimiskapad 16-1. Tera serv
3-3. Jalam 8-4. Modteplaat 16-2. Loikejoon
4-1. Otsmutrivéti 8-5. Reguleerimisplaadi kand 17-1. Kruvi
4-2. Polt 8-6. Paigaldusplaat 17-2. Servapiire (Abiseade)
5-1. Polt 8-7. Piiraja plaadi sisekiilg 22-1. Teritushoidik
5-2. Trummel 8-8. Piiraja alus 23-1. Tiibmutter
5-3. Hoovlitera 8-9. Piiraja aluse tagakiilg 23-2. Tera (A)
5-4. Trumli kate 8-10. Minitera 23-3. Tera (B)
5-5. Reguleerimisplaat 9-1. Minitera 23-4. Kiilg (D)
6-1. M&oteplaadi siseserv 9-2. Soon 23-5. Kiilg (C)
6-2. Tera serv 9-3. Paigaldusplaat 25-1. Piirmargis
6-3. Hoovlitera 9-4. Kuuskant-flankpeapolt 26-1. Laastukaitse
6-4. Reguleerimisplaat 9-5. Trumli kate 26-2. Kruvikeeraja
6-5. Kruvid 9-6. Trummel 27-1. Otsak
6-6. Kand 9-7. Reguleerimisplaat 27-2. Kruvikeeraja
6-7. Piiraja aluse tagakilg 10-1. Tolmukott 28-1. Harjahoidiku kate
6-8. Mdodteplaat 10-2. Otsak 28-2. Kruvikeeraja
TEHNILISED ANDMED
Mudel KP0800
Hoé6veldamislaius 82 mm
Hoéoveldamissiigavus 2,5mm
Poolsulundamissiigavus 9 mm
lima koormuseta kiirus (min™") 17 000
Kogupikkus 285 mm
Netomass 2,6 kg
Kaitseklass B/

* Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE001-1
Ettendhtud kasutamine
Todriist on ette nahtud puidu lihvimiseks.

ENF002-2
Toiteallikas
Seadet voib Uhendada ainult andmesildil néidatud

pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa

Uhendatult.
ENG102-2

Ainult Euroopa riikidele

Miira

Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN60745:
Miratase (Lpa) : 89 dB(A)
Helivéimsuse tase (Lwa) : 100 dB(A)

40

Maaramatus (K): 3 dB(A)
Kasutage korvaklappe
ENG222-2

Vibratsioon
Vibratsiooni koguvéaartus (kolmeteljelise vektori summa)
on maaratud vastavalt EN60745:

Tooreziim: lehtpuu hddveldamine

Vibratsioonitase (an) : 2,5 m/s?

Méaaramatus (K): 1,5 m/s”

ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
mdddetud kooskélas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada lhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust véib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.



AHolATUS:
Vibratsioonitase voib elektritdoriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sbltuvalt téoriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pd&hinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
vélja ja mil seade to6tab tlihikaigul, lisaks todajale).

ENH101-15
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon
Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):
masina tahistus:
Hoovel
mudel nr./tltp: KPO800
on seeriatoodang ja
vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:
2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele
standarditele voi standardiseeritud dokumentidele:
EN60745
Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kaes Euroopas, kelleks on:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused
A HolATUS Lugege labi kéik ohutushoiatused ja

juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine voib
pbhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tosiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised
edaspidisteks viideteks.
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GEB010-4

HOOVLI OHUTUSNOUDED

Enne toodriista maha asetamist oodake, kuni
|6iketera on seiskunud. Katmata |Giketera vdib
haarduda pinnaga, pohjustades vdimalikku
kontrolli kaotuse ja tdsise kehavigastuse.

2. Hoidke elektritooriista iliksnes isoleeritud
haardepindadest, kuna loiketera voib sattuda
kokkupuutesse seadme enda toitejuhtmega.
Voolu all olevasse juhtmesse I6ikamine vbib
p&hjustada elektritodriista metallosade
pingestumise, mille tagajarjel seadme kasutaja
vOib saada elektrilodgi.

3. Kasutage klambreid voi muid
otstarbekohaseid vahendeid toddeldava detaili
kinnitamiseks ja toetamiseks stabiilsele
alusele.Téodeldava detaili hoidmine kate abil voi
vastu oma keha jatab selle ebakindlasse
asendisse ja vdib pdhjustada kontrolli kaotamise.

4. Toopiirkonda ei tohi kunagi jatta riiderabalaid,
-lappe, noori, paela ja muud sarnast.

5. Viltige naeltesse sisseldikamist. Enne
toimingu teostamist kontrollige téodeldavat
detaili ja eemaldage sellest koik naelad.

6. Kasutage ainult teravaid I6iketerasid.
Kasitsege |oiketerasid vdga ettevaatlikult.

7. Enne toimingu teostamist veenduge, et
I6iketera paigalduspoldid on kindlalt
pingutatud.

8. Hoidke tooriista kindlalt kahe kdega.

9. Hoidke kded eemal poorlevatest osadest.

10. Enne tooriista kasutamist tegelikus
tookeskkonnas laske sellel mdénda aega

tootada. Jalgige vibratsiooni voi vibamist, mis
voib tdhendada vaarat paigaldust voi halvasti
tasakaalustatud I6iketera.

Veenduge, et lihvketas ei puutuks enne
tooriista sisseliilitamist vastu toddeldavat
detaili.

Enne I6ikamist oodake,
saavutab taiskiiruse.

Enne mis tahes reguleerimist liilitage tooriist
alati vélja ja oodake, kuni IGiketerad on
16plikult seiskunud.

Arge kunagi pistke oma sérme laasturenni.
Niiske puidu Idikamisel v6ib renn ummistuda.
Puhastage renn laastudest toki abil.

Arge jitke tooriista kdima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

Vahetage alati mélemad l6iketerad voi katted
trumlil, vastasel korral on tulemuseks
tasakaalu puudumine, mis pohjustab
vibratsiooni ja liihendab tooriista kasutusiga.
Kasutage ainult kdesolevas kasutusjuhendis
ette ndhtud Makita IGiketerasid.

Kasutage alati 6iget tolmumaski/respiraatorit,
mis vastab materjalile ja rakendusele, millega

kuni l6iketera



tootate.

HOIDKE JUHEND ALLES.
AHOIATUS:
ARGE laske mugavusel voi toote

kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist.

VALE KASUTUS voi kaesoleva kasutusjuhendi
ohutusnouete eiramine voib pohjustada tosiseid
vigastusi.

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/N\HOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tddriist oleks enne

reguleerimist ja kontrollimist valja lulitatud ja
vooluvdrgust lahti ihendatud.

Loikesiigavuse reguleerimine

Joon.1

Loikesligavust saab reguleerida, keerates lihtsalt

tooriista esiosas olevat nuppu, nii et osuti naitab

soovitud I6ikesligavust.

Liiliti funktsioneerimine

Joon.2

AHolATUS:
Kontrollige alati enne tddriista  vooluvérku
Uhendamist, kas liliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja ligub lahtilaskmisel tagasi

valjalilitatud asendisse.
Lukustusnupuga toodriista kohta

AHolATUS:
Pikemaajalisel kasutamisel saab liliti operaatori
mugavuse huvides lukustada sisselilitatud
asendisse. Todriista lukustamisel sisselilitatud
asendisse olge ettevaatlik ja hoidke tooriista
kindlas haardes.
Todriista téolelllitamiseks on vaja lihtsalt Iiliti paastikut
vajutada. Vabastage lUliti paastik tooriista seiskamiseks.
Kui soovite todriista jarjest tikk aega kasutada, siis
vajutage lUliti paastikut ning vajutage seejarel
lukustusnupp sisse.
Toimige tooriista seiskamiseks lukustatud asendist
jargmiselt: vajutage liliti paastikut taies ulatuses ning
vabastage paastik seejarel.
Lahtilukustuse nupuga toodriista kohta
Et valtida IUliti paastiku juhuslikku tdmbamist, on toriist
varustatud lahtilukustuse nupuga.
Tooriista kaivitamiseks vajutage lahtilukustuse nupp alla
ja tdbmmake liiliti paastikut. Seiskamiseks vabastage luliti
paastik.

42

Jalam

Joon.3

Parast |6ikamistood tdstke tooriista tagakilg Ules,
seelabi tuleb aluse tagaosa alla jalam. See valdib
tooriista terade vigastusi.

KOKKUPANEK
/NHOIATUS:
Kandke alati enne tddriistal mingite t66de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks valja
lilitatud ja vooluvorgust lahti thendatud.

Hoodvliterade eemaldamine voi paigaldamine

/AHoIATUS:
Terade kinnitamisel tooriista  killge keerake
terapaigalduspoldid  korralikult ~ kinni. Logisev

paigalduspolt vdib olla ohtlik. Kontrollige alati
nende korralikku pinguldatust.
Kasitsege terasid vaga ettevaatlikult. Terade
eemaldamisel ja paigaldamisel kasutage nappude
ja kate kaitseks kindaid voi riidetiikke.
Kasutage terade eemaldamiseks ja
paigaldamiseks  ainult kaasasolevat Makita
mutrivotit. Vastasel korral voib paigalduspoltide
kinnitus osutuda liiga tugevaks Vvoi jaada
ebapiisavaks. See voib tekitada vigastusi.
Tavaliste hoovliteradega tooriista jaoks

Joon.4
Joon.5

Joon.6

Terade eemaldamiseks trumlist keerake paigalduspoldid
otsmutrivétme abil lahti. Trumli kate tuleb koos teradega
lahti.

Enne terade paigaldamist eemaldage trumlisse ja
teradele kogunenud laastud ja vdoérkehad. Kasutage
Gihesuguste modtmete ja kaaluga terasid, muidu hakkab

trummel vonkuma/vibreerima, mis pohjustab
hoovelduskvaliteedi halvenemise ning viimaks tooriista
lagunemise.

Asetage tera piiraja alusele nii, et tera serv on piiraja
plaadi  siseservaga taiesti Uhetasa. Asetage
reguleerimisplaat terale, seejarel vajutage lihtsalt
reguleerimisplaadi kand piiraja aluse tagakiljega

Ghetasa ning kinnitage kaks reguleerimisplaadil olevat
kruvi. Naud libistage reguleerimisplaadi kand trumli
soonde ja kinnitage trumlikate selle peale. Keerake koik
paigalduspoldid otsmutrivétme abil Ule Uhe Uhtlaselt
kinni.

Korrake teise tera puhul eespool nimetatud tegevusi.
Minihéovliteradega tooriista kohta

Joon.7

1. Eemaldage olemasolev tera ning, kui t66riist on
kasutusel olnud, puhastage hoolikalt trumli pind ja
trumli kate. Terade eemaldamiseks trumlist
keerake kolm paigalduspolti otsmutrivétme abil



lahti. Trumli kate tuleb koos teradega lahti.

trumli ja paigaldusplaadi vahele jagks ruumi

Joon.8 miniterade kohalelibistamiseks. Tera
2. Terade paigaldamiseks kinnitage positsioneeritakse paigaldusplaadil olevate
reguleerimisplaat madallaipeakruvidega 16dvalt hédviitera f.|k.seer|m|.skappa.de abil. .
paigaldusplaadi kilge ja sattige minitera piiraja 7. Terade .plkls.;.uunallst palgutus{ . tulleb kaS|t.5|
alusele nii, et tera Idikeserv jaaks piiraja plaadi re:guleerlda nil, et terade otsad jaaksid vabaks ja
sisekilljega taiesti iihetasa. vordsele kaugusele Uhel kiiljel olevast korpusest
3. Sattige reguleerimisplaat/paigaldusplaat piiraja Ja_ teisel killjel olevast metallklam.brlst. i
alusele nii, et paigaldusplaadi hoovitera 8. Pingutage (kaasasoleva otsmtjtnvotme abil) kolm
fikseerivad képad jadksid minitera soonde, kuuskant-flankpeapolti ja pooérake trumlit, et
seejarel vajutage reguleerimisplaadi kand piiraja kontrollida vahemaad tera otste ja tooriista
aluse tagakiljega Uhetasa ning keerake korpuse-. vahel. _
madallaipeakruvid kinni. 9.  Kontrollige kolme kuuskant-flankpeapoldi 16plikku
4. On oluline, et tera oleks piiraja plaadi sisekiiljega pingutust. i
Uhetasa, hoovlitera fikseerivad kadpad oleksid tera 10. Korrake teise tera puhul tegevusi 1- 9.
soones ja reguleerimisplaadi kfmd piiraja aluse Hoovliterade 6ige seadistamine
tagakiiliega lhetasa. Uhtlase I6ike  Kui tera pole &igesti ja korralikult seadistatud, siis on
kindlustamiseks kontrollige hoolikalt joondust. hééveldamisel tulemuseks kare ja ebalihtiane pind. Tera
5. Libistage reguleerimisplaadi kand trumli soonde. tuleb paigaldada nii, et I6iketera oleks absoluutselt sirge,
Joon.9 st tagumise aluse pinnaga paralleelne.
6. Pange trumli kate Vaadake seoses dige ja vale seadistamisega moningaid
reguleerimisplaadi/paigaldusplaadi  peale ja  allpool toodud naiteid.

kruvige kolm kuuskant-flankpeapolti sisse nii, et

(A) Eesmine alus (liikuv tald)
(B) Tagumine alus (liikumatu tald)

Oige seadistus

=

Pinnaséalgud

e )f

Ehkki kilgvaates ei ole seda
néha, jooksevad terade servad
tagumise aluse pinnaga taiesti
paralleelselt.

P6hjus: Uhe v6i mélema tera serv
ei ole tagumise aluse
likumisjoonega

Sisseldikamine alustamisel

Sisseldikamine |6petamisel

E=——1F

Tolmukott (tarvik)

Joon.10
Otsakuta tooriistale

C/)

TN

paralleelne.

P&hjus: Uhe v&i mélema tera
servad ei ulatu tagumise
aluse liikkumisjoonega
vorreldes piisavalt valja.

P6hjus: Uhe v6i mdlema tera
servad ulatuvad tagumise
aluse likumisjoonega
vorreldes liiga kaugele
vélja.

otsakule, et valtida selle lahtitulekut t66 kéigus.
Otsakuga tooriistale

Kinnitage tolmukott otsakule. Otsak on kitsenev.
Tolmukoti kinnitamisel likake see véimalikult tugevasti

Eemaldage laastukaitse ja paigaldage otsak (lisatarvik).
Kinnitage tolmukott otsakule. Otsak on kitsenev.
Tolmukoti kinnitamisel likake see vdimalikult tugevasti

otsakule, et valtida selle lahtitulekut t66 kéigus.
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Joon.11

Kui tolmukott on umbes poolenisti téis, eemaldage see
tooriista kiiljest ja tdmmake fiksaator vélja. Tuhjendage
tolmukott, koputades seda kergelt, et eemaldada
kilgedele kinnitunud osakesed, mis vdivad takistada
edasist tolmukogumist.

MARKUS:

Makita  tolmuimeja  Uhendamisel kaesoleva
tooriistaga saate tootada tdhusamalt ja puhtamalt.

Tolmuimeja iihendamine

Joon.12

Otsakuta tooriistale

Kui soovite puhtamalt h6dveldada, ihendage todriistaga
Makita tolmuimeja. Seejarel Ghendage tolmuimeja voolik
otsakuga (lisatarvik), nagu joonistel ndidatud.

Otsakuga tooriistale

Kui soovite puhtamalt h6dveldada, ihendage todriistaga
Makita tolmuimeja. Seejarel Ghendage tolmuimeja voolik
otsakuga, nagu joonistel naidatud.
Polv (lisatarvik)

Joon.13

Pélve kasutades on vdimalik
valjastussuunda, et tdotada puhtamalt.
Otsakuta tooriistale

Eemaldage laastukaitse ja paigaldage otsak (lisatarvik).
Pdlve (lisatarvik) paigaldamiseks otsakule tuleb see
lintsalt kohale libistada. Eemaldamiseks tdmmake see
lihtsalt valja.

Otsakuga tooriistale

Pdlve (lisatarvik) paigaldamiseks otsakule tuleb see
lintsalt kohale libistada. Eemaldamiseks tdmmake see
lihtsalt valja.

TOORIISTA KASUTAMINE

Todriista kasutades hoidke tdoriista kindlalt, nii et Uks
kasi on hooval ja teine kasi lilituskaepidemel.

muuta laastude

Hooveldamine

Joon.14

Esmalt asetage tooriista eesmine alus tdddeldava detaili
pinnale, ilma et terad seda puudutaksid. Lilitage t0oriist
sisse ja oodake, kuni terad saavutavad taiskiiruse.
Seejarel liigutage toodriista  ettevaatlikult  edasi.
Hdoveldamise alustamisel avaldage survet tdériista
esiosale, hoodveldamise 16pul aga tagaosale.
Hddveldamine on lihtsam, kui annate tdddeldavale

detailile kaldus asendi, nii et hdéveldate pisut ,allamége”.

Loépptulemuse méaadravad &ra hddveldamise kiirus ja
16ikesligavus. Elektrihdovel I8ikab kiirusel, mille juures
laastudega ummistumist ei esine. Raskema I|6ikamise
puhul vib 16ikesligavust suurendada, samas peaks hea
I16pptulemuse saamiseks l6ikesiigavust vdhendama ja
ligutama todriista edasi aeglasemailt.
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Poolsulundamine (astmeliste 16igete
tegemine)

Joon.15

Astmelise I6ike tegemiseks, nagu joonisel naidatud,
kasutage servapiiret (juhtjoonlauda), mis on saadaval
lisatarvikuna.

Joon.16

Tommake toddeldavale detailile 16ikejoon. Sisestage
servapiire tdoriista esiosas olevasse avasse. Seadke
tera serv 16ikejoonega kohakuti.

Joon.17

Reguleerige servapiiret, kuni see puutub vastu
toddeldava detaili kiilge, seejarel kinnitage see kruviga.
Joon.18

Hoéoveldamisel liigutage tooriista nii, et servapiire oleks
toddeldava detaili kiljega Uhel joonel. Muidu véib
hébveldamistulemus saada ebaihtlane.

Maksimaalne  poolsulundamissligavus  (astmeliste
Idigete stigavus) on 9 mm.
Joon.19

Soovi korral vdite piiret pikendada, kinnitades lisaks the
puidutiiki. Selleks otstarbeks, samuti pikendusjuhiku
(lisatarvik) kinnitamiseks on piirdes vastavad avad.

Faasimine

Joon.20

Joon.21

Faasimisloike tegemiseks, nagu joonisel néidatud,
seadke eesmisel alusel olev ,V"-kujuline soon

toddeldava detaili servaga kohakuti ning hoédveldage
seda.

HOOLDUS

AHOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- v8i hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et t6driist oleks valja
lilitatud ja vooluvadrgust lahti Ghendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Hodvliterade teritamine
Ainult tavaliste terade jaoks

Joon.22

Parima tulemuse saavutamiseks hoidke terad alati
teravatena. Kasutage sélkude eemaldamiseks ja terava
aare saamiseks teritushoidikut (lisatarvik).

Joon.23

Esmalt keerake kaks hoidikul olevat tiibmutrit lahti ja
sisestage terad (A) ja (B) nii, et need puudutaksid kulgi
(C) ja (D). Seejarel kinnitage tiibmutrid.

Joon.24

Enne teritamist hoidke lihvkivi 2-3 minutit vees.
Uheaegseks ja sama nurga all teritamiseks hoidke



hoidikut nii, et mélemad terad puudutaksid lihvkKivi.
Sisiharjade asendamine

Joon.25

Votke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage susiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke siisiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mélemad sulsiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid sisiharju.

Joon.26

Joon.27
Kasutage laastukaitsme Vi otsaku eemaldamiseks
kruvikeerajat.

Joon.28

Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke &rakulunud susiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remonttodd, muud hooldus- ja
reguleerimistédd  lasta teha  Makita  volitatud
teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

AHOIATUS:

« Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav
kasutada koos Makita tddriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.

Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest

lisateavet nende tarvikute kohta.

Suurt kiirust voimaldav terasest hoévlitera
Volframkarbiidist héovlitera (pikema kasutuseaga)
Minitera

Teritushoidiku moodul

Terapiiraja

Paigaldusplaadi moodul

Servapiire (juhtjoonlaud)

Pikendusjuhiku moodul

Lihvkivi

Otsak

Tolmukoti moodul

Polv

Otsmutrivoti

MARKUS:
Mdned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud todriista
pakendisse. Need vdivad riikide I6ikes erineda.
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PYCCKUWM AA3bIK (McxoaHas MHCTPYKLMA)

1-1. Ykasatenb

1-2. Kpyrnas pyuka

2-1. KHonka cukcaumm unu kHomka
pa3brnoKkMpoBKu

2-2. KypKoBblil Bblkntoyatenb

3-1. Jle3aBue cTporanbHoro cTaHka

3-2. 3agHee ocHoBaHWe

3-3. Onopa

4-1. TopuoBbIA KNtoY

4-2. bont

5-1. bont

5-2. bapabaH

5-3. Ile3Bue cTporanbHOro cTaHka

5-4. Kpblwka 6apabaHa

5-5. PerynupoBoyHasi nnactuHa

6-1. BHYTpeHHWiA kpaii LuabnoHHoM
nnacTuHbI

6-2. Kpait ne3susi

6-3. JleaBue cTporanbHoOro cTaHka

6-4. PerynupoBoyHas nnactuHa

6-5. BUHTBI

6-6. TbinbHas CTOpoHa

6-7. 3agHsIs cTOpoHa LWabnoHHoro
OCHOBaHMs!

6-8. LLlabnoHHas nnacTuHa

6-9. LLlabrnoHHoe ocHoBaHWe

O6bAcHeHUsA obwero nnaHa

7-1. TopLOBbIA KMoy

7-2. bont

8-1. BWHT C notaiiHoit ronoskomn

8-2. PerynnpoBoyHas nnactuHa

8-3. BbICTynbl pacnonoxeHus neasus
CcTporanbHoro ctaHka

8-4. LLlabnoHHas nnactuHa

8-5. TbinbHast CTOPOHa PErynmpoBOYHON
nnacTuHbl

8-6. YcTaHoBOYHas nnactmHa

8-7. BHYTpeHHsist CTopoHa LuabrnoHHoM
nnacTuHbI

8-8. LLlabnoHHoe ocHoBaHMWe

8-9. 3aaHss cTopoHa WwabnoHHoro
OCHOBaHWS

8-10. MuHW-ne3Bue cTporanbHoro

CTaHka

9-1. MuHK-nesBKe cTporanbHOro CTaHka

9-2.Ma3

9-3. YcTaHoBOYHas nnactuHa

9-4. dnaHueBblit 6ONT ¢ LWeCTUrpaHHon
TOII0BKON

9-5. Kpblwwka 6apabaHa

9-6. bapabaH

9-7. PerynupoBoyHas nnactuHa

10-1. MeLwok Ansa neinu

10-2. dopcyHka

11-1. 3axum

13-1. KoneHo

13-2. dopcyHka

14-1. Hayano

14-2. KoHel

16-1. Kpait nessus

16-2. Iunus oTpesa

17-1. Bunt

17-2. bokoBoe orpaxgaeHue
(mononHuTenbHoe
npucnocobnenxue)

22-1. 3aTauuBaroLmii aepxatenb

23-1. bapalukoBasi raitka

23-2. Nessue (A)

23-3. llessve (B)

23-4. CtopoHa (D)

23-5. CtopoHa (C)

25-1. OrpaHuuunTernbHas MeTka

26-1. Koxyx ons cTpyxku

26-2. OTBEpTKA

27-1. dopcyHka

27-2. OtBEpTKA

28-1. Konnayok gepxartens LeTku1

28-2. OtBEpTKA

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb KP0800

LLinpuHa cTporanus 82 mm

ny6uHa cTporanus 2,5 Mm

mybuHa danbLeBaHns 9 Mm

Uncno 060poToB Gea Harpyaku (MuH ') 17 000
Obwas anvHa 285 mm

Bec HetTO 2,6 kr

Knacc 6esonacHocTu B/

» Bnarogaps Haleln NOCTOAHHO AEUCTBYIOLLEl NporpamMMe UCCredoBaHui 1 pa3paboTok, yKka3aHHbIe 30eCk TEXHUYECKkue
XapaKTepuUCTUKN MOryT BbiTh M3MeHeHbl 6e3 NpeaBapuTensLHOro YBeAOMIEHUS.

* TexHUYecKVe XapaKTePUCTUKM MOTYT pasnnyaThCsl B 3aBUCKMOCTM OT CTPaHbI.
» Macca B cootBeTCTBUM C NpoLeayport EPTA 01/2003

HasHauyeHue

ENEO001-1

NoAKMNI4YaTbCA K PO3eTKam 6e3 3asemneHus.

ENG102-2

HaHHbIA WHCTPYMEHT npegHasHadyeH Aana CcrporaHua

[peBeCUHbI.
ENF002-2

Mutanue

MogkniovanTe AaHHbI MHCTPYMEHT TOMBKO K TOMY
NCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHne KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpskeHuto, yKasaHHOMy Ha
nacnoptHou Tabnuuke. VIHCTpyMEHT npeaHasHaveH ans
paboTbl OT MCTOYHMKA OAHOA3HOTO NEePEMEHHOTO TOKa.
OHM MMelT [OBOWHYIO W3OMALMIO M MO3TOMY MOXeT

TonbKo Ans eBponenckux cTpaH
YpoBeHb Wyma
TUNUYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AaBMEHUS
(A), onpegeneHHbIi MO CreaylWUM napameTpam
ENG60745:
YpoBeHb 3ByKkoBOro AasneHuns (Lya) : 89 ab (A)
YpoBeHb 3BykoBoW MoLHOCTH (Lwa) : 100 ab (A)
MorpetuxocTb (K): 3 aB(A)
Wcnonb3yiTe cpeacTBa 3aWwnThbl cnyxa



ENG222-2
Bu6pauus
O6wwn ypoBeHb BUGpauun (BeKTopHasi cymma ro Tpem
KoopAuHaTam), OMNpeaerieHHblii B COOTBETCTBUM C
EN60745:
Pabounii pexum: cTporaHue Markoi peBecHHbI
PacnpocTtpaHeHne Bubpauum (an): 2,5 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
. 3asBrneHHoe 3Ha4dyeHune pacnpocTpaHeHua
BM6paL|,MM n3mepeHo B COOTBEeTCTBMA co

CTaHOapTHOW METOAMKOWM UCTbITaHWIA 1 MOXET ObITb
MCMoMb30BaHO ANs CPaBHEHUSI UHCTPYMEHTOB.

. 3asBneHHoe 3Ha4eHue pacnpocTpaHeHus
BUMOpaLUMM MOXHO Takke MCMonb3oBaTb Ans
npeaBapuUTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBYS.

/ANPEQYNPEXOEHM:

. PacnpocTpaHeHue  BuGpauMm  BO  Bpems
CbaKTVl"IeCKOI'O ncnonb3oBaHUA
ONEKTPOMNHCTPYMEHTa MOXeT oTnnyaTbca oT

3asIBNEHHOr0 3HayeHust B 3aBWUCKUMOCTU crnocoba
NpYMeHEHNSt UHCTPYMEHTa.

. ObssatenbHO onpepenute Mepbl Ge3aonacHoOCTW
[ONs 3alWMThl onepaTtopa, OCHOBaHHble Ha oLleHke
BO3[ENCTBUS B pearbHbIX YCIOBUSIX
1cnonb3oBaHNs (C y4eToM Bcex aTanoB paboyero
uMKna, TakuX Kak BbIKIIOYEHWE WHCTPYMEHTa,
paGoTa 6e3 Harpysku 1 BKMOYEHNE).
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GEA010-1

O6wme pekomeHpaLMm No
TexHUKe 6e3onacHoCcTU Ans

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE OsHakombTecb €O BcemMu
WHCTPYKUMSIMU M PEKOMEeHAAUUSIMA MO TexHuKe
6e3onacHocTU.  HeBbiMonHeHne  MHCTPyKUMA 1
pekoMeHOaUuii  MOXET MPUBECTM K  MOPAXEHUHO
3MNEeKTPOTOKOM, NOXapy U/Wnu TSHKeNbIM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpoLUOPY C UHCTPYKLMAMU U
pekomMeHAauMsaAMM AnNsA  AanbHenLwero

Ucnosib3oBaHuA.
GEB010-4

MEPbI BE3OIMNMACHOCTHU NPU
MCMOJNIb3OBAHUN PYBAHKA

1. TMpexge 4Yem onycTuTb py6aHOK, AOXAWUTECH
MONMHOM OCTaHOBKM Bpaljalolerocsi Hoxa.
Bpawjawwmiics HOX MOXeT BpesaTbCs B
NOBEPXHOCTb, 4YTO MOXET MpUBECTU K noTepe
KOHTPONA HaA WHCTPYMEHTOM W  CepbesHom
TpaBme.

2. Ecnu npu BbinofHeHUM paboT cylwiecTByeT
PUCK KOHTaKTa MHCTPYMEHTa C COGCTBEHHbIM

WHYpPOM nuTaHus, AepxuTe
3MNEeKTPOUHCTPYMEHT TONMbKO 3a crneuunanbHo
npegHasHavyeHHble WU30NMpPOBaHHbIe
noBepxHocTU. KoHTakT ¢ npoBogoM “rof
HampsbkeHMemM”  npuBedeT K TOMY,  4TO

MeTannuyeckne AeTanyM MHCTpyMeHTa Takke
6yoyT “nod HanpsbkeHWeM”, 4TO npuBeaeT K
nopaxxeHuto onepaTopa 3NEeKTPUHECKUM TOKOM.

3. OnAa dwukcaumm pa3pe3aeMoi getanu Ha

YCTOWYMBON  MOBEPXHOCTU  MUCNONb3ynTe
32XUMblI WM ApyrMe  COOTBETCTBylOWME
npucnocobnenus. Hukorja He  pepxute

pacnunuMBaemble AetanM B pykax W He
npwxumanTe ux K Teny, Tak kak ato He obecneunt
YCTOMYMBOTO  MONOXEHUSI AeTannm W MOXeT
NpVYBECTM K NOTEPE KOHTPONS Haf UHCTPYMEHTOM.

4. BeTouWwb, TPANKK, WHYPbI 1 BEPEBKU HUKOrAa
He [OMXKHbI pacnonaraTbCsi OKOMNO MecTa
BbINONHeHusi pabor.

5. WUsberanTe nonagaHuMs NONioTHa Ha rBo3gw.
Mepea BbINOnNHeHWeM paGoT ocMoTpuTe
AeTanb U yaanute U3 Hee Bce rBo3am.

6. MWUcnonb3yiiTe TONMbKO oOCTpbie  Ne3BuUSA.
O6pawanTechb C Ne3BUSAMU OYEHb aKKypaTHO.

7. TMepep Hayanom pa6ot ybeguTech, 4TO 6GoNThbl
KpenneHus ne3Bui HageXHo 3aTAHYThbI.

8. Kpenko AepxuTe MHCTPYMEHT 06enMu pyKamu.



Pyku BomXHbl HaXOAUTLCA Ha PacCTOAHUU OT
BpaLlaloLWmnXcs AeTanen.

Mepea wucnonb3oBaHWEM WHCTPYMeHTa Ha
peanbHoW peTtanu  pganWTe  UHCTPYMEHTY
HeMHoro nopa6ortatb BxonocTtyt. Y6eautech
B OTCYTCTBMM BUGpaLum nnm 6ueHus, kotopbie
MOryT CBUAeTeNbCTBOBaTb O HenpaBUIbHOW
ycTaHOBKe unu gucbanaHce nesBus.

Mepep BkNioYeHUeM BbikrtovaTens ybegurecb
B TOM, 4TO re3BMe He KacaeTcs
obpabaTbiBaemMo getanu.

Mepepn Hayanom pes3ku AoXAUTEChb, NOKa AUCK
He HabepeT NOMHYI0 CKOPOCTb.
MNepep, BbINONMHEHUeM
perynupoBok  obsizaTtenbHO
WHCTPYMEHT W  [OXAUTECH
OCTaHOBKM.

Hu B koeM cnyyae He gonyckanTe nonagaHus
nansueB B Xenob6 orBoga CTpyxku. Keno6
MOXeT 3abuTbcA npu paboTe C BRaXxHon
ApeBecuHon. OuncTUTe Xernob nano4koun.

He octaBnsiTe paboTatowmini MHCTPYMeHT 6e3
npucmotpa. BknrovanTe MHCTPYMEHT TONbKO
Torpa, Koraa oH HaxoAuTCA B pyKaxX.

Bcerga 3ameHsiiTe oba ne3Bust unu obe
KpbiWKW GapabaHa. B npotuBHOM cnyvae
MOXeT BO3HUKHYTb AucbanaHc, YTo npuBedeT
K BMOpauMuM M COKpaLeHUIO CpoKa CryX6bl
MHCTPYMeHTa.

Wcnonb3yiTe TONbKO ne3BUA  KOMMaHUM
Makita, yka3aHHble B JaHHOM pyKOBOZACTBe.
Bcerpa ucnonb3ynTe  COOTBETCTBYHOLLYIO
Nbine3alwMTHYO  Macky/pecnupatop  ans
3aWmMTbl  AbIXaTerNbHbIX NyTed OT NbiK
paspe3aeMbiX MaTepnanos.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKUWUW.

ANPEOYNPEXOEHMU:

HE [OOMNYCKAWTE, uToGbi YAOGCTBO MMM ONbIT
KCMJlyaTaumMm [aHHOrO YCTPOWCTBA (MOMNyYeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOrO MCMNOMb30BaHUs) AOMUHMPOBanu
Haf CTpPOrMM coOGnIoAeHUeM MNpaBUN  TEXHUKN
6e3onacHocTH.

HEMPABUINIbHOE UCMOJIb3OBAHUE uHcTpymeHTa
unu HecoGnioaeHUe NpaBun TeXHUKM Ge3onacHocTH,
yKa3aHHbIX B [aHHOM pPYKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTM K TshKernon TpaBme.

10.

1.

12.

13. KaKux-nm6o

BbIKMNIOYMTE
ero nomnHown

14.

15.

16.

17.

18.
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OMNMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AnPE.qynPEmnEHM
Mepen npoBeaeHWeM perynupoBKU N NpoOBepKu
paboTbl MHCTpYMEHTa Bcerda MNpoBepsiiTe, 4ToO
WHCTPYMEHT BbIKNOYeH, a WHYp NUTaHua BbIHYT U3
po3eTKu.

PerynupoBka rinyouHbl pe3ku

Puc.1
nybuHy pe3aHusi MOXHO OTperynupoBaTb NPOCTbIM

NOBOPOTOM  PYKOSITKW ~ Ha  MepedHeil  CTOPOHe
MHCTPYMEHTa:  CTperka ykasbiBaeT Heobxoaumyto
rny6uHy cpesa.
LenicTBre NepeksoHeHust
Puc.2
AI‘IPEJ]VHPE)KJ]EHVI
Mepen BKIIOYEHWEM WHCTPYMEHTA B  PO3ETKY,
Bcerga npoaepﬂMTe, 4yTo prrreprm

nepeknioyartens paboraeT Hagnexawmm obpasom
1 Bo3Bpallaetcs B nonoxeHue "BbIKI", ecnn ero
OTNyCTUTb.

[Ins HCTPYMeHTa C KHOMKOW GrOKMPOBKMN

AnPE.qynPE»(nEHM
Mepeknioyatens  MoxHO  3abnokupoBaTb B
nonoxeHun "BKI" ansi yno6ctea onepatopa npu
NPOAOMXUTENBLHOM  Wcronb3oBaHuW.  Byaete
OCTOPOXHbl NpW  BrIOKMPOBKE UHCTPYMEHTa B
nonoxenun "BKIT" n  npopomkante  Kpenko
YOEPXUBaTb UHCTPYMEHT.

[ns 3anycka WHCTPyMeHTa MpOCTO HaXMWUTE Ha

TPUITEPHbIA Nepeknioyatenb. OTnycTUTe TPUrTepHbIii

nepeknoyaTtenb Ans 0CTaHoBa.

Mpu  HempepbiBHOW  3KCRyaTauuu, HaxMuTe Ha

TPUITEPHBIV MepeknodaTenb, 3aTeM HaXMWUTE KHOMKY

6roKMPOBKM.

[ns oCcTaHOBKWM WHCTPyMeHTa U3 3abnokMpoBaHHOMo

MOMOXEHWs!,  MOSIHOCTBIO  HAKMWUTE  TPUITEPHbIN

nepeknoyaTenb, 3aTem OTnyCcTUTe ero.

[Ins HCTPYMeHTa C KHOMKOWN pa3tnokMpoBKku

[ins npepoTBpaLLeHnst HenpeaHaMePEeHHOTO BKITHOYEHUS

TPUITEPHOrO  MNepekmntoyaTens umeetcst kHorka 6e3

BnoknpoBkM.

[ins 3amycka MHCTpyMeHTa, HapgaBuTe Ha KHorky 6e3

GMOKMPOBKM, ~ 3aTeM  HaXMUTe  Ha  TPUITEPHbIN

nepeknoyarerb. Otnyctute TPUITEpPHBbIit

nepeksnioyaTtenb Al OCTaHOBKM.

Onopa

Puc.3

Mocne pesku, NOAHUMWTE 3aJHIOK YacCTb MHCTPYMEHTA,

npu atom onopa OyaeT nog  ypoBHEM  3afHero

OCHOBaHMWsi. OTO NPefoTBPaTUT MOBPEXAEHWE Ne3Buit

MHCTPYMEHTA.



MOHTAX
/ANPEQYNPEXAEHM:

. Tepen npoBegeHveMm kakux-nubo paGoT c
WHCTPYMEHTOM Bcerga I'IpOBepﬂﬁTe, 4yTo
I/IHCprMeHT BbIKITHOYEH, a IJJHyp NNUTaHNA BbIHYT U3
PO3eTKn.

YcTaHOBKa Mnu CHATUE Ne3Bum cTporanbHOro
CTaHKa

ANPEAYNPEXAEHU:

- [Tpwn kpenneHun ne3sBui K MHCTPYMEHTY yaensinte
BHUMaHWE 3aTsKKe yCTaHOBOYHbIX 60NTOB NEe3Bui.
HesaTsHyTbIl yCTaHOBOYHbLIN GoONT MOXeT ObiTb
onaceH. Bcerga npoBepsiiTe, Kpemko nu OHU
3aTsHYThI.

. O6pallaiiTeCb C NE3BUSMU OYEHb OCTOPOXKHO.
Mcnonb3yiite nepyatkv Unu TPSINKW Ans 3awwmTbl
nanbueB U pyK Npu CHATUN N yCTaHOBKe nes3suin.

- [Ana cHATUA UNK ycTaHOBKW NEe3BUI NOMb3yhWTeCh

TOmNbLKO cneuunanbHbIM KI04OM Makita.
HecobnioneHne paHHoro TpebGoBaHWMsA  MOXET
NPUBECTVM K TMEPETsHKKE WU HeJoCTaTOYHOM
3aTskke  YCTaHOBOYHbIX BWMHTOB. 3TO MOXeT

NpyBECTM K TPaBme.
[INA MHCTPYMEHTa CO CTaHAAPTHLIMMU NEe3BUAMU

Puc.4
Puc.5

Puc.6

Ons  cHATMs ne3sun c GapabaHa, OTKpyTUTE
YCTaHOBOYHbIe GONTbl C MOMOLLBIO TOPLIOBOrO KIIHOYa.
Kpbiwka 6apabaHa cHUMaEeTCst BMeCTe C N1e3BUsSMU.
[na yctaHoBKM ne3Buin cHavana ybepuTe BCHO LUENKY
M MHOPOAHLIN Matepuan, npununwmni K 6apabany nnm
nessusim. Vicnonb3ayinTte ne3Busi Tex e pasmepoB 1 Beca,
nHaye npowudongert konebaHve/Bnbpauus 6apabaxa, UTo
npuBefeT K yXyALWEHWO CTporaHusl, u, B pesynesrarte, K
MNOIOMKE MHCTPYMEHTa.

YctaHoBUTE ne3Bue Ha OcHoBaHve LwabnoHa, 4Tobbl
Kpan nessus Obin MOMHOCTHIO 3aN0ANNLO C BHYTPEHHUM
Kpaem LwabnoHHow NNacTuHbI. YcTtaHoBUTE
PEerynupoBOYHYIO MNacTUHy Ha ne3Bue, 3ateM MpocTo
HaXMUTE Ha TblIbHYl0 CTOPOHY PErynvMpoBOYHOW
nnacTuHbl, 4Tobbl OHa Obina 3anognuuo ¢ obpaTHow
CTOPOHOW OCHOBaHWS LwabroHa, 1 3aTaHUTe ABa BUHTa
Ha PperynupoBOYHON MnacTuHe. Tenepb 3adBWHbLTE
TbINbHYIO CTOPOHY PErynpOBOYHON NIACTUHbI B BbIEMKY
b6apabaHa 1 HageHbTe Ha Hee KpblwKy OapabaHa.
PaBHOMEpPHO 1 nonepeMeHHO  3aTsHWTEe  BCe
YCTaHOBOYHbIE BOMNTHI C MOMOLLIbIO TOPLIOBOTO KItoya.
MoBTOpWTE OMMCaHHYIO Bbille NPOLEAypY AMs BTOPOro
nessus.
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[Ons MHCTPYMeHTa C MUHU-NIe3BMAMMU CTpOranbHoro
CTaHKa

Puc.7

1.  CHumnTe  cyuwecTBylollee  nesBue,  ecnu
MNHCTPYMEHT ucronb3oBarncs, TWarensHo
o4YMCTUTE MOBEpPXHOCTM GapabaHa W KpbiKy
GapabaHa. [na cHATMS nes3suin ¢ GapabaHa,
OTKPYTUTE TPW YCTAHOBOYHbLIX BUHTA C MOMOLLbIO
TopuoBoro kntoya. Kpelwka 6apabaHa cHuMaeTcs
BMecCTe C Ne3BusaMU.

Puc.8

[ina ycTaHOBKM ne3BwWii, crierka npucoeavHuTe
PerynupoBOYHYO  MAACTUHY K  YCTAHOBOYHOMN
nnacTuHe C MOMOLLUbIO BWHTOB C MOTanHOMN
rofioBKO W YCTAHOBUTE MWHU-NIE3BUE ANs
cTporanbHOro craHka Ha LwabrnoHHoe ocHoBaHve,
4yToBbl OTpPe3HOM Kpal ne3susi Gbi NOMHOCTHIO
3anogsiMUo C BHYTPEHHUM Kpaem  LuabrnoHHow
NNacTUHBbI.

YcTaHoBWTE perynvpoBoYHY0/yCTaHOBOYHYHO
nnacTuHy Ha LWabnoHHOe OCHOBaHWe, 4TOGbI
BbICTYMbl PAacMOSiOXeHUs1 Ne3BUsi CTporanbHOro
CTaHKa Ha yCTaHOBOYHOI NnacTuHe ocTaBanuch B
BbleMKE MWHUW-NE3BUSI CTPOranbHOro CTaHKa,
3aTeM HajaBWTe Ha  TbiMbHYID  CTOPOHY
perynupoBOYHON MNacTWHbl, 4YTobbl OHa 6blna
3anoanuuo ¢ obpaTHol CTOpOHOW LabnoHHoro
OCHOBaHWSl, U 3aTSHWTEe BWHTbI C MOTaNHBLIMK
rofioBKamu.

BaxHo ycTaHOBWTL ne3BuWe 3anognuuo  C
BHYTPEHHEN CTOPOHON LUABNOHHOW MNACTUHOW,
yToBbl  BBICTYMbl  PACMONOXEHUs  Ne3Bust
cTporanbHoro craHka 6blnn B BbleMke nessus, a
TbiNMbHasi CTOPOHA PEryrnMpOBOYHOW MAaCTUHbI
6bina  3anognuuo ¢ obpaTHOM  CTOPOHOIA
LwabnoHHoro ocHoBaHusi. TlaTenbHO MpoBepbTe
BblpaBHMBaHWe Ans obecrneveHns OAHOPOAHOMN
pesku.

3afBUHLTE ThINbHYIO CTOPOHY PErynyMpOBOYHOIA
nnacTuHbl B BbleMKy B 6apabaHe.

Puc.9
6. YcraHoBuTe KPbILLIKY GapabaHa Ha
PEerynupoBOYHYIO/yCTAHOBOYHYIO  MNacTuHy 1
3aKkpyTuTe TpU chnaHueBbix 6orTa ¢ WecTurpaHHoi
ronoBkon,  4tobbl  Mexay 6apabaHom 1
YCTaHOBOYHOW NMacTuHoii 6bin 3a30p AN BCTaBKK
Ha MeCTO MUHW-NE3BUSA ANA CTPOranbHOro CTaHKa.
JlesBue Bynet yCTaHOBMNEHO Ha MECTO C MOMOLLIbIO
BbICTYMOB PaCMoNOXeHUs e3BUsi CTporanbHoro
CTaHKa Ha yCTaHOBOYHOW NNacTuHe.

Perynvupoeky nessus no anuHe Heobxoaumo
BbIMOMHSATb BPYYHYH, Y4TOObI kpasi nessusi Gbinu
cBo6OAHbIMM M pacnonaranucb Ha OAVHAKOBOM
paccTosiHUM OT Kopnyca C OfHOW CTOPOHbI W
MeTannmM4yeckon ckobbl C APYro CTOPOHbI.



3aTtsaHuTe Tpu dnaHueBbIX 6onTa c
LUECTUTPaHHLIMA  TOMOBKamnM  (C MOMOLLbO
BXOASILLEr0o B KOMMMEKT MOCTaBKM TOPLIOBOroO
KMoYa) U noeepHWTe GapabaH AnNs npoBepku
3a30pOB MeXay KpasMu esBusi U KOprycoMm
VHCTPYMeHTa.
MpoBepbTe

dnaHueBbIX

rorioBKamu.

MoBsTopuTe npoueaypbl ¢ 1 no 9 ana Apyroro
nesBusi.

OKOHYaTerbHYy0
6onToB c

3aTKKY  Tpex
LUeCTUrpaHHbIMK

10.

OnsA npaBMNLHOW YCTaHOBKM J1e3BUs
CTporasibHOro cTaHka
MMoBepxHOCTb  cTporaHus
HepaBHOMEPHON,  ecnu
npaBunbHO M npoyHo.  JlesBne  HeobxoauMO
yCcTaHaBnuBaTb TaK, 4TOObl pexylwmnid kpai 6bin
abCconTHO POBHBIM, TO €CTb, NapannenbHbIM Mo
OTHOLLEHWIO K MOBEPXHOCTM 3a[1HEr0 OCHOBAHWS.

Hwxe nprBOAATCS HECKOMBKO NPUMEPOB MPaBUILHON U
HenpaBWIbHO YCTaHOBKN.

6yger  HepoBHOW U

He  YCTaHOBUTL  Jes3Bue

(A) NepenHee ocHoBaHWe (NOABWKHBIN BaliMak)
(B) 3apHee ocHoBaHue (HenoaBwKHbIN BalLmak)

MpaBunbHaga ycraHoBka

E=——1F

O

3ayC6HLI,bI Ha NOBEPXHOCTN ..

Ie3Bus HoXel [BIKYTCS CTPOTO
napannensHo NOBEPXHOCTM 3ajHei YacTi
0CHOBAHWS,, X0Ts aHHasi GokoBast
MPOEKLWS 3TOr0 He oToBpaxaer.

an{MHaZ OpvH unu 0ba Hoxa [BUXYTCA He
napannenbHo NoBEPXHOCTU
3af1Helt YacTi OCHOBaHMS.

3ape3saHue NoBEPXHOCTH B
MOMEHT 3anycka

3apesaHune NoBepxXHOCTY B
MOMEHT OKOHYaHusi paboTl

(") \

—
o\

=

Mbinec6opHbIN MelLoK (AononHUTenbLHas
NPUHaANEXHOCTb)

Puc.10

[nsA nHcTpymeHTa 6e3 conna

CHMMUTE MPOTUBOCTPYXXEYHYIO KPbILIKY W YCTaHOBUTE
conno (nocTaensieTcs OTAenbHO). YCTaHOBUTE Ha conno
nbinecbopHbli  Mewwok. Conmno  MMeeT  KOHWYECKyto
dopmy. Mpu NpuKpenneHun MNbINEBOr0 MeLlka NNoTHO
HafeHbTe ero Ao yropa Ha Comno Ans npeaoTBpaLLeHus
0TCOeANHEHNS BO BpeMsi paboTbl.

[lnA NHCTPYMEeHTa C COnnom

YcTaHoBUTE Ha conno nblnecbopHbii melwok. Conno
MMeeT  KoHudveckyto  dopmy. [lpu  npukpenneHun
NbINEBOr0 MeLlka NMOTHO HafeHbTe ero Ao yrnopa Ha
COMnno Ansi NpefoTBPaLLEeHNs OTCOeAMHEHUs1 BO BPeMsi
pabortbl.

Puc.11
Korga nbinecGOpHbI MELIoK 3anornHUTCA  NPUMEPHO
HanomnoBWHY, CHUMUTE  MNbINECOOPHbIA  MELOoK C

O
—— A1
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MpuanHa: Nlessis ofHoro i 06oux Hoxeit
He [0CTaTO4HO BbICTYnaroT
OTHOCUTENbHO MOBEPXHOCTY
3a[iHei YaCTn OCHOBAHMS.

MpuanHa: Ilessis opHoro v 06oux Hoxedt
CUIBHO BICTYNAKOT OTHOCHTENbHO
MOBEPXHOCTI 3aHe! YacTi
OCHOBaHMS.

MHCTPYMEHTa 1 BbITAHWUTE 3aXuM. YAanute cogepxumoe
NbINec6OPHOro MeLlka, crerka yaapus Mo Hemy, YTobbl
yoanuTb YacTuubl, NPUAWMLUME K BHYTPEHHeR 4acTu,
KOTOpble MOryT yXyAWMNTb AarnbHenLwmin coop nbinu.

MpumeuaHue:
Ecnn Bbl nogcoeauHute nbinecoc Makita k
[aHHOMY WHCTPYMEHTY, 3TO MO3BONMT [06UTLCS
6onee achheKTVBHOM 1 YMCTON paboThbl.

MoaknioveHue nbinecoca

Puc.12

[na nHcTpymeHTa 6e3 conna

Onsi "yuctoro” cTporaHusi MOACOEAMHWUTE K Ballemy
MHCTPYMeHTYy nbinecoc Makita. 3atem nogcoeamHute
WnaHr neiniecoca Kk conny (MOCTaBnseTcsl OTAENbHO),
Kak NnokasaHo Ha pUCyHKax.

[lnA MHCTPYMEeHTa C COMIoM

Ona "yuctoro" cTporaHns NOACOeAVHWUTE K Ballemy
MHCTPYMEHTY nbinecoc Makita. 3atem nogcoeamHute
LLNaHr Nblniecoca K Conny, Kak NokasaHo Ha pUCyHKax.



YronbHUK (MocTaBnsieTcs OTAENbHO)

Puc.13

Wcnonb3oBaHne  yronbHWKa  MO3BOMSET  U3MEHUTb
HarpaBneHWe BbIxo4a CTPYXKM Ans  obecneveHus
"yncTon" paboTbl.

[nsa uHcTpymeHTa 6e3 conna

CHUMUTE MPOTUBOCTPYXEYHYIO KPBILWKY W YCTaHOBUTE
conno (NoCTaBnsETCA OTAENbHO). YCTaHOBWUTE KOMNeHO
(MocTaBnsieTcs OTAENMbHO) Ha COMMO MHCTPYMEHTa,
npocTo Hacagus ero. YT1obbl CHSTb KOMEHO, MpPOCTO
noTsiHWTE ero.

[NnA NHCTpyMeHTa ¢ connom

YcTaHoBUTE KoMeHo (MocTaBnsieTcs OTAenbHO) Ha conmo
MHCTPYMEHTa, MpOCTO Hacague ero. YTobbl CHATb
KOMNeHO, MPOCTO NOTSHUTE €ero.

SKCMNNYATALUA

Bo Bpems paboTbl Kpemnko yaepXuBanTe WHCTPYMEHT
O[JHO pyKOW 3a pydyKy, a Apyron - 3a pydky cC
BbIKMOYaTeNeMm.

Onepauwmsa cTporaHus

Puc.14

CHayana onycTute nepeaHee OCHOBaHWE MHCTPYMEHTa
Ha MoOBEPXHOCTb OGpabaTbiBaeMoii AeTanu, npu 3TOM
Ne3Bust He JOMKHbI ee KacaTbes. Bkniounte NHCTpyMeHT
N MopoXauTe, noka ne3Buss He HabepyT MonHy
ckopocTb. [ocne 3TOro  OCTOPOXHO — MopdBuranTe
MHCTPYMEHT Brneped. Hapgaenueaite Ha nepeaHiolo
4YacTb WHCTPYMEHTa MpW Havane CTporaHusi, U Ha
3a[HI0I0 YacTb NpW OKOHYaHWM CTporaHusi. CTporaHue
6ynet nerve, ecnn Bbl HaknoHuTe obpabatbiBaemyto
Aetanb B YCTOMYMBOM MOMOXEHUM, YTobbl Bbl cmornm
OCYLLECTBMATL CTPOraHNe No HanpaBneHno BHN3.

Tun o6paboTkn onpeaenseTcs CKOPOCTbi0 U rybuHo
Bblpe3a.  ONeKTPUYEeCKUiA  CTporanbHblii  CTaHOK
npofomKkaeT pe3ky Ha CKOPOCTU, KOTOpasi He NPUBOAUT K
3acopeHuto Lwenkamun. [Ons rpy6ort pesku rnyGuHy
Bbipe3a MOXHO YyBEeNMuNTb, a Ans xopoluen o6paboTku
Bbl fOMmKHbI yMEHbLWUTL rMy6uHy Bbipesa u npoasuratbh
MHCTPYMEHT MeANeHHee.

CrtporaHue Ha canbl (PanbLeBaHue)

Puc.15

[lns cTyneH4yaToro Bblpe3a, Kak MokasaHO Ha PUCYHKe,
ncnonb3yite 6GokoBoe orpaxaeHue (HanpasBnsioLLyio
TIMHENKY), KOTOpasi MOCTABMSIETCS OTAENBHO.

Puc.16

Hapwucyite nuHuto otpesa Ha obpabaTbiBaemon getanu.
BcraBbTe KkpaviHee orpaxaeHue B OTBepCcTMEe B
nepenHe 4yactu uHcTpymeHta. CoBmecTuTe Kpai
ne3Busi C NMHWEN oTpesa.

Puc.17

OTperynupyiiTe kpaniHee orpaxaeHue, 4Tobbl OHO
kacanocb GOKOBOV CTOPOHbI obpabaTbiBaemoii AeTanu,
3aTeM 3aTsHWUTE Ero C MOMOLLbIO BUHTA.
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Puc.18

Mpy cTporaHun, nepemMellanTe WHCTPYMEHT, Aepxa
KpanHee orpaxaeHune 3anoanuuo ¢ GoKOBOW CTOPOHOM
obpabaTbiBaemon detann. B npoTuBHOM  criyvae
cTporaHue 6yaeT HepPOBHbIM.

MakcumaneHass  rnybuHa cTporaHust Ha  danbl
(dbanbueBaHuWs) cocTaBnsieT 9 Mm.

Puc.19

Bbl moxeTe yBenuuuTb AnMHY 6GopTa, npukpenue

LOMONMHUTENbHYIO AepeBsiHHylo AeTanb. B GopTy ans
3TOro0  MMetoTCst  yaobHble OTBEepCTUS;; Takke ecTb
OTBEPCTUS KPENMEHUsl YANMHUTENbBHO HanpaensioLen
(AononHuTEnbHas NPUHAANEXHOCTb).

CHATue hacok

Puc.20

Puc.21

Ons Bblpe3a CO CHATMEM dacku, kak nokasaHo Ha
puCyHKe, COBMecTUTe BbleMky "V" B nepegHem

OCHOBaHMKU C Kpaem 06pa6aTb|BaeM0171 aetann u
BbIMNOJTHUTE ee CTporaHue.

TEXOBCINYXUBAHUE
/ANPEOYNPEXOEHM:

. Mepen npoBepKON unn nposefeHnem
TexobCcnyxuBaHus  Bcerga  NpoBepsinTe,  YTO
MHCTPYMEHT BbIKITIOUEH, @ LUTEKEP OTCOEAMHEH OT
pPO3eTKU.

. 3anpelaetcs UCnosb3oBaTe GEH3WH, NUMPOVH,
pacTBopuTenb, CMPT U T.N. ATO MOXET NPUBECTY K
U3MEHEHNIO UBETa, ne(popmau,mm N NOABNEHUO
TPEeLUMH.

3arouka ne3Bui CTporanbHOro ctaHka
TonbKo AN cTaHAAPTHLIX Ne3Bun

Puc.22

Bceraa cneaute 3ateM, 4Ttobbl Ne3sus Gblnv OCTPLIMK,
ONns OOCTUXEHWS HauvBbICLIEeN NpOVM3BOAUTENBHOCTU.
Wcnonbayiite 3aTaymBaoLLmn [epxatens
(mononHuTenbHas MPUHaANEXHOCTb) ANA  yAaneHus
3a3yBpyH 1 3aTOYKU Kpasi.

Puc.23

CHavyana ocnabbte [fBe 06apallkoBble raMkM Ha
nepxarene v BcTaBbTe ne3susi (A) u (B), 4toBbl oHU
conpvkacannce co crtopoHamn (C) un (D). 3artem
3aTsHUTE BapallKoBble ranku.

Puc.24
Mepen, 3aToukoi, norpyaute LWNUdOBanbHbIN KaMEHb B
BOAY Ha 2 nu 3 MUHYTBI. YOepxuBanTe aepxatenb Tak,
4yTO6bI 0Ba nesBus Kacanuchb WNUGOBANbLHOTO KaMHs,
Ans obecrnevyeHnsi OQHOBPEMEHHON 3aTOYKU MO, OAHWM
yrnom.



3ameHa yrosbHbIX WeTOoK

Puc.25

PerynsipHo BbIHMMaNTe 1 NPOBepSINTE YrofbHbIE LWETKM.
3ameHsaiiTe  UX, €CNM  OHU  MW3HOWEHbI [0
orpaHuuuTensHo otmeTkM. Copepxute  yronbHble
LIETKN B UACTOTE M B CBOGOAHOM ANSI CKOMBXEHUS B
aepxarensix nonoxeHun. [pyu 3ameHe Heobxoaumo
MeHsITb  00e  yronbHble  LETKM  OOHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yinTe TONbKO OANHAKOBbLIE YTOMbHbIE LETKM.

Puc.26

Puc.27
[ns CHATUS NPOTMBOCTPYXXEYHOW KPbILLKM Unu conna
1Cronb3ayiTe OTBEpTKY.

Puc.28

Wcnonbayinte  oTBEpTKYy  ANA  CHATWMS  Kpbllwek
LeTkoaepxareneii. V3BrnekuTe W3HOLWEHHbIE YrorbHble
LeTKM, BCTaBbTe HOBble W  3aKPYTUTE  KPbILKW
LeTKOAEPXKaTENeil.

Onsa o6ecneyennss BE3BOMACHOCTN n HAOEXXHOCTWU
obopynoBaHus, PEMOHT, no6oe Apyroe
TexobenyxvMBaHme WUNW - perynuMpoBky  HeoBxoauMo

NpoM3BOAUTb B YMOMHOMOYEHHBIX CepBUC-LieHTpax
Makita, ¢ ncnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTen
npoussoacTtea Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
AKCECCYAPbLI

ANPEAYNPEXAEHU:

. Om NpyYHaanNexHocTn nnm Hacagkn
pekoMeHayeTcs Ucronb3oBaTb BMecTe ¢ Bawum
WMHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B A@HHOM
pykoBoacTBe. Mcnonb3oBaHne kakux-nmbo apyrnx
npvHaanexHocTen nnm Hacafok MOXeT
npeAcTaBnsiTb  OMACHOCTb  MOMYYEHWUs  TpaBM.
Mcnonb3yiiTe  MpUHaOneXHoOCTb WnW  Hacagky
TONbKO MO yKa3aHHOMY HasHa4eHuIo.

Ecnn Bam Heobxogumo copeictBue B MOMyyYeHUn

[0MNONHUTENBHOA MHbopMaLmmn no aTUM

NPUHAANEXHOCTAM, CBSKATECH CO CBOWM MECTHbIM

cepsuc-LieHTpoM Makita.

«  BblcokockopocTHoe
CTporanbHOro cTaHka

. Kapbupo-sonbtpamoBoe nessue CTporanbHOro
CTaHKa (ans npoasieHns cpoka cryxobl Nessus)

« MuHu-nesBue cTporanbHOro ctaHka

- Brnok 3ataunBatoLLero gepxarens

- lUkana nessus

. KomnnekT ycTaHOBOYHOW NNacTuHbl

< KpaiiHee orpaxaeHvie (HanpaensoLwas nMHenka)

« KomnnekT paclumpuTternbHbIX HanpasnsoLLmnx

< lUnndpoBanbHbIn KameHb

. Martpybok

«  Bnok meluka Ans nbinu

. Koneno

. TopLoBBIi KoY

CTaneHoe nessue

MpumeuaHue:

- HekoTopble anemeHTbl cnucka MOryT BOAUTb B
KOMMMEKT MHCTPYMeHTa B KavyecTBe CTaHAapTHbIX
npucnocobneHnin. OHM  MOryT oTnnyaTbcs B
3aBMCMMOCTM OT CTPaHbl.
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