
Invertteri  MIG/MMA  puoliautomaattinen  kaarihitsauskone

Käyttöopas

POWERMIG  250S

KIITOS  TUOTTEEMME  OSTAMISESTA

SOVELTAA  3x400V

(Lue  käyttöohje  huolellisesti  ennen  asennusta,  käyttöä  ja  huoltoa)

Edistynyt  tuote
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Noudata  näitä  varotoimia  huolellisesti.  Minkä  tahansa  hitsauskoneen  väärä  käyttö  

voi  johtaa  loukkaantumiseen  tai  kuolemaan.

VAROTOIMET

12.  KÄYTÄ  AINA  hitsauksen  aikana  HITSAUSKYPÄRÄÄ,  jossa  on  SUOJAVAA  SILMÄOSA.

se  on  lasten  ulottumattomissa.

1.  KYTKE  HITSAUSTA  VAIN  VIRTALÄHTEEEN,  JOIHIN  SE  ON  SUUNNITELTU.

6.  TURVALLINEN  TYÖ  PURISTEILLA  tai  muilla  tavoilla;  älä  kurota  yli  työskennellessäsi.

5.  PIDÄ  KAAPELIT  KUIVINA  JA  VÄLILLÄ  ÖLJYTÖSTÄ  JA  RASVASTA  äläkä  koskaan  kierry  ympäriinsä

11.  KÄYTÄ  AINA  SUOJAVAATTEITA  hitsauksen  aikana.  Tähän  sisältyy:  pitkähihainen  paita  (nahkahihat),  suojaesiliina  ilman  

taskuja,  pitkät  suojahousut  ja  saappaat.  Kun  luovutat  kuumia  materiaaleja,  käytä  asbestikäsineitä.

hartiat.

Kaaret  voivat  aiheuttaa  sokeutta.  Käytä  suojalakkia  kypärän  alla.

Kosketuksessa  maadoitettujen  pintojen  kanssa.

8.  ÄLÄ  SALLI  ELEKTRODIPIDINTEN  ERISTETTYN  OSAN  KOSKETTAA

tähän  käyttöön  tarkoitettua  jatkojohtoa.

14.  PIDÄ  SAMMUTIN  LÄHELLÄ  AINA.

Nämä  tiedot  ovat  hitsauslaitteen  tyyppikilvessä.  Kun  hitsaat  ulkona,  käytä  vain

7.  ÄLÄ  KOSKAAN  LÖKE  KAARUA  PURISTETTUUN  KAASUSYLINTERIIN

13.  KUN  HITSAT  PÄÄN  YLLÄ,  VARO  KUUMIA  METALLIPARJOJA.  Suojaa  aina  pää,  käsi,  jalat  ja  vartalo.

alue  puhdas  ja  siisti.

9.  SAMMUTA  VIRTA  JA  IRROTA  KONEEN  pistoke  pistorasiasta,  kun  KORJAAT  TAI  SÄÄDÄT.

16.  PIDÄ  KAIKKI  LAPSET  POISSA  TYÖALUEESTA.  Kun  säilytät  laitteita,  varmista

2.  KÄYTÄ  HITSAUSTA  AINOASTAAN  KUIVISSA  PAIKKOISSA  ja  sementti-  tai  muuratulla  lattialla.  Pitää

HITSAUSMAADOITUS  VIRTA  VIRTAAN.

15.  ÄLÄ  YLITÄ  KONEEN  KÄYTTÖSYKSIÄ.  Hitsauskoneen  nimellisjakso  on  se  prosenttiosuus  kymmenen  minuutin  

ajanjaksosta,  jonka  kone  voi  toimia  turvallisesti  tietyllä  tehoasetuksella.

4.  ÄLÄ  KÄYTÄ  VAATTEITA,  JOTKA  ON  OLLUT  rasvan  tai  öljyn  saastuttamat.

10.  NOUDATA  KAIKKI  VALMISTAJAN  SÄÄNNÖT  kytkimien  käytöstä  ja  säätöjen  tekemisestä.

17.  SUOJA  SÄHKÖISKUN  VASTAAN.  ÄLÄ  työskentele  väsyneenä.  Älä  anna  ruumiin  tulla

3.  PIDÄ  KAIKKI  SYTTYVÄT  AINEET  POISSA  TYÖPAIKKAALTA.

Tarkasta  ennen  jokaista  käyttöä.  Käytä  vain  identtistä  varaosaa.
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Yritykseni  käsikirjan  muutosoikeus  ja  selitysoikeus.  Meillä  on

Tämä  käyttöohje  voi  auttaa  sinua  koneen  asennuksessa,  käytössä  ja  huollossa

Tällainen  hitsausteho  Malli  POWERMIG  250S  on  otettu  ulkomaisen  edistyneen  teknologian  käyttöön

MIG/MMA-monitoimihitsauskoneen  malli  POWERMIG  250S  on  edistynyt  hitsaus

.  Kaaren  työntövoiman  valinta  (kaarivoima)

Arvostamme  suuresti,  että  valitsit  tuotteemme.

kone  ja  sitä  voidaan  verrata  ulkomaisiin  tuotteisiin.

ei  erityistä  huomautusta,  jos  käsikirjaa  muutetaan.

ja  MMA-hitsauskone.

Virtajohdon  asennus.  Ole  maadoitettu  oikein.

kehittää  ja  valmistaa  uuden  sukupolven  invertteriin  integroitua  ohjausta  Semi-auto  MIG/MAG  ARC

oikein  ja  turvallisesti.  Kiinnitä  huomiota  seuraaviin  kohtiin.

langansyöttölaitteella  ja  hitsauspistoolilla .Sillä  on  monia  ominaisuuksia,  kuten  helppo  kaarikäynnistys .hyvä  kaari

.  Asennus  teholähdön  plus-  ja  miinuskaapelille.

Se  voidaan  koota  POWERMIG  250S  MIG/MMA  monitoimihitsausjärjestelmällä  varustetulla

.  Älä  laita  sekalaisia  esineitä  hitsauskoneen  alle.  Muuten  se  vaikuttaa  vapautuvaan  lämpöön.

ja  säästää  sähköä.

.  Hitsausvirran  valinta  (langansyöttimen  nopeus)

joustavuus .säädettävä  kaarityöntö,  pieni  roiske,  hyvä  hitsausmuoto,  helppo  hitsaus,  laaja  valikoima

.  Hitsausjännitteen  valinta

Prolegomenon
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MIG /  STICK  monikaarihitsauskone

kehittää  ja  valmistaa  uuden  sukupolven  invertteriin  integroitua  ohjausta  Semi-auto  MIG/MAG  Arc

Sopiva  lanka:  0,6,  0,8,  0,9,  1,2,  umpilanka/virtausjohtolanka.

POWERMIG  250S

Materiaalin  paksuus:  vähähiilinen  teräs  ja  ruostumaton:  yli  0,5  mm

200A/24V  käyttösuhde  on  60%

Leveä  lähtövirta  30-200A:  0,6  ------------30-100A

magneettisydän  ja  Amerikan  jatko-diodimoduuli.  Sillä  on  täydellinen  korkealaatuinen  suorituskyky,

Tämä  tuote  koostuu  kolmesta  osasta  seuraavasti

jatkuva  langansyöttö,  suurin  langansyöttönopeus  on  15m/min

Esiaseta  hitsausjännite:  Esiaseta  hitsausvirta,  jotta  voit  lukea  hitsauskriteerin  helposti.

hyvä  luotettavuus,  nopea  hitsausvirran  nopeus,  tasainen  hitsausprosessi,  alhainen  roiske  ja  hyvä  hitsaus

Kaaren  työntövoiman  säätäminen:  Hallitse  roiskeita  ja  tasaista  kaaria.

Virtalähde  (POWERMIG  250S)

0,8------------50-200A

Tasainen  hitsausprosessi,  alhainen  roiske,  helppo  ohjaus,  hyvä  hitsausmuoto.

1.1  POWERMIG  250S  -monitoimihitsauskoneen  rakenne

1.2  POWERMIG  250S:n  sopiva  valikoima

Sopiva  asento:  kaikki  asennot

160A/22V  käyttösuhde  on  100%

Tällainen  hitsausteho  Malli  POWERMIG  250S  on  otettu  ulkomaisen  edistyneen  teknologian  käyttöön

max  hitsausvirta

b.  Tuotteen  koostumus

hitsauskone.  Se  käyttää  tuontiavainosia,  kuten  Saksan  Siemensin  IGBT-moduulia,  metalliseosta

1.3  POWERMIG  250S:n  ominaisuus

muotoa.  Joka  tapauksessa  hitsauksesta  tulee  erittäin  helppoa.

hitsauspistooli

0,9,1,2  ------------80-250A

Langansyötön  alhainen  käynnistys

Sopiva  materiaali:  vähähiilinen  teräs,  ruostumaton  teräs

a.  Mallin  nimi

Korkea  hyötysuhde:  250A/26,5V,  käyttösuhde  on  35  %

1.  Pääominaisuus  ja  sopiva  alue
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3.  Toiminto

2.  Tärkeimmät  tekniset  tiedot:

linja,  hallitse  hitsausroiskeita  ja  tasaista  kaaria.  Yleensä,.

Hitsausjännite:  14V  3V  ~  26,5V  3V  käytä  jännitteen  säätönuppia

Käytä  kaarityöntöä  jatkuvasti  POWERMIG  250S:n  etupaneelin  säätönupin  avulla.

33.1.1  POWERMIG  250S  toimittaa  säätöalueen  MIG/MAG:ssa  seuraavasti,

Jos  työntövoima  on  korkea,  kaari  on  voimakas  ja  roiske  korkea.

3.1.2  POWERMIG  250S  toimittaa  säätöalueen  MMA:ssa  seuraavasti,

Suunnittelemme  funktion  ratkaisemaan  kaksi  ongelmaa.

Hitsausvirta:  30A  ~  250A  käytä  virransäätönuppia

3.3  Kierrätystoiminto

2)  Estä  lanka  altaaseen  valokaaren  pysähtymisen  jälkeen.

Sen  tärkeä  tehtävä  on  valita  oikea  kaarityöntö  hitsauksen  parantamiseksi

Hitsausvirta:  20A  ~  200A  käytä  paneelissa  olevaa  hitsausvirran  nuppia.

1)  Säädä  lankapallon  halkaisijaa  langan  päässä.

3.2  Kaaren  työntövoiman  säätötoiminto

3.1  Hitsausjännitteen  ja  hitsausvirran  säätötoiminto

Vahva  vastus  sähkön  vaihtelulle

Jos  työntövoima  on  alhainen,  kaari  on  pehmeää  ja  roiskeita.

MALLI

Nimellislähtövirta

74V
Nimellissyöttöteho

Sopiva  lanka

250A

30kg

200A

3xAC400V  50/60Hz

Kuormittamaton  jännite

MIG

1,5-15  m/min

Ennen  kaasun  virtausaika

Tehokkuus

16A

0,6,  0,8,  0,9,  1,2

Jännitteen  säätöalue

MMA

Massa

74V

Jännite

Nykyinen  alue

0-10s

IP21S

INPUT

30-250A

No-load  
Jännitevirran  säätöalue

Jälkikaasun  virtausaika

Nimelliskäyttöjakso

POWERMIG  250S

20-200A

11KVA

Nimellislähtövirta

35  %

35  %

0-10s

Kotelon  suojausluokka

Nimelliskäyttöjakson  

langannopeuden  säätöalue

Nimellistulovirta

15,5-26,5  V

80  %
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250S

4.1.1  Jännite /MMA  kaarivoima /post /esivirtausaika  et.  Näyttö  mittari

Etupaneelissa  oleva  virtamittari  näyttää  todellisen  hitsausvirran  hitsausvirran  aikana

Jos  merkkivalo  palaa,  ohjauspiiri  kytkee  jo  virran.

17

13

14

16  5

4.1  Osoittaminen  ja  säätö

1

4.1.3  Tehon  osoitin

7

4,1,5  tuumaa/min:  langan  nopeuden  yksikkö

4.1.4  sekuntia:  MIG:n  jälki-  ja  esivirtausajan  yksikkö /MIG:n  takaisinpaloaika /  kuumakäynnistysaika

11  6

18

prosenttia:  MMA-kaarivoiman/MIG-induktanssin  yksikkö /  kuumakäynnistysvirta

2  10

9

4.1.2  Virta/langan  nopeus  Näyttömittari

4.1.7  MIG  (vakiosynk.  pulssi)  Prosessin  valitsin  

4.1.8  jänniteyksikkö  

4.1.9  Tietonäytön  säätönuppi  Säädä  

vastaavat  arvot  valittujen  parametrien  ledin  mukaan.  tämä  säätää  LED-valon  

aikana

8

4

4.1.6  virtayksikköä

16

16

hitsaus  ilmaisee  esiasetetun  virran  hitsauksen  puuttuessa.

12

3

4.  Ilmaisu  ja  varoitus  POWERMIG  250S  -ohjauspaneelissa

Numeron  tarkkuus  on  0,1  V.  Mittari  näyttää  esiasetuksen  hitsauksen  puuttuessa.

b  näyttää  MIG:n  jälki-  ja  esivirtausajan/MIG-palautusajan/kuuman  käynnistysajan

a  Etupaneelissa  oleva  mittari  voi  näyttää  todellisen  hitsausjännitteen  tai  esiasetetun  MIG-jännitteen.

c  näyttää  MMA-kaarivoiman/MIG-induktanssin/kuumakäynnistysvirran
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5.  Turvallisuus  ja  asennus  varoitus

Jos  hitsaus  suoritetaan  talon  sisällä,  on  savunpoistojärjestelmä  työntekijöiden  turvallisuuden  

säilyttämiseksi.

4.1.18  Johdon  halkaisijan  valitsin:

4.1.11  MMA-prosessin  valitsin

4.1.17  Johdon  metalliseosvalitsin.

Hitsauspaikalla  on  palonkestävä  toimenpide  ja  hyvä  ilmanvaihto.

Kun  käyttöjakso  on  ylitetty  tai  ylivirta  on  tapahtunut,  LED  syttyy.  Anna  laitteen  jäähtyä  käytön  aikana,  kunnes  

merkkivalo  sammuu  tai  10  minuuttia  ennen  kuin  nollaat  hitsauslaitteen.  Jos  tilanne  jatkuu,  tarkista  löystyneet  

johdot  tai  jännitteensyöttöongelmia.

Valitse  lankatyyppisi  perusluokkien  Fe  (teräs),  SS  (ruostumaton  teräs)  tai  Al  (alumiini)  mukaan.  Tämä  tulo  

on  tehtävä,  jotta  Synergic-toimintoa  voidaan  käyttää  oikein,  jotta  se  säätää  automaattisesti  hitsaukseen  tarvittavat  

voltit  valitulla  langan  nopeudella.

Hitsaajan  tulee  olla  ammattimaista  työntekijää.

tallentanut  tiedot.

mekko  ja  hitsauspuku  jne.

4.1.12  Muistikanavan  LED  

4.1.13  CH(chanel)/SAVE  Prosessin  "CH(chanel)"-

valon  valitsin,  kun  painat  tai  painat  "3  s",  kunnes  "SAVE"-merkkivalo  on

Valitse  langan  halkaisija  käyttämäsi  lankatyypin  mukaan.  Oikean  langan  halkaisijan  valinta  on  kriittinen  

hitsauslaitteen  optimaalisen  synergisen  toiminnan  kannalta,  sillä  se  kompensoi  jännitteen  automaattisesti  langan  

nopeuden  säätämisen  aikana.  Tämä  mahdollistaa  täyden,  riippumattoman  MIG-langan  nopeuden  ja  jännitteen  

ohjauksen.

Käyttäjän  on  oltava  varusteltu  turvallisilla  lisävarusteilla,  kuten  turvajalkineilla,  käsineillä,  peitteillä,  hitsauksella

4.1.16  MIG-induktanssi/MIG-esivirtaus /MIG-langan  nopeus  (STICK-ampeerit)/MIG-voltit /MIG-jälkivirtaus /

Tarkista,  onko  hitsauskoneessa  vaurioita.

4.1.14  STICK-tilan  valitsin

Lue  turvallinen  varoitus  ennen  asennusta  ja  käyttöä.  Se  johtuu  korkeajännitteisestä  sähköstä,  

sähkökaaresta  ja  korkean  lämpötilan  roiskeista.  Noudata  siis  turvaohjeita,  käytä  konetta  oikein,  vältä  sähkön  ja  

korkean  lämpötilan  valokaaren  vaara.

Jokaisessa  tilassa  säätimen  toiminto  muuttuu.  MIG-tilassa  säätimellä  säädetään  valokaaren  jännite /  

esivirtaus /  jälkivirtausaika.  Stick-tilassa  säädintä  käytetään  muuttamaan  automaattista  kaarivoiman  virtavastetta.  

Puikkohitsaukseen  käytettäessä  kaarivoima  tunnetaan  myös  nimellä  dig.  Puikkotilassa  hitsattaessa  virta  kasvaa,  

kun  voltit  putoavat  lyhyen  kaaren  pituuden  vuoksi.  Tämä  auttaa  säilyttämään  kaaren  tarjoamalla  lisää  tehoa.

Virtalähde  on  maadoitettu,  kaavio  6  

Estä  palavien  aineiden  käyttö  hitsauspaikalla.

4.1.10  Käyttöjakso/ylivirtavaroitus.

MIG  palamisajan  parametrien  merkkivalo

Vahvista  kapasiteetti:  yli  40A.
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kaavio  6

Maadoitettu  suojaus.Liitetty  kaavio  6  Virtalähde  on  

3x400Vac/(50~60Hz) .Keltainen/vihreä  kaksoiskaapeli  on  maadoituskaapeli.

virtakytkin
ilmankatkaisin

tuuletin

Tarkista  tuotteet  pakkausluettelon  mukaan  pakkauksen  avaamisen  yhteydessä.

takapaneeli.

tai

Toinen  tapa  on  valita  M8-pultti  koneen  takaosasta  ja  kytkeä  maadoitus  seuraavan  kaavion  mukaisesti.

kaasun  aukko

Muista  liittää  keltainen/vihreä  kaksoiskaapeli  maadoitusliitäntään  hitsauspaikalla.

Liitä  kaasuputki  kaasupulloon  paikallisten  olosuhteiden  mukaan.  Tarkista  ilmanpitävyys

Asenna  hitsauspistooli  etupaneeliin  ja  ruuvaa  hitsauspistooli  ja  lukitse  pultti.

virtausmittari

tuuletin

olosuhteet  hyvän  ilmatiiviyden  varmistamiseksi.

keltainen/vihreä  kaksoiskaapeli

6.  Asennuksen  selostus  6.1  MIG/

MAG-hitsaus  laita  

kytkin  "7"  MIG(std.  syn. )  SWITCH  kohtaan  "MIG  std"

tehoa

SULAKE

CO2
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EI  GAS  MIGGAS  MIGEI  GAS  MIGGAS  MIG

200200

hitsauspistooli

TAI

hitsauspistooli

KAASU  (@  teräs,  ruostumaton)

SIVUNÄKYMÄ

TAI

SIVUNÄKYMÄ

7  Kelamoottorin  liitin  8  MIG-liitin  9  lähtö  "+"  10  lähtö"-"

työkappale työkappale

EI  KAASUA  (@  FLUX  CORE)

kaavio  7

4.  Tarkista  käyttötela  varmistaaksesi,  että  uran  koko  vastaa  langan  halkaisijaa.  Alemman  rullan  kääntäminen  voi  olla  tarpeen.  Jos  haluat  kääntää  

rullan,  irrota  siipiruuvi,  joka  kiinnittää  käyttötelan.  Vedä  vetorulla  irti  ja  käännä  vetorulla  ympäri.

5.  Pujota  suoristettu  lanka  alemman  käyttötelan  urien  yli  kokonaan  läpi,  kunnes  se  alkaa  pujottaa  pistooliosaan.

Alempi  ylempi  käyttörulla  rullaa  alemman  käyttötelan  päälle  pitäen  langan  urassa.

3.  Nosta  yläkäyttörullat.

Kokoa  ja  kiristä  rulla.  Jos  tarvitset  suurempaa  rullaa,  ota  yhteyttä  yritykseemme.

1.  Löysää  ylemmän  välipyörän  kiristintä,  pyörien  vastapäivään.  

2.  Käännä  kiristimet  alas  ja  vapauta  ylävetorullat.

JOHDON  ASENNUS:

8.  Säädä  kiristintä  myötäpäivään,  kunnes  käyttörullat  eivät  luista,  kun  vaijeri  joutuu  kosketuksiin  pinnan  kanssa  ja  vaijeri  käpristyy

loppu.  Muista  pitää  lanka  poissa  metallista,  joka  on  kiinnitetty  työpuristinpuristimeen,  jotta  lanka  ei  pääse  kipinöimään

7.  Pidä  taskulamppua  mahdollisimman  suorana.  Paina  pistoolin  liipaisinta  syöttääksesi  lankaa,  kunnes  lanka  poistuu  polttimen  päästä.

6.  Nosta  kiristin  takaisin  paikalleen.  Kiristä  hieman,  jotta  lanka  syöttyy.  Huomaa  kiristimessä  olevat  merkinnät  tulevaa  tarvetta  varten.

MIG  321  
1

MIG  321

8
8

2

9

4  5  6

2

33

7 109 710

+ --+
+

+
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Nosta  jännite  automaattisesti  valitusta  asetuksesta  kääntämällä  jännitenuppia.  Jos  enemmän

Kuinka  Synergic  MIG  toimii:  MIG-

komponentin  synerginen  toiminto  mahdollistaa  sen,  että  käyttäjä  tarvitsee  vain  käyttää  

langansyöttönopeuden  säädintä  saadakseen  yksikön  toimimaan.  Hitsauskone  on  ohjelmoitu  automaattisesti  

säätämään  jännitettä  käyttäjän  syöttämän  langan  halkaisijan  ja  täytemetallityypin  perusteella,  kun  langan  

nopeutta  lisätään  tai  vähennetään  kääntämällä  langannopeuden  säätönuppia.  Synergic-tilassa  käyttäjä  voi  tehdä

1.  Kytke  laite  päälle.  Odota,  että  se  käy  läpi  käynnistysjakson.

3.  Valitse  käytettävän  langan  langan  halkaisija.  Alumiinin  oletusarvo  on  0,045" .  joten

säätää  automaattisesti.  Jos  pieni  jännitteen  säätö  tuntuu  tarpeelliselta  synergisessa  tilassa,

Synerginen  vs.  manuaalinen  asennus  ja  käyttö

2.  Valitse  MIG  SYN.  kuvake  tai  SPOOL  SYN.  -kuvaketta  Prosessin  valitsin  -painikkeella.

,

langansyöttönopeuden  säätäminen.  Jos  langan  nopeus  säädetään  uudelleen  manuaalisen  jännitteen  säädön  jälkeen

4.  Valitse  täytelangan  tyyppi.  M.Steel,  Al  =  alumiini,  SS  =  ruostumaton  teräs.

6.  Käytä  Wave  Form  -säädintä  valitaksesi  haluamasi  kaaren  ominaisuudet  ja  säädä  kaaren  laatuja,

manuaalinen  säätö  jännitteen  hienosäätämiseksi,  jos  hän  valitsee  kääntämällä  jännitettä  ylös  tai  alas  sen  jälkeen

lanka  ei  jumiudu  tai  linnut  pesii  ruokittaessa.

Jos  langansyöttönopeutta  halutaan,  laite  palaa  oletusarvoisesti  automaattiseen  asetukseen,  kun  

langansyöttönopeutta  nostetaan  tai  vähennetään.  Manuaalinen  ohjaus  voidaan  kuitenkin  jälleen  asettaa  

automaattisen  asetuksen  päälle  yksinkertaisesti  kääntämällä  jännitenuppia  uudelleen.

Hitsauskonetta  voidaan  käyttää  täysin  manuaalisessa  tilassa  langansyöttönopeuden  itsenäisellä  ohjauksella

valitse  sopiva  langansyöttönopeus  ja  jännite  vastaamaan  lankaa

tehty,  yksikkö  siirtyy  oletusarvoisesti  synergiseen  tilaan  ja  jännite  säädetään  jälleen  automaattisesti.

5.  f  käytetään  manuaalisessa  tilassa

Synergic-  ja  Manual-toimintojen  määrittäminen:

säädetty  oikein.  JOS  käytät  Synergic-tilassa,  valitse  haluamasi  langan  nopeus,  niin  jännite  muuttuu

yksinkertaisesti  valitsemalla  ALT  langan  halkaisijan  valitsimesta.  Asetuksia  ei  tallenneta,  kun  laite  sammuu  

ja  käynnistyy  uudelleen,  ja  ne  ovat  tehdasasetuksissa.  Jos  poistut  hetkeksi,  on  parasta  pitää  laite  päällä  tai  

asetukset  eivät  muista  viimeisimpiä  asetuksia,  jos  se  sammutetaan.

tyyppi  ja  koko.  Kuuntele  tasaista  paistoääntä  hitsauksen  aikana,  jotta  saat  avaimen  siitä,  milloin  se  on

SYNERGINEN  JA  PERUSTOIMINTA  MIG
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PIDIN

TYÖKAPPALE

ELEKTRODI

ELEKTRODI

PIDIN

TYÖKAPPALE

6.2  Puikkohitsaus

Valitaan  empiirinen  kaava:  I=40*d ,d  on  halk.  elektrodista.

Huomaa  positiiviset  ja  negatiiviset  liitännät  hitsauksen  aikana.

Negatiivinen  yhteys

nestemäinen  lätäkkö,  joka  kastuu  helposti  sisään  pienillä  roiskemäärillä.  Ylähitsaus  vaatii  yleensä  enemmän

laita  kytkin  "11"  asentoon  "stick"

jäykkä  tunkeutuva  kaari.  Tasainen  hitsaus  hyväksyy  leveämmän,  nestemäisemmän  lätäkön.

olipa  kyseessä  jäykkä,  kynää  läpäisevä  kaari,  jossa  on  kapea  helmiprofiili  ja  hieman  enemmän  roiskeita,  tai  leveämpi,  enemmän

B  positiivinen  kytkentä

etupaneeli.

SUOSITELTAVAT  ELEKTRODIEN  AMP-ALUEET

SMAW-prosessi

etupaneeli.

3,2ÿmm  (1/8")  4,0ÿmm  (5/32")

DC+
100  -  135  
100  -  145
110-160

ELEKTRODI  TYYPPI

E6013

Ruostumaton  (E308/E309)

55-110

135-200
130-200

E7014

E6010

DC+

DC+  40  -70

85-110

145-180

Hitsausvahvistinsarja  sauvaelektrodikokoille

40-80

75-110

DC-
E7018

95-150

75  -  130  90  -  175
105-135

DC+

NAPAUS  2,5  mm  (3/32")

DC+
E6011

70  -  95  
75  -  95

40-80
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7.2  Kaasun  

tarkastus  Paina  pistoolin  kytkintä  ennen  kuin  lankarulla  on  kiinnitetty,  aseta  kaasun  virtaus  mittarin  läpi

Langansyöttölaite  ei  voi  toimia  kunnolla.

Esiaseta  hitsausjännite,  hitsausvirta  (langan  nopeus).

Jos  paine  ei  ole  riittävä,  langansyöttö  on  hidasta.

Paina  pistoolin  kytkintä,  normaali  hitsaus  alkaa.  Rentouta  kytkin,  kaari  pysähtyy.

"ON"  ja  "OFF"  osoittavat  kytkimet  oikealla  paneelilla.

Jos  paine  on  liian  suuri,  lanka  on  anamorfinen.

tarkista,  onko  se  kaasutiivis.  Muuten  se  vaikuttaa  hitsaustulokseen.

Vahvista  kärjen  pohjan  tiedot.  Se  vaikuttaa  langan  pituuteen.

Suosittelemme,  että  kaasuvirtaus  on  "L"  yli  10D  (langan  D-halkaisija).  Jos  valinta  ei  ole  oikea,  se  

vaikuttaa  myös  hitsauksen  laatuun.  Kun  käytät  CO2-  kaasua,  varmista,  että  lämmitysteho  on

Valitse  langan  erittely,  materiaalit  käsityövaatimusten  mukaan.  Kiinnitä  pultti  ja

Tarkista  langansyöttöletkun  tiedot

Varmista  kaasun  ja  ilman  virtaus.

7.3  Revi  johtoon

Varmista,  että  rullan  vaijeriura  sopii  langan  halkaisijalle.  Eri  halkaisija

Suorista  hitsauspistoolin  letku  mahdollisimman  pitkälle.  Taivutussäde  ei  saa  olla  pienempi  kuin

nuppi.  Poista  kärki  tarvittaessa  ja  lataa  se  uudelleen,  kun  johto  on  irti.

Vahvista  terän  tekniset  tiedot.  Se  vaikuttaa  sähkövastukseen.

toimii  oikein  tai  ei.

paina  etupaneelin  painiketta.  Langan  repeytymisnopeutta  voidaan  säätää  hitsausvirralla

Vahvista  rullan  paine  luistamisen  välttämiseksi.

7.1  työprosessi

lanka  valitse  eri  johtopaikka.  Muuten  se  vaikuttaa  langansyöttötulokseen.

160mm.  Muuten  se  vaikuttaa  langansyöttölaitteeseen.

7.  Toiminta
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suodattaa

työkappale

Ohjaa  IGBT:tä  PWM+PFM:llä,  invertoi  540  VDC  40  kHz  AC:ksi.

IGBT

Kaavio  9

Ennen  käyttöä,Tarkista  virtapaneelin  "työkappaleen"  "polttimen"  liittimet,  jos  ne  ovat  löystyneet

Tarkista  kärjen  hankaus.Vaihda  se  ajoissa.  (suosittele  5-10  kpl  kärkeä /  40  kg  lanka).

tehokkuutta.

suodattaa

hitsauspistooli

vakava  kuumeneminen  vahingoittaa  pikaliittimiä)

Tarkista  tulovirtajohdon  eristys  ja  rikkoutuminen

syöttö

.Vaihda  se  ajoissa  turvallisuuden  varmistamiseksi.

+

Tulosta  toinen  tasasuuntaaja  ja  toinen  suodatin.  Anna  tarvittava  hitsausvirta  ja  -jännite.

Tarkista,  että  turvatoimenpiteet  ovat  tehokkaita.

invertteri

ohjauspiiri

Syötä  3xAC400V,  tasasuuntaaja  ja  suodata  se  540VDC:hen.

.Tarkista  maadoituskaapelin  ja  pistokkeen  välinen  liitäntä,  jos  ne  ovat  löysällä

Kaavio  POWERMIG  250S:n  työelementeille.  Kaavio9

syöttö

langansyöttölaite

tasasuuntaaja

Suurtaajuusmuuntaja  siirtää  tehon  eristämällä  ja  jännitettä  pienentämällä  korkealla

tasasuuntaaja

ulostulo

.Tarkista,  toimiiko  puhallin  säännöllisesti.  Lataa  se,  jos  se  on  viallinen.

tarkista,  onko  langansyöttömoottorissa  melua.

paneelin  ilmaisin

piiri

Päästä  eroon  virtalähteen  pölystä  (esimerkiksi  kuiva  paineilma)

.Poista  terän  sisällä  roiskeet  säännöllisesti  varmistaaksesi  kaasupuhalluksen  takaaman  tuloksen.

8.  työstöelementit

9.  Huolto

Tarkista  langansyöttöletkun  hankaus.  Poista  pöly  letkun  sisältä.  (1-2  kertaa /40  kg  lanka)
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Ongelmia

1.virtajohto  katkeaa  

2.merkkivalo  rikki

3.ylikuormituskäyttö

1.Yhdistä  johto

1.  Ilmastus  ei  ole  hyvä  

2.  Lämpötila  on  liian  korkea

Ota  yhteyttä  valmistajaan

3.  Piiri  rikki

3.  Näyttö  "E05"

5.  Ohjauslevy  rikki

asianmukaisesti

1.Tarkista  virta,  kytke  johto  2.Vaihda  (8)

5.  Langansyöttölaite  ei  w

2.johto  tukossa
ork  (hitsausvirtaa  ei  voi  

säätää)

6.  Hitsausjännite  ei  

ole  säädettävissä

3.  Polttimen  kytkin  aina  kiinni

Aiheuttaa

3.  käyttöpiiri  rikki

3IGBT  rikki

1.IGBT  rikki

2.Vaihda  se  

3.Vaihda  ohjauspiirilevy

4.Ylivirran  merkkivalo  

PÄÄLLÄ  (varoitusvalo  

palaa  vihreänä)

2.  Tuulettimen  rikkoutuminen

1.  päästä  eroon  tangosta  0,5  metrin  

etäisyydeltä  2.  Alenna  

lämpötilaa  3.  Vähennä  

käyttökuormitusta  4.  Vaihda  termostaatti  (JUC-OF)

1.  Potentiometrin  viiva  putoaa  alas

1.Yhdistä  johdot  tai  vaihda  se  

2.Tarkista  pistooli  

3.Vaihda  ohjauspaneeli  4.Ota  

yhteyttä  valmistajaan

3.  Ylikuumenemisen  

valo  palaa  (varoitus  led-

valot  punaiset  tai  keltaiset)

1.  Potentiometrin  viiva  putoaa  alas

Itsesuoja  on  aktivoitunut  

1.Näyttö  "E01"
7.  Hitsaus  pysähtyy  ja  

varoitusvalo  palaa

Ongelmat  ja  korjaustoimenpide  ja  korjaustoimet  ovat  muodossa  10  seuraavasti

2.Vaihda  tuuletin

1.Yhdistä  johdot

2.Etupaneelissa  ei  

ole  merkintää

1.  Tuuletin  ei  toimi

4.  Termostaatti  rikki

1.tuulettimen  linja  menettää

3.  Ota  yhteyttä  valmistajaan .

ohjauslevy

tai  potentiometri  rikki

4.muita  syitä

1.ylilämpötila,  2.ylivirta

5.Tarkista  ja  vaihda

Korjaustoimenpide

2.lähtödiodi  rikki  

3.käyttölevy  rikki  

4.ohjauslevy  rikki  

5.ylivirtahitsaus

2.  Potentiometri  rikki

2.  Näyttö  "E02"

10.  Ongelmia  ja  ratkaisuja
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B  Ilman  kosteus

moottoritie  (kolme  luokkaa  lisää)  kuljetus..

90  %  RH

50  %  RH

manuaalinen.

Valmistajan  pakkaus  (puiset  laatikot  tai  laatikot)  sopii  ilma-,  meri-,  rautatie-  ja

20

ympäristön  olosuhteet

hitsausprosessi  ei  sisälly  hintaan)

Huomioi  pakkauksessa  oleva  merkintä  kuljetuksen  aikana.

C  Ympäristössä  olevan  pölyn,  hapon  ja  syövyttävän  kaasun  tulee  olla  normaalia  alhaisempi  (

käyttö  0-40A  Lämpötila-alue

D  Sateenkestävä,  kun  sitä  käytetään  ulkona.

40

takuu  sillä  ehdolla,  että  käytät  tai  kuljetat  konetta  oikein  toiminnan  mukaisesti

kuljetus  -25  ~+55

Jos  sinulla  on  laatuongelmia,  ota  meihin  yhteyttä  ajoissa.  Meillä  on  yleensä  yhden  vuoden  laatu

12.  Laatu  taattu

11.  Kuljetus-,  varastointi-  ja  ympäristöolosuhteet
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1

Tämän  hitsauslaitteen  testitulokset  täyttävät_____________

Tarkastaja_____________  Päivämäärä_______________

POWERMIG  250S

hitsauspoltin  (MIG)

virtausmittari

1

PAKKAUSLUETTELO

kaasun  tuloputki

Ei.

1

Tuotteen  nimi:  MIG/MAG/MMA  puoliautomaattinen  kaarihitsauskone

töistä  myönnetään.

Hitsauskone

1

Laatutodistus

1

valinnainen  lisävaruste

Pakkausnumero:

sovitinliitin+kaapeli+pidike

1

Tuotetyyppi:  POWERMIG  250S

1

Laatutodistus

_____________tekniset  vaatimukset  ja  niiden  julkaisu

1

Käyttöohjeet

13.  LISÄVARUSTEET:  KATSO  PAKKAUSLUETTELO

sovitinliitin+kaapeli+maapihdit
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