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KIITOS TUOTTEEMME OSTAMISESTA

POWERMIG 250S

Invertteri MIG/MMA puoliautomaattinen kaarihitsauskone

Edistynyt tuote
(SOVELTAA 3x400V )

Kayttoopas

(Lue kayttoohje huolellisesti ennen asennusta, kayttoa ja huoltoa)
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VAROTOIMET

Noudata naité varotoimia huolellisesti. Mink&a tahansa hitsauskoneen vaara kaytto

voi johtaa loukkaantumiseen tai kuolemaan.

1. KYTKE HITSAUSTA VAIN VIRTALAHTEEEN, JOIHIN SE ON SUUNNITELTU.

Nama tiedot ovat hitsauslaitteen tyyppikilvessa. Kun hitsaat ulkona, kayta vain

tahan kayttoon tarkoitettua jatkojohtoa.

2. KAYTA HITSAUSTA AINOASTAAN KUIVISSA PAIKKOISSA ja sementti- tai muuratulla lattialla. Pitaa
alue puhdas ja siisti.

3. PIDA KAIKKI SYTTYVAT AINEET POISSA TYOPAIKKAALTA.

4. ALA KAYTA VAATTEITA, JOTKA ON OLLUT rasvan tai 6ljyn saastuttamat.

5. PIDA KAAPELIT KUIVINA JA VALILLA OLJYTOSTA JA RASVASTA alaka koskaan kierry ympéariinsa
hartiat.

6. TURVALLINEN TYO PURISTEILLA tai muilla tavoilla; &la kurota yli tydskennellessasi.

7. ALA KOSKAAN LOKE KAARUA PURISTETTUUN KAASUSYLINTERIIN

8. ALA SALLI ELEKTRODIPIDINTEN ERISTETTYN OSAN KOSKETTAA

HITSAUSMAADOITUS VIRTA VIRTAAN.

9. SAMMUTA VIRTA JA IRROTA KONEEN pistoke pistorasiasta, kun KORJAAT TAl SAADAT.
Tarkasta ennen jokaista kayttda. Kayta vain identtista varaosaa.

10. NOUDATA KAIKKI VALMISTAJAN SAANNOT kytkimien kaytosta ja saatojen tekemisesta.

11. KAYTA AINA SUOJAVAATTEITA hitsauksen aikana. Tdhéan sisaltyy: pitkdhihainen paita (nahkahihat), suojaesiliina ilman

taskuja, pitkat suojahousut ja saappaat. Kun luovutat kuumia materiaaleja, kdyta asbestikasineita.

12. KAYTA AINA hitsauksen aikana HITSAUSKYPARAA, jossa on SUOJAVAA SILMAOSA.
Kaaret voivat aiheuttaa sokeutta. Kaytéa suojalakkia kyparan alla.

13. KUN HITSAT PAAN YLLA, VARO KUUMIA METALLIPARJOJA. Suojaa aina pa4, kasi, jalat ja vartalo.

14. PIDA SAMMUTIN LAHELLA AINA.

15. ALA YLITA KONEEN KAYTTOSYKSIA. Hitsauskoneen nimellisjakso on se prosenttiosuus kymmenen minuutin

ajanjaksosta, jonka kone voi toimia turvallisesti tietylla tehoasetuksella.

16. PIDA KAIKKI LAPSET POISSA TYOALUEESTA. Kun séilytét laitteita, varmista

se on lasten ulottumattomissa.

17. SUOJA SAHKOISKUN VASTAAN. ALA tydskentele vasyneena. Ala anna ruumiin tulla

Kosketuksessa maadoitettujen pintojen kanssa.
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Prolegomenon

Arvostamme suuresti, ettd valitsit tuotteemme.

Tallainen hitsausteho Malli POWERMIG 250S on otettu ulkomaisen edistyneen teknologian kayttoon
kehittda ja valmistaa uuden sukupolven invertteriin integroitua ohjausta Semi-auto MIG/IMAG ARC
ja MMA-hitsauskone.

Se voidaan koota POWERMIG 250S MIG/MMA monitoimihitsausjarjestelmallé varustetulla
langansydttolaitteella ja hitsauspistoolilla .Silla on monia ominaisuuksia, kuten helppo kaarikdynnistys .hyva kaari
joustavuus .sdadettava kaarityonto, pieni roiske, hyva hitsausmuoto, helppo hitsaus, laaja valikoima
ja saastaa sahkoa.

MIG/MMA-monitoimihitsauskoneen malli POWERMIG 250S on edistynyt hitsaus
kone ja sitd voidaan verrata ulkomaisiin tuotteisiin.

Tama kayttdohje voi auttaa sinua koneen asennuksessa, kaytdssé ja huollossa
oikein ja turvallisesti. Kiinnitd huomiota seuraaviin kohtiin.

Virtajohdon asennus. Ole maadoitettu oikein.

. Al4 laita sekalaisia esineitd hitsauskoneen alle. Muuten se vaikuttaa vapautuvaan lampdén.

. Asennus teholahdo6n plus- ja miinuskaapelille.

. Hitsausjannitteen valinta

. Hitsausvirran valinta (langansyéttimen nopeus)

. Kaaren tyontévoiman valinta (kaarivoima)

Yritykseni késikirjan muutosoikeus ja selitysoikeus. Meilla on

ei erityistd huomautusta, jos késikirjaa muutetaan.
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1. PAdominaisuus ja sopiva alue
Téallainen hitsausteho Malli POWERMIG 250S on otettu ulkomaisen edistyneen teknologian kaytt66n
kehittéa ja valmistaa uuden sukupolven invertteriin integroitua ohjausta Semi-auto MIG/MAG Arc
hitsauskone. Se kayttaa tuontiavainosia, kuten Saksan Siemensin IGBT-moduulia, metalliseosta
magneettisydan ja Amerikan jatko-diodimoduuli. Silla on taydellinen korkealaatuinen suorituskyky,
hyvé luotettavuus, nopea hitsausvirran nopeus, tasainen hitsausprosessi, alhainen roiske ja hyva hitsaus
muotoa. Joka tapauksessa hitsauksesta tulee erittdin helppoa.
1.1 POWERMIG 250S -monitoimihitsauskoneen rakenne
a. Mallin nimi
POWERMIG 250S
T— max hitsausvirta
MIG / STICK monikaarihitsauskone
b. Tuotteen koostumus
Tama tuote koostuu kolmesta osasta seuraavasti
* Virtalahde (POWERMIG 250S)
* hitsauspistooli
1.2 POWERMIG 250S:n sopiva valikoima
* Sopiva materiaali: vahahiilinen teras, ruostumaton teras
Y Materiaalin paksuus: vahahiilinen terés ja ruostumaton: yli 0,5 mm
*Sopiva asento: kaikki asennot
% Sopiva lanka: 0,6 0,8, 0,9, 1,2, umpilanka/virtausjohtolanka.
1.3 POWERMIG 250S:n ominaisuus
K Leved lahtovirta 30-200A: 0,6 ------------ 30-100A
0,8------------ 50-200A
0,9,1,2 ------m----- 80-250A
* Tasainen hitsausprosessi, alhainen roiske, helppo ohjaus, hyva hitsausmuoto.
* Korkea hyodtysuhde: 250A/26,5V, kayttésuhde on 35 %
200A/24V kayttésuhde on 60%
160A/22V kayttdsuhde on 100%
jatkuva langansy6ttd, suurin langansyo6tténopeus on 15m/min
*Langansyt’)t(’jn alhainen kaynnistys
* Esiaseta hitsausjannite: Esiaseta hitsausvirta, jotta voit lukea hitsauskriteerin helposti.

* Kaaren tydntdvoiman saataminen: Hallitse roiskeita ja tasaista kaaria.
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% Vahva vastus sahkon vaihtelulle

2. Tarkeimmat tekniset tiedot:

MALLI POWERMIG 250S
Jénnite 3xAC400V 50/60Hz
INPUT Nimellistulovirta 16A
Nimellissyéttéteho 11KVA
No-load 74V
MMA Jannitevirran-saatdalue 20-200A
Nimellislahtévirta 200A
Nimelliskayttojakso 35 %
Kuormittamaton jannite 74V
Jannitteen saatdalue 15,5-26,5V
Nimellislahtdvirta 250A
MIG Nykyinen alue 30-250A
Nimelliskéyttéjakson 35%
langannopeuden saatdalue 1,5-15 m/min
Sopiva lanka 0,6,0,8,0,9, 1,2
Ennen kaasun virtausaika 0-10s
Jalkikaasun virtausaika 0-10s
Tehokkuus =80 %
Massa 30kg
Kotelon suojausluokka IP21S

3. Toiminto
3.1 Hitsausjénnitteen ja hitsausvirran sdatétoiminto
33.1.1 POWERMIG 250S toimittaa sdatdéalueen MIG/MAG:ssa seuraavasti,
Hitsausjannite: 14V 3V= 26,5V 3V kidyta jannitteen saaténuppia
Hitsausvirta: 30A ~ 250A kayta virransaatonuppia
3.1.2 POWERMIG 250S toimittaa saatdalueen MMA:ssa seuraavasti,

Hitsausvirta: 20A ~ 200A kayta paneelissa olevaa hitsausvirran nuppia.

3.2 Kaaren tydntdvoiman séatdtoiminto

Sen tarkea tehtava on valita oikea kaarityonto hitsauksen parantamiseksi
linja, hallitse hitsausroiskeita ja tasaista kaaria. Yleensa,.

Jos tydntévoima on alhainen, kaari on pehmeéa ja roiskeita.

Jos tyontdévoima on korkea, kaari on voimakas ja roiske korkea.

Kaytéa kaarityoéntda jatkuvasti POWERMIG 250S:n etupaneelin saaténupin avulla.

3.3 Kierratystoiminto
Suunnittelemme funktion ratkaisemaan kaksi ongelmaa.
1) S&dada lankapallon halkaisijaa langan paassa.

2) Estéa lanka altaaseen valokaaren pysahtymisen jalkeen.
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4. limaisu ja varoitus POWERMIG 250S -ohjauspaneelissa

4.1 Osoittaminen ja saatd
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4.1.1 Jannite /IMMA kaarivoima /post /esivirtausaika et. Nayttd mittari
a Etupaneelissa oleva mittari voi nayttaa todellisen hitsausjénnitteen tai esiasetetun MIG-jannitteen.
Numeron tarkkuus on 0,1 V. Mittari naytt&a esiasetuksen hitsauksen puuttuessa.

b nayttda MIG:n jalki- ja esivirtausajan/MIG-palautusajan/kuuman kaynnistysajan

c-nayttdd MMA-kaarivoiman/MIG-induktanssin/kuumakaynnistysvirran

4.1.2 Virta/langan nopeus Nayttomittari
Etupaneelissa oleva virtamittari nayttaa todellisen hitsausvirran hitsausvirran aikana
hitsaus ilmaisee esiasetetun virran hitsauksen puuttuessa.
4.1.3 Tehon osoitin
Jos merkkivalo palaa, ohjauspiiri kytkee jo virran.
4.1.4 sekuntia: MIG:n jalki- ja esivirtausajan yksikkd /MIG:n takaisinpaloaika / kuumakaynnistysaika
prosenttia: MMA-kaarivoiman/MIG-induktanssin yksikké / kuumakéaynnistysvirta

4,1,5 tuumaa/min: langan nopeuden yksikkd

4.1.6 virtayksikkoa

4.1.7 MIG (vakiosynk. pulssi) Prosessin valitsin

4.1.8 janniteyksikko

4.1.9 Tietonaytdn saatbénuppi Saada

vastaavat arvot valittujen parametrien ledin mukaan. tdméa saataé LED-valon

aikana
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4.1.10 Kayttojaksol/ylivirtavaroitus.

Kun kayttdjakso on ylitetty tai ylivirta on tapahtunut, LED syttyy. Anna laitteen jaahtya kayton aikana, kunnes
merkkivalo sammuu tai 10 minuuttia ennen kuin nollaat hitsauslaitteen. Jos tilanne jatkuu, tarkista I6ystyneet
johdot tai jannitteensyodttdongelmia.

4.1.11 MMA-prosessin valitsin

4.1.12 Muistikanavan LED

4.1.13 CH(chanel)/SAVE Prosessin "CH(chanel)"-

valon valitsin, kun painat tai painat "3 s", kunnes "SAVE"-merkkivalo on
tallentanut tiedot.

4.1.14 STICK-tilan valitsin

4.1.16 MIG-induktanssi/MIG-esivirtaus /MIG-langan nopeus (STICK-ampeerit)/MIG-voltit /IMIG-jélkivirtaus /
MIG palamisajan parametrien merkkivalo

Jokaisessa tilassa sadatimen toiminto muuttuu. MIG-tilassa saatimella saadetéaan valokaaren jannite /
esivirtaus / jalkivirtausaika. Stick-tilassa sdadinta kaytetddn muuttamaan automaattista kaarivoiman virtavastetta.
Puikkohitsaukseen kaytettdessa kaarivoima tunnetaan myds nimella dig. Puikkotilassa hitsattaessa virfa kasvaa,

kun voltit putoavat lyhyen kaaren pituuden vuoksi. Tdma auttaa sailyttdmaan kaaren tarjoamalla lisaé tehoa.

4.1.17 Johdon metalliseosvalitsin.

Valitse lankatyyppisi perusluokkien Fe (teras), SS (ruostumaton teras) tai Al (alumiini) mukaan. Tama tulo
on tehtava, jotta Synergic-toimintoa voidaan kayttaa oikein, jotta se sdatda automaattisesti hitsaukseen tarvittavat
voltit valitulla langan nopeudella.

4.1.18 Johdon halkaisijan valitsin:

Valitse langan halkaisija kayttamasi lankatyypin mukaan. Oikean langan halkaisijan valinta on kriittinen
hitsauslaitteen optimaalisen synergisen toiminnan kannalta, silla se kompensoi jannitteen automaattisesti langan
nopeuden s&atadmisen aikana. Tama& mahdollistaa tdyden, riippumattoman MIG-langan nopeuden ja jannitteen
ohjauksen.

5. Turvallisuus ja asennus varoitus

Lue turvallinen varoitus ennen asennusta ja kayttod. Se johtuu korkeajannitteisesta sahkosta,
sahkokaaresta ja korkean lampétilan roiskeista. Noudata siis turvaohjeita, kayta konetta oikein, valta sahkon ja
korkean lampétilan valokaaren vaara.

% Tarkista, onko hitsauskoneessa vaurioita.

% Vahvista kapasiteetti: yli 40A.

% Virtalahde on maadoitettu, kaavio 6

Y Esta palavien aineiden kaytto hitsauspaikalla.

* Hitsauspaikalla on palonkestava toimenpide ja hyvéa ilmanvaihto.

% Jos hitsaus suoritetaan talon sisall&, on savunpoistojéarjestelma tyontekijoiden turvallisuuden
sailyttamiseksi.

*Hitsaajan tulee olla ammattimaista tyontekijaa.
* Kéayttajan on oltava varusteltu turvallisilla liséavarusteilla, kuten turvajalkineilla, kasineilla, peitteilld, hitsauksella

mekko ja hitsauspuku jne.
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6. Asennuksen selostus 6.1 MIG/
MAG-hitsaus laita

kytkin "7" MIG(std. syn. ) SWITCH kohtaan "MIG std"

K Tarkista tuotteet pakkausluettelon mukaan pakkauksen avaamisen yhteydessa.

% Maadoitettu suojaus.Liitetty kaavio 6 Virtalahde on

3x400Vac/(50~60Hz) .Keltainen/vihrea kaksoiskaapeli on maadoituskaapeli.

Muista liittéda keltainen/vihrea kaksoiskaapeli maadoitusliitantaan hitsauspaikalla.

Toinen tapa on valita M8-pultti koneen takaosasta ja kytked maadoitus seuraavan kaavion mukaisesti.

K Asenna hitsauspistooli etupaneeliin ja ruuvaa hitsauspistooli ja lukitse pultti.

* Liita kaasuputki kaasupulloon paikallisten olosuhteiden mukaan. Tarkista ilmanpitavyys
olosuhteet hyvéan ilmatiiviyden varmistamiseksi.

virtausmittari

virtakytkin takapaneeli.
ilmankatkaisin

|
N
kaasun aukko
O
é:) tehoa COo2

keltainen/vihread kaksoiskaapeli

\ey/

tai kaavio 6

WO
] 9”]_
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=2 Polarity Buss Bar I [
\ T
1. Wire Spool Holder Assy. | N\
=
|6. Wire Feeder

JOHDON ASENNUS:

1. Loysaa ylemman vélipydran kiristinta, pyorien vastapéaivaan.
2. Kaanna kiristimet alas ja vapauta ylavetorullat.
3. Nosta ylakayttorullat.

4. Tarkista kayttotela varmistaaksesi, etta uran koko vastaa langan I rullan aminen voi olla tarpeen. Jos haluat kdantaa

rullan, irrota siipiruuvi, joka kiinnittaa kayttotelan. Veda vetorulla irti ja kdanna vetorulla ympari.

Kokoa ja kirista rulla. Jos tarvitset suurempaa rullaa, ota yhteytta yritykseemme.
5. Pujota suoristettu lanka alemman kayttotelan urien yli kokonaan lapi, kunnes se alkaa pujottaa pistooliosaan.

Alempi ylempi kayttorulla rullaa alemman kayttételan paalle pitden langan urassa.
6. Nosta kiristin takaisin paikalleen. Kirista hieman, jotta lanka sy6ttyy. Huomaa kiristimessa olevat merkinnat tulevaa tarvetta varten.
7. Pida taskulamppua mahdollisimman suorana. Paina pistoolin liipaisinta sy6ttaaksesi lankaa, kunnes lanka poistuu polttimen paasta.
8. Saada kiristinta myotapaivaan, kunnes kayttorullat eivat luista, kun vaijeri joutuu kosketuksiin pinnan kanssa ja vaijeri kapristyy

loppu. Muista pitaa lanka poissa metallista, joka on kiinnitetty tyopuristinpuristimeen, jotta lanka ei paase kipindimaan

SIDE VIEW

7 Kelamoottorin liitin 8 MIG-liitin 9 |ahto "+" 10 1&ahtd"-"

GAS MIGEI GAS MIG GASMIG El GAS MIG

+ -+
= @MIG32L g = @MIG 32l g
{D : cen D 9 - : ({7
POWER;;‘;% | POWERMIG il i+ : .
2508
g= ) @
TAI

hitsauspistooli hitsauspistod|

tydkappale

L1

tydkappale

KAASU (@ teréas, ruostumatoE_

El KAASUA (@ FLUX CORE)

kaavio 7
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SYNERGINEN JA PERUSTOIMINTA MIG

Synerginen vs. manuaalinen asennus ja kaytto

Kuinka Synergic MIG toimii: MIG-

komponentin synerginen toiminto mahdollistaa sen, ettéa kayttaja tarvitsee vain kayttaa
langansyottonopeuden sdadintd saadakseen yksikén toimimaan. Hitsauskone on ohjelmoitu automaattisesti
sdatamaan jannitetta kayttajan syottdman langan halkaisijan ja taytemetallityypin perusteella, kun langan
nopeutta lisatédan tai vahennetadan kaantamalla langannopeuden sdaténuppia. Synergic-tilassa kayttaja voi tehda
manuaalinen saato jannifteen hienosiatamiseksi, jos han valitsee kaantamalld jannitettd ylos tai alas sen jalkeen
langansydttdnopeuden saataminen. Jos langan nopeus sdadetaédn uudelleen manuaalisen jédnnitteen sdadon jalkeen
tehty, yksikkd siirtyy oletusarvoisesti synergiseen tilaan ja jannite sdadetaan jalleen automaattisesti.
Hitsauskonetta voidaan kayttaa taysin manuaalisessa tilassa langansyottdnopeuden itsendiselld ohjauksella
yksinkertaisesti valitsemalla ALT langan halkaisijan valitsimesta. Asetuksia ei tallenneta, kun laite sammuu
ja kaynnistyy uudelleen, ja ne ovat tehdasasetuksissa. Jos poistut hetkeksi, on parasta pitaa laite paalla tai
asetukset eivat muista viimeisimpia asetuksia, jos se sammutetaan.

Synergic- ja Manual-toimintojen maarittaminen:

1. Kytke laite paélle. Odota, ettd se kay lapi kdynnistysjakson.

2. Valitse MIG SYN. kuvake tai SPOOL SYN. -kuvaketta Prosessin valitsin -painikkeella.

3. Valitse kaytettavan langan langan halkaisija. Alumiinin oletusarvo on 0,045" . joten

lanka ei jumiudu tai linnut pesii ruokittaessa.

WIRE DIAMETER
@ 0.6mm

@ 0.8mm
. 0.9mm

@ 1.2mm

4. Valitse téytelangan tyyppi. M.Steel, Al = alumiini, SS = ruostumaton teras.

SYNERGIC MIG
WIRETYPE

@sTEEL
@s.5.308-318 @
@ AL 40425356

5. f kaytetadn manuaalisessatilassa yalitse sopiva langansyotténopeus ja jannite vastaamaan lankaa

tyyppi ja koko. Kuuntele tasaista paistodanta hitsauksen aikana, jotta saat avaimen siita, milloin se on
séadetty oikein. JOS kaytat Synergic-tilassa, valitse haluamasi langan nopeus, niin jdnnite muuttuu
sdatad automaattisesti. Jos pieni jannitteen saatd tuntuu tarpeelliselta synergisessa tilassa,

Nosta jannite automaattisesti valitusta asetuksesta kdantamalla jannitenuppia. Jos enemman

Jos langansyo6ttonopeutta halutaan, laite palaa oletusarvoisesti automaattiseen asetukseen, kun
langansyodttdnopeutta nostetaan tai vahennetéén. Manuaalinen ohjaus voidaan kuitenkin jalleen asettaa
automaattisen asetuksen paalle yksinkertaisesti kaantamalla jannitenuppia uudelleen.

6. Kayta Wave Form -sdadinta valitaksesi haluamasi kaaren ominaisuudet ja sdada kaaren laatuja,
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olipa kyseessé jaykka, kynaa lapaiseva kaari, jossa on kapea helmiprofiili ja hieman enemman roiskeita, tai leveampi, enemman
nestemainen latékko, joka kastuu helposti sisdan pienilla roiskemaarilla. Ylahitsaus vaatii yleensd enemman
jaykka tunkeutuva kaari. Tasainen hitsaus hyvaksyy leveammaén, nestemaisemman latakon.

6.2 Puikkohitsaus

* laita kytkin "11" asentoon "stick"

X Valitaan empiirinen kaava: [=40*d ,d on halk. elektrodista.

Huomaa positiiviset ja negatiiviset liitdnnat hitsauksen aikana.

Negatiivinen yhteys B positiivinen kytkenta
etupaneeli. etupaneeli.
ELEKTRODI
PIDIN
ELEKTRODI
< ':\' PIDIN
TYOKAPPALE
TYOKAPPALE :I— 1
SUOSITELTAVAT ELEKTRODIEN AMP-ALUEET
SMAW-prosessi
Hitsausvahvistinsarja sauvaelektrodikokoille
ELEKTRODI TYYPPI NAPAUS 2.5 mm (3/32") 3.2ymm (1/8") 4J0ymm (5/32")
E6010 DC+ 40 -70 75-13090- 1|75
E6011 DC+ 40-80 55-110 105-135
E6013 DC+ 70 - 95 100 - 135 145-180
E7014 DC- 75-95 100 - 145 135-200
E7018 DC+ 85-110 110-160 130-200
Ruostumaton (E308/E309) DC+ 40-80 75-110 95-150

/ STICK OPERATION \

STARTING METHODS

Qpping Method Scratch/Match Method/
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7. Toiminta

K "ON" ja "OFF" osoittavat kytkimet oikealla paneelilla.
Y Esiaseta hitsausjannite, hitsausvirta (langan nopeus).
% Tarkista langansyottoletkun tiedot
* Vahvista karjen pohjan tiedot. Se vaikuttaa langan pituuteen.

Y% Vahvista teran tekniset tiedot. Se vaikuttaa sahkovastukseen.

Y Varmista, etté rullan vaijeriura sopii langan halkaisijalle. Eri halkaisija

lanka valitse eri johtopaikka. Muuten se vaikuttaa langansyottdtulokseen.

Y Vahvista rullan paine luistamisen vélttamiseksi.
Jos paine ei ole riittava, langansyo6ttd on hidasta.
Jos paine on liian suuri, lanka on anamorfinen.
Langansydttolaite ei voi toimia kunnolla.
Y% Varmista kaasun ja ilman virtaus.
Suosittelemme, ettd kaasuvirtaus on "L" yli 10D (langan D-halkaisija). Jos valinta ei ole oikea, se
vaikuttaa myos hitsauksen laatuun. Kun kaytat CO2- kaasua, varmista, etta lammitysteho on
toimii oikein tai ei.
% Suorista hitsauspistoolin letku mahdollisimman pitkéalle. Taivutussade ei saa olla pienempi kuin
160mm. Muuten se vaikuttaa langansyoéttdlaitteeseen.
7.1 tydprosessi
Paina pistoolin kytkintd, normaali hitsaus alkaa. Rentouta kytkin, kaari pyséhtyy.
7.2 Kaasun
tarkastus Paina pistoolin kytkintd ennen kuin lankarulla on kiinnitetty, aseta kaasun virtaus mittarin l&pi
tarkista, onko se kaasutiivis. Muuten se vaikuttaa hitsaustulokseen.
7.3 Revi johtoon
Valitse langan erittely, materiaalit k&sitydvaatimusten mukaan. Kiinnita pultti ja
paina etupaneelin painiketta. Langan repeytymisnopeutta voidaan saataa hitsausvirralla

nuppi. Poista karki tarvittaessa ja lataa se uudelleen, kun johto on irti.
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8. tyostdelementit
Kaavio POWERMIG 250S:n tyéelementeille. Kaavio9

— — tybkappale
tasasuuntaaja | | invertteri tasasuuntaaja .—/WV\__'_*i
syotto — —]

suodattaa pIII’I 3 é suodattaa

| Iangansyt‘)tﬁ i i
syottd IGBT ulostulo \ Hitsayspistooli

ohjauspiiri
paneelin ilmaisin
Kaavio 9

Syota 3xAC400V, tasasuuntaaja ja suodata se 540VDC:hen.
Ohjaa IGBT:ta PWM+PFM:114, invertoi 540 VDC 40 kHz AC:ksi.
Suurtaajuusmuuntaja siirtda tehon eristamalla ja jannitetta pienentamallé korkealla

tehokkuutta.

Tulosta toinen tasasuuntaaja ja toinen suodatin. Anna tarvittava hitsausvirta ja -jannite.

9. Huolto
Tarkista, etta turvatoimenpiteet ovat tehokkaita.
Paasta eroon virtaldhteen pélysta (esimerkiksi kuiva paineilma)
Ennen kayttda, Tarkista virtapaneelin "tyokappaleen” "polttimen" liittimet, jos ne ovat 16ystyneet
.Tarkista maadoituskaapelin ja pistokkeen valinen liitdnt&, jos ne ovat 1dysalla
vakava kuumeneminen vahingoittaa pikaliittimia)
.Tarkista, toimiiko puhallin sdanndéllisesti. Lataa se, jos se on viallinen.
Tarkista tulovirtajohdon eristys ja rikkoutuminen
.Vaihda se ajoissa turvallisuuden varmistamiseksi.
tarkista, onko langansyé6ttomoottorissa melua.
Tarkista langansyo6ttoletkun hankaus. Poista poly letkun sisélta. (1-2 kertaa /40 kg lanka)
.Poista terén siséalla roiskeet sdannollisesti varmistaaksesi kaasupuhalluksen takaaman tuloksen.

Tarkista karjen hankaus.Vaihda se ajoissa. (suosittele 5-10 kpl karkeéa / 40 kg lanka).
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10. Ongelmia ja ratkaisuja

Ongelmat ja korjaustoimenpide ja korjaustoimet ovat muodossa 10 seuraavasti

Ongelmia Aiheuttaa Korjaustoimenpide
1. Tuuletin ei toimi 1.tuulettimen linja menettaa 1.Yhdista johto
asianmukaisesti 2. Tuulettimen rikkoutuminen 2.Vaihda tuuletin
1l.virtajohto katkeaa 1.Tarkista virta, kytke johto 2.Vaihda (8)

2.Etupaneelissa ei

2.merkkivalo rikki ¢
ole merkintaa o . o

3IGBT rikKki 3. Ota yhteytté valmistajaan .

1. paésta eroon tangosta 0,5 metrin
1. Imastus ei ole hyva
etdisyydelta 2. Alenna
3. Ylikuumenemisen 2. Lampédtila on liian korkea
. . o lampétilaa 3. Vahenna
valo palaa (varoitus led- | 3-ylikuormituskaytto
o kayttokuormitusta 4. Vaihda termostaatti (JUC-OF)
valot punaiset tai keltaiset] 4- Termostaatti rikki
5.Tarkista ja vaihda
5. Ohjauslevy rikki

ohjauslevy
1.IGBT rikki
4.Ylivirran merkkivalo 2.1ahtodiodi rikki
PAALLA (varoitusvalo 3.kayttolevy rikki Ota yhteytta valmistajaan
palaa vihreana) 4.0hjauslevy rikki
5.ylivirtahitsaus
et 1. Potentiometrin viiva putoaa alas 1.Yhdista johdot tai vaihda se
5. Langansydttolaite ei w
tai potentiometri rikki 2.Tarkista pistooli
ork (hitsausvirtaa ei voi .
2.johto tukossa 3.Vaihda ohjauspaneeli 4.0ta
s&atad) R " .
3. kayttopiiri rikki yhteytté valmistajaan
4.muita syita
1. Potentiometrin viiva putoaa alas 1.Yhdistéa johdot
6. Hitsausjannite ei 2. Potentiometri rikki 2.Vaihda se
ole sédadettavissa Lo ) ) o
3. Piiri rikki 3.vaihda ohjauspiirilevy
Itsesuoja on aktivoitunut
1.Naytt6 "EO1" 1.ylilampétila, 2.ylivirta
7. Hitsaus pysahtyy ja
2. Naytto "EO02"
varoitusvalo palaa _ o o
3. Nayttd "E05" 3. Polttimen kytkin aina kiinni
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11. Kuljetus-, varastointi- ja ymparistoolosuhteet
* Valmistajan pakkaus (puiset laatikot tai laatikot) sopii ilma-, meri-, rautatie- ja
moottoritie (kolme luokkaa liséa) kuljetus..

% Huomioi pakkauksessa oleva merkinta kuljetuksen aikana.

Y ympariston olosuhteet

A Lampétila-alue kaytto 0-40 C T
kuljetus -25 ~+55 C T
B liman kosteus 40°C 50 % RH
20°C 90 % RH

C Ympaéristdssa olevan polyn, hapon ja syovyttavan kaasun tulee olla normaalia alhaisempi (
hitsausprosessi ei sisélly hintaan)

D Sateenkestava, kun sita kaytetéaan ulkona.

12. Laatu taattu
Jos sinulla on laatuongelmia, ota meihin yhteytta ajoissa. Meilla on yleenséa yhden vuoden laatu

takuu silla ehdolla, etta kaytat tai kuljetat konetta oikein toiminnan mukaisesti

manuaalinen.
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13. LISAVARUSTEET: KATSO PAKKAUSLUETTELO
PAKKAUSLUETTELO

.2.2.2.0.0.2.0.0.0.0.0.0.0.0.0.90.0.0.0.8.0.0.8¢

POWERMIG 250S 1
Hitsauskone
sovitinliitin+kaapeli+maapihdit 1
sovitinliitin+kaapeli+pidike 1
hitsauspoltin (MIG) 1
kaasun tuloputki 1
virtausmittari 1 valinnainen lisavaruste
Kayttoohjeet 1
Laatutodistus 1

Ei.

Laatutodistus
Tuotteen nimi: MIG/IMAG/MMA puoliautomaattinen kaarihitsauskone
Tuotetyyppi: POWERMIG 250S

Pakkausnumero:

Taman hitsauslaitteen testitulokset tayttavat
tekniset vaatimukset ja niiden julkaisu
téistd mydnnetaan.

Tarkastaja__ Paivamadra
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WARNING

@ Do not touch electrically live parts or
electrode with skin or wet clothing.

@ Insulate yourself from work and
ground.

=

@ Keep flammable materials away.

-4

@ Wear eye, ear and body protection.

Spanish

AVISO DE
PRECAUCION

@ No toque las partes o los electrodos
bajo carga con la piel o ropa moja-
da.

@ Aislese del trabajo y de latierra.

@ Mantenga el material combustible
fuera del drea de trabajo.

@ Protéjase los ojos, los oidos y el
cuerpo.

French @ Ne laissez ni la peau ni des véte- @ Gardez a I'écart de tout matériel @ Protégez vos yeux, vos oreilles et
menis mouillés entrer en contact inflammable. votre corps.
ATT E N TI 0 N avec des pieces sous tension.
@ Isolez-vous du travail et de la terre.
German @ Beriihren Sie keine stromfilhrenden | @ Entfernen Sie brennbarres Material! | @ Tragen Sie Augen-, Ohren- und Kar-
Teile oder Elektroden mit Ihrem perschutz!
WARN U NG Kdrper oder feuchter Kleidung!
@ Isolieren Sie sich von den
Elektroden und dem Erdboden!
Portuguese - o Nio toque partes elélricas e elec- | @ Mantenha inflamaveis bem guarda- | @ Use prolecdo para a vista, ouvido e
ATENGAO trodos com a pele ou roupa molha- dos. corpo.
da.
@ Isole-se da peca e terra.
Japanese

AEER

e EBTORABE. R2BHICE
IPRhiHETHRhEVNIEL,
ORIMPT Ao BEIERE

ATVSRELTTFEL,

e MAPTVLODMTORENFR
BRHCLTREVERA,

o H. HREUSHIEREASLTT
&y,

Chinese
o EHERAXWT NEMBRELR o EB—Y) BMME B TR oRME. HESNSBHENEA
B L |
= e prE S MMEINT SRR,
Korean
e HTHY BHES e oy =& | o2y FIE 2 MK opR. | ek, ALY B EIITE
(@) -5-.' myE Ho H&x AR, HBEHIAILR,
o 2X2} HX|E H&x| oA
| |
Arabic
" S L (o A 1Y) eal Y @ |y O B WSS AL S pa @ | il e e By ety gl g
:a 'i 3 pupd) lpy 29 SN g (S . 3
# shally ALl uSlally

Jaall A e e Ve a0

READ AND UNDERSTAND THE MANUFACTURER’S INSTRUCTION FOR THIS EQUIPMENT AND THE CONSUMABLES TO BE
USED AND FOLLOW YOUR EMPLOYER’S SAFETY PRACTICES.

SE RECOMIENDA LEER Y ENTENDER LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE PARA EL USO DE ESTE EQUIPO Y LOS
CONSUMIBLES QUE VA A UTILIZAR, SIGA LAS MEDIDAS DE SEGURIDAD DE SU SUPERVISOR.

LISEZ ET COMPRENEZ LES INSTRUCTIONS DU FABRICANT EN CE QUI REGARDE CET EQUIPMENT ET LES PRODUITS A
ETRE EMPLOYES ET SUIVEZ LES PROCEDURES DE SECURITE DE VOTRE EMPLOYEUR.

LESEN SIE UND BEFOLGEN SIE DIE BETRIEBSANLEITUNG DER ANLAGE UND DEN ELEKTRODENEINSATZ DES HER-
STELLERS. DIE UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN DES ARBEITGEBERS SIND EBENFALLS ZU BEACHTEN.
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@ Keep your head out of fumes.
@ Use ventilation or exhaust to
remove fumes from breathing zone.

@ Turn power off before servicing.

@ Do not operate with panel open or
guards off.

WARNING

@ Los humos fuera de |a zona de res-
piracion.

@ Mantenga la cabeza fuera de los
humos. Utilice ventilacion o
aspiracion para gases.

@ Desconectar el cable de ali-
mentacion de poder de la maquina
antes de iniciar cualquier servicio.

@ No operar con panel abierto o
guardas quitadas.

Spanish

AVISO DE
PRECAUCION

@ Gardez la téte a I'écart des fumées.

@ Utilisez un ventilateur ou un aspira-
teur pour dter les fumées des zones
de travail.

@ Débranchez le courant avant I'entre-
tien.

@ N'opérez pas avec les panneaux
ouverts ou avec les dispositifs de
protection enlevés.

French

ATTENTION

@ Vermeiden Sie das Einatmen von
Schweibrauch!

@ Sorgen Sie fiir gute Be- und
Entliiftung des Arbeitsplatzes!

@ Strom vor Wartungsarbeiten
abschalten! (Netzstrom villig 6ff-
nen; Maschine anhalten!)

@ Anlage nie ohne Schutzgehduse
oder Innenschutzverkleidung in
Betrieb setzen!

German

WARNUNG

@ Mantenha seu rosto da fumaca.
@ Use ventilagao e exhaustao para
remover fumo da zona respiratdria.

@ Nao opere com as tampas removidas.

@ Desligue a corrente antes de fazer
servigo.

@ Nao toque as partes elétricas nuas.

@ Mantenha-se afastado das partes
moventes.

@ Nao opere com os paineis abertos
ou guardas removidas.

Portuguese

ATENCAO

O ELa-LASHERTEICLT
LE- 14N
O RMCHBI+IHELTFE L,

@ ALTFFLA-Y—ERIIRY
PEIBICE, ETREAS T &
ETR>TFEL,

O NEINPHN—ERUHNLLEE
TREREELEVTTEL,

Japanese

ABEER

oHEANER. o HEHNRE, eMEETMAANT L A Rmps | Chinese
o 75 0% 0F 5 R ol L 5 L B0 O X, E =
= |
Korean

o YZT2HE SHIIAR YashiAL.| e HeXo Hug MU=, o B0l Y2l Aegs AT

e SEX|Mo2RE BYJIAE apAIR. (@) ._-_._I
A7) s ThAAA7 |G _I_I (@)
E27|8 AMBsuAR. |

¢ g Arabic
O e Tagmy Bl ) 2ay) @ | il 4 pll L e LS akil @ Ayl cls 13 el 1ia ki e
[ s T Agle Ciaag A0 gl Lagaalt .
A AT ) AL 6 AN a8 J;!'\;"

LEIA E COMPREENDA AS INSTRUCOES DO FABRICANTE PARA ESTE EQUIPAMENTO E AS PARTES DE USO, E SIGA AS
PRATICAS DE SEGURANCA DO EMPREGADOR.

FEISMBELPEROA—-H—OHETBEL(RE, STERMLTTEL, TLTRHORERAELCHE>TFE L

WHEENRATENEFERENBEPLURAEEEANRIME, ERITRANDAHFDERERE.

o MBol SEE HUXEME SXSAID FAIR Heix} ok

]

FEeA| viEhch

Jaall calial 4l gl ciladad agdl y Lgllaniad Ji 3 gll g ilaadl 03g) il peal) cilaglas agdl y caady |8



