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1.0 TURVALLISUUSNORMIT

11YLEISOHJEET

Sailyta ndmé ohjeet! Ala kayté hitsauskonettasi ennen kuin olet lukenut ja tdysin ymmartanyt
nama ohjeet jaturvallisuusmadraykset.

1.2SIJAINTI
Hitsausty® voi olla vaarallista terveydellesi, joten noudata ohjeita tarkasti. Varmista, etté
hitsausalueella olevat sivullisetkin noudattavat turvachjeita
Ohessa muutamia padvarotoimenpiteita:
- Kéytdanasuojaavia, herkasti syttyméttomia vaetteita, sekéeristavillapohjillaoleviakenkia
K&yté aina palamatonta hitsauskypérad, jossa on suojakaulalle jakasvaille, sekasivuille.
Pidé aina suojaasit puhtaana ja vaihda jos lasi on rikkoutunut tai naarmuuntunut. Hitsaus
tulisi suorittaasuljetullaaueella.
Al& katso suoraan val okaarta ilman asianmukai sta suojaa. K dyté aina suojalaseja.
Puhdista hitsattavasta kappal eestaliottimet jarasvat, jotkakehittavat myrkyllisidkaasujaniita
kuumennettaessa. Hitsattavan kappal een tulee olla kuiva ennen hitsaamista.
Al4 hitsaa metalleja, joissa on sinkkia, elohopeaa, kromia, grafiittia, lyijya, kadmiumia tai
berylliumiailman kaasunaamaria.

13TURVALLISUUSOHJEET

Ennen kuin kytket koneen verkkoon, noudata seuraavia ohjeita:
Tarkista, ettd verkkoliitanta on varustettu riittévilla sulakkeilla;
Yksivaiheinen liitantéd maadoituksella taytyy tehdd maadoitetulla pistokkeella, joka sopii
ylléamainittuihin sulakkeisiin;
Kun tydskentel et tuul ettamattomassatilassa, virtaldhde téytyy pitéd hitsausalueen ulkopuolella
jamaakaapdi pitéisi kytkeatydtilaan. Al koskaan tydskentele kosteallatai mérallaauedlla,
aléka téllaisissa olosuhteissa
Al4 kayta vahingoittunutta sy6tto- tai hitsauskaapeleita;
Hitsauspoltinta e saa koskaan suunnata sivullisiatai itsea kohti.

14TULIPALONEHKAISY
Varmista, etté palonsammutuslaite on 18hel & hitsausal uetta.
Kaikki herkasti syttyva materiaali tdytyy poistaa hitsausal ueelta.

1.5SUOJAKAASU (vain suojakaasu-tyypeille)
Kayta oikean tyyppistéa suojakaasua hitsaukseen. Varmista, etta paineensdadin venttiilia toimii
hyvin. Pida kaasupullo kuumuudesta ja kipindisté

16ELEKTROMAGNEETTINEN SOPIVUUS

Ennen kuin asennat MIG/MAG virtaldhdettd, tarkista |&hial ue seuraavista asioista:
Varmista, ettel virtaldhteen |dhellaei olevirran sy6ttokaapel eita, séétolinjoja, puhelinkaapel eita
tal muitavastaavialaitteita;
Varmigta, ettatyoskentelyaluedllael ole puhelimiatai televisioita, tietokoneitatai muitavastaavia
laitteita
Ihmisten, joilla on sydantahdistin tai kuulokoje, pitdisi pysyéa kaukana virtal dhteesta.



Hairintéavoit vahentéé seuraavillatoimenpiteilla
Jos virransy6tossa on héirintéd, E.M.T suodattimen voi asentaa virtasy6ton ja virtaléhteen
vdiin.
Kayton jalkeen, kaikki virtaldhteen suojat taytyy kiinnittéa turvallisesti paikalleen.

1.7SAHKOISKU

VAARA - SAHKOISKU VOI OLLA KUOLEMAKSI

Tyoskentelyaluedllatulisi ollahenkil 8, jollaclisi ensiaputaidot.

Jos henkil6 on tgjuton ja epéill88n sahkdiskua, ala koske henkil66n jos han on kytkeytynyt
sdhkdverkkoon.

Otavirtapois paaltéa ja kayta sitten ensigpua. Kuivaa puutatai muuta eristdvéa materiaalia voi
tarvittaessa kayttaa siirtémadn kaapelia pois henkil 6sta.

2.0 ASENNUS

Kytke virtaldhdekaapeli (kuva 3) oikeaan |;| KUVA1
virtal8hteeseen, yksivaihe 230V (suojattu hitailla !

sulakkeilla). l

Tarkeda: Virtaldhdekaapeleilla on seuraavat —

varikoodit: kelta-vihresi=mea, ruskea=vaihe, - JL_,_ — _§
sininen = neutraali. Jos johtojen varit '_Ll,'ﬁ::"ﬂ:l. S
virtal shdekaapelissa eivét vastaa varimerkkeja =% -
virtal&hteessa, toimi seuraavasti:

Vihred johto téytyy kytked napaan, jossa on 5

kirjain E, tai maasymboli tai on kelta-vihrea. - ’*rg"

Ruskea johto téytyy kytked napaan, jossa on ':'J.-';-;,:?r g “’IE!

kirjain L tai jokaon punainen. i g iyl =

Varoitus: tdmé kone taytyy olla maadoitettu.
Asentaaksesi pyorét seuraa ohjeita kuvassa 1.

3 Kasatakses kasimaskin (kuva); asetamuovinen suoja-osakiinnittdmallase kahdellaruuvilla.
Aseta kahva sdétémalla suojamaski, tydnna sitd ja pyorita 90 astetta, kunnes se kiinnittyy
suojamaskin reikéan.

VAROITUS: Al4 koskaan katso hitsauskaareen suoraan ilman suojalaseja, hitsauskaari saattaa
vahingoittaa silmid pysyvasti. Kayta aina késimaskia virtal dhteen k&ydesss, seka suojamaskiatai
hitsauskypéraa.

4



KUVA?2

3.0 HITSAUSSUOJANYLLAPITO

Kéayttd: Suoja on henkil 6kohtai seen kayttoon ja sité téytyy kayttéa hitsagjan suojaukseen
mahdollisiltavalokaariltajaroiskeilta, jokatulee hitsauskaaresta.

Puhdistusjayll&pito: Puhdista suojajoka kayttokerran jalkeen. Suoja pitéisi puhdistaa
pehmedllakankaallatai paine-ilmalla: tarkistaonko joitain kohtia suojuksestakulunut javaihda
ne, jos kohdat ovat vahingoittuneet. Materiaalit, joista suojus on tehty, ovat yleensa

neutraal € a, muttane voivat aiheuttaaallergisiareaktioitahyvin herkilleihmisille. Desinfioinnin
voi suorittaa kéyttdmallaUV bakteerejatappavallaaineella(germicide) taytettyjalamppujatai
bensiini-lauryyli-dimetyyli-ammoniakki klooria.

Suojatasot: Kéyté suojaa ohjeiden mukaan ja varmista, etté lasin arvo sopii hitsaustyyppiin.
Muista, ettélasit EIVAT oleroiskesuojattujajasiksi netulisi suojatasamankokoisilla,
varittomillalevyilla Ssadaksesi paremman suojatason hitsausroiskeita vastaan, kéyté hanskoja
ja suojaavaa vaatetusta.

Varaosat: Vaihda kaikki osat, jotka néyttévét vahingoittuneiltatai epdmuodostuneilta
valittémasti. Vain alkuperaisia varaosia tulee kayttaa, Ald kéyté suodatinlasia korvaavana, jos
sitdel olesertifioitu tai niissdei ole suojalasia. Varmista, ettékaikillakorvaavillalaseillaon oikea
pimennysarvo.

Kayton rgjoitukset: Suojatarjoaa kunnon suojan otsalle, kasvojen sivulle jakaulalle oikein
kéytettyna.

40HITSAUSLANGAN ASENNUS

Virtal &hteessi on hitsauslankakela. Asentasksesi langan sydttolaitteeseen, seuraa Ohjeita ja

katso kuvaa 3.

1 Loysaakelan pitimen mutteria(jarrurummulla) (1) japoistajousi (R) jaulkoinen rengas.

2. Poistakelan muovisuojus (K) jalaitakelatakaisin kelan pitimeen. Asennaulkoinen rengas
(J), jousi (R) jamuovinen lukitusmutteri (1) takaisin. Namé& osat muodostavat jarrusysteemin
langan kelausvauhdille. Alakiristamutterialiian tiukalle, sillaliikapaine saattaavaurioittaa
huonoa hitsausjakea.

3 Loysddjaaennaaempaamuovinuppia (L) jakiristéd hieman. Joslangassaon liikaa painetta,
se lukkiutuu tai vaikeuttaa langan sy6ttoa. Jos lankaon liian [6ysdll4, lankakela el pysahdy
valittdmasti hitsauksen loputtua.

4. Kunlankaei ole kytkettynd, pida se puristuksessa niin ettei se voi kelautua ulosja
tarvittaessa kiristéa se ennen kuin asetat sen langan syéttdohjaimeen (O). Aseta lanka
aemmallepydrélle (M) jasyottdkaapelin lankaputkeen.
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VAROITUS: Syéttokaapeli taytyy pitéd suorana. Kun syétét uutta lankaa lankaohjaimen 18pi,
varmista, ettdlankaon leikattu siististi (el mutkia, eikékulmia) javahintddn 5 cm lopustaon suora
(el kurveja). Jos et noudata néité ohjeita, lankavoi vahingoittaa lankaohjainta.

5 Alennaaempaarullaa(N) januppia (L) jakiristéd hieman (jos langassa on liikaa painetta, se
lukkiutuu jamoottori voi vahingoittuatai joslankaon liian 18ys4, sy6tto rullille ei toimi) 2.
HUOMAA: Rullassa (M) on kaksi eri lankauraa. Kone on asennettu mukana tulevan langan
mukaan. Ei-kaasu hitsaukseen taytyy sopiva ura vaita ydintéytelangan halkaisijan mukaan.

6. Kytke virtaldhdekaapeli 230V 50Hz linjaan ja kdénna katkaisinta ja paina sitten pistoolin
katkaisinta. Lanka, jota syttetdan vaihtel evan nopeuden langan sydéttdmoottorilla, pitéaliukua
kelan 18pi kahvan lankasuuttimen rungon kérjestd, vapauta pistoolin katkaisin, ota kone pois
paéalta ja asennalankasuutin ja kaasuhol kki.

KUVA3

VAROITUS: Pydrivasy6ttorullasaattaa vahingoittaasormia. Tarkistarullat s&énndllisesti javaihda
ne, jos ne ovat kuluneet ja estavét langan saannollista syottéa. Ala koskaan koske rulliin niiden
ollessaliikkeessé.

VAROITUS: Pistooli on se 0sa, jokatarvitsee eniten huoltoa. Suositamme suuttimen jakaasuholkin
suuttimen sddnnollista tarkistusta, ndiden osien taytyy olla puhtaita ja ei-kuluneita. Langan
ohjainputki pitéévaihtaa, joslankael kulje kunnolla.

6



50MIGHITSAUS

MIG hitsauksessa jatkuvasti syotetty metallilanka sulatetaan hitsaussulaan jatkuvalla ja
kontrolloidullavauhdilla. Lanka on kytketty jatkuvaan ja kontrolloituun nopeuteen.

Lanka on kytketty pysyvéaén volttinapaan silla aikaa kun tytkappale on kytketty toiseen napaan.
Kun lanka on syétetty ja koskettaa tyokappal etta, séhkohitsaus tapahtuma alkaa.

6.0KAASULLINENHITSAUS
Ruostumattoman ja alumiinin hitsauksessa laite valitaan kaasulliselle hitsaukselle *.
Tamatoimintaon helppo jatarvitset seuraavat tarvikkeet ja varaosat (ota yhteytta toimittajaan):

1
2

3
4

5.

Lanka—Kaikki naméakoneet toimivat 5K g- lankakel oilla(lanka0.6mmtai 0.8mm).

Suutin — Suutin téytyy valitalangan vahvuuden mukaan. (Huomaa: Jos kéytét alumiinilankaa
0.8mm suutin téytyy olla1.0mm)

Kaasu — Hanki kaasupullo sopivalta kaasuntoimittajalta. Sielté saat myods vaihtopulloja.

. Kaasuséédin — Voit hankkia kaasunsédtimen tavaran toimittajalta tai paikalliselta myyjélta.

Huomaa: Ensiksi pdaté valitsetko kerta- vaiko vaihtopullon.
Adapterit —Voit tarvita adapteriajos valitset ison pullon (kuva6).

7.0 ALUSTUSHITSAUKSEEN

1
2

3

Kytke kone verkkojannitteeseen 230V 50/60Hz ;

TARKEAA: varmistu oikeasta napaisuudesta. Kaasuton hitsaus vaatii paluuvirta johdon
liittémisen neg. napaan (-), vastaavasti poltin positiiviseen napaan (+) (kuvad) *.

Kiinnita paluuvirran puristin hyvin kappal eeseen, varmista kontaki.

Varmista langansyéttorullien oikea sijainti (rullaurat vastaavat langan halkaisijaa). Kéayta
0.9mm merkittyduraa0.8mmlangallejauraa0.7mmkaikille0.6mmlangoille. Vaihtaakses rullan
irrotaruuvit jakddnnarulla, lukitse ruuvit takaisin.

Avaa kaasu ja séada oikea virtaus . (HUOMAA: Kaasun virtaus taytyy sadétéa hitsauksiin
sopivaksi jokakertakun aineen vahvuus vaihtuu, sdadéakuitenkin virtausniin alhaiseksi kuin

mahdollista).
KUVA4




80KAASUPULLONJAPAINEENSAATIMENKYTKENTA

1

2

K éytettdessa kaasupull oa(S), poistapull osta suojahattu jakierra paineensdddin (T) paikalleen
kunnollisesti (dakaytavoimaa).

Kiinnitakaasuletku (kuva2,Q) séétimeen (liitahuolellisesti). Huomaa: Irrottaakses kaasuletkun
pullosta, painalukitusta (U) javeda. Paineensdadin toimii neulaventtiilisdadoll & ja asetetaan
saédtonupilla. Nupin sé&tdon on sijoitettu taulukko joka on O:sta 6 asteikolla. Kun s&&t6 on
nollassa ei ole virtaustakaan ja ennen hitsausta s88t6 asetetaan 3 tai 4 paikkeille, niin virtaus
onsilloin 2-3 [t/min. On hyvakéyttéa niin suurtavirtausta kuin mahdollista, silléa se varmistaa
hyvan sauman ilman huokosia. Paineensdadin varustettu automaattisella toiminnolla joka
pitéa virtauksen oikeana .

Turvallisuuden takiajakaasun sdéstdmiseksi suljeainapulloventtiili huolellisesti (vastapéivaan
kiinni) kun et hitsaatai kun vaihdat pulloa.

Kéytettdessa vaihtopulloa liitd muoviletku (Q) adapteriin joka on tarkoitettu isoille pulloille
(V). Liité adapteriin 6mm taipuisa kaasuletku ja kiinnita paineen s&&din/mittariin ja asenna
kaasupulloon. Paineenséétimestd voidaan sédtéé sopiva virtaus miké on noin 2-3 litr./min.

KUVAS5
HitsattavaAINE ?AFASJ LANKA
Terés Argon+Co2 kaasu Terédankakda
ta Co2 kaasu tal kaasuton ydintdytelanka
Ruostumaton teras Argon kaasu Ruostumaton teraslanka
Alumiini Argon kaasu Alumiini lankakela



9.0 KAASUTONHITSAUS

“Kaasuttomassa’ hitsauksessapistooli on kytketty negatiiviseen napaan jamaakaapeli positiiviseen
napaan. Kaasuhitsauksessa suojakaasua kdytetddn suojamaan hitsauspulloa hapettumiselta ja
karkeamiselta. Kaasuttomassa hitsauksessa tdma suoja saadaan erikoislangalla jota kutsutaan
“ydintayte” langaksi, tamatekniikkayksinkertai staa néitten konei den kéyton verrattunakoneisiin,
joillaon peruslanka, joihin kaasu pité4 sédtéé erikseen.

100HITSAUKSENVALMISTELU

1 Kytke hitsauskone 230V 50/60Hz jannitteeseen ;

2. TARKEAA: Varmista etté poltinkolvin ja pal uuvirta johtimien napaisuus on oikea (kuvad).
KAASUTON hitsaus vaatii paluuvirtajohdon napaisuudeks (+), ja poltinkolvin kytket&&n
negatiiviseen napaan (-) (kuvad).

3 Kytke maakaapeli tytkappal eeseen javarmista, etté kontakti on hyva.

4.  Varmista, ettdlangan sy6ttorullaon oikein asennettu (uraon lankakoon mukainen). Huomaa,
ettd jokai sessarullassaon 2 uraa, toinen 0.9mm jatoinen 0.7mm.

11.0KAASUTTOMANHITSAUKSENEDUT

Ei tarvitse kaasusylintereita.

Hitsaaminen ulkona on helpompaa, koskatuuli ja vetoisuus ei haittaa.
Hitsausaika lyhenee puolella verrattuna normaaliin puikkohitsaukseen.
Opettelu aika tdman tyyppiseen hitsaukseen on hyvin lyhyt.

Hitsaugjétetta minimaalinen maara.

Téarkeintd, tdmé prosessi tekee hitsauksen nopeammaksi jatehokkaammaksi.
V dhemman kuumuuttajakappal een véantyilemista.

Mahdollisuus hitsata ohuita materiaal gja.

ONO A~ WP



120HITSAUSMENETELMAT

Hitsausvirtaldhteessdsi on neljésta kuuteen sééto-asentoa valittavanasi.
Hitsausvirran asento on verrannollinen hitsattavan aineen vahvuuteen.
Myds kaasun maéra sdddetddn suhteessa hitsattavaan materiaaliin.
Asennon valinta maérdytyy materiaalin paksuudesta, jota hitsataan.

Virtal éhteen sédtamiseksi, katso seuraaviakuviajasivuja.

apsdowppE

12.1VIITETAULUKKO6-SAATOMALLEILLE

TERAS
TYOKAPPALE 0.6MM LANKA KAASULLINEN HITSAUS
PAKSUUS(mm) HITSAUSASENTO LANGAN NOPEUDEN SAATO

A B C
06 Min. 1 Low (alhainen)
0.6-08 Max. 1 Low (alhainen)
0810 Min. 2 Medium (keskinopea)
1012 Max. 2 Medium (keskinopea)
12-20 Min. 3 Medium (keskinopea)
20-30 Max. 3 High (korkea)

TYOKAPPALE 0.8MM LANKA KAASULLINEN HITSAUS
PAKSUUS(mm) HITSAUSASENTO LANGAN NOPEUDEN SAATO

A B C
06 Low (alhainen)
0.6-08 Max. 1 Low (alhainen)
0810 Min. 2 Low (alhainen)
1012 Max. 2 Medium (keskinopea)
12-20 Min. 3 Medium (keskinopea)
20-30 Max. 3 Medium (keskinopea)

ALUMIINI
TYOKAPPALE 0.8MM LANKA KAASULLINEN HITSAUS
PAKSUUS(mm) HITSAUSASENTO LANGAN NOPEUDEN SAATO

A B C
1015 Max. 1 Medium (keskinopea)
1520 Min. 2 High (korkea)
20-25 Max. 2 High (korkea)
2530 Min. 3 High (korkea)
TERAS

TYOKAPPALE 0.9MM LANKA, KAASUTON HITSAUS
PAKSUUS(mm) HITSAUSASENTO LANGAN NOPEUDEN SAATO

09 Max. 1 Low (alhainen)
0910 Min. 2 Medium (keskinopea)
1012 Max. 2 Medium (keskinopea)
12-20 Min. 3 Medium (keskinopea)
20-30 Min. 3 High (korkea)

10



KUVAG6 ~

130HITSAUSKELAN VAIHTAMINEN

Hitsausvirtal éhteesi on varustettu minilankakelalla painoltaan n.0.5 kg jaldpimitaltaan lankaon
0.9mm. Lankaavetavét pyorivét rullat. Rullissaon kaksi uraa, toinen 0.9mm jatoinen 0.7mm. On
hyvin térkedé kayttaé oikeankokoista uraa, kuten esitetty kohdassa “ hitsauksen valmistelu” -
muuten langan sy6ttd takkuilee tai litistéd lankaa; varmista etta sydtinkaapeli sopii langan
|dpimittaan. Katso kuvaa 3 ja seuraa toimenpiteita kohdassa “ hitsauslangan asennus’
vaihtaessasi lankakelan.

VAROITUS: vain 0.45 kg kdlet (& 126mm)

140HITSAUSVINKIT

1 Pidapolttimen karki n. 45° kulmassa tytkappal etta vasten ja pidé suutin n. 6mm pinnasta.
2. Siirrasyottokaapelin kahvaatasai sella nopeudella.

3 Vétahitssamastaalueilla, joissaon vetoatai tuulee. Silloin suojakaasu karkaa al heuttaen
rakkuloita hitsaussaumaan.

Pidé johto ja sen kansi puhtaana. Ala kayta ruostunutta lankaa.

Véltateraviaesineitd kun siirrét syéttokaapelia.

Josmahdoallista, puhdistapaineilmallalanka-ohjain, kun vaihdat lankakel aa.

Poista séanndllisesti polyt, kayttamalla al hai sta painetta (3-4bar / 20-30 PSI) virtal dhteen
sisdlla, varmistaaksesi etté koneen jaéhdytys toimii kunnolla hitsauksen aikana.

No oM~
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15.0PISTEHITSAUS
Pistehitsaustaon mahdollistakorvaamalla hitsauskaapeli pistehitsaus setillé (e ole koneen mukana).
Pistehitsaustavoi suorittaa hiilimetallilaatoilla, jotkaovat paksuudeltaan 0.8mm.

160VIRTALAHTEEN SAATO

Polttimen kérjestatulevan langan jatydkappal een valin (joskus vaarin kutsuttuna kaaren pituudeks)

pitdisi pysya 5mm-+10mm saadaksesi parhaan hitsausjéljen.

1 S&dahitsausvirtahal uttuun asentoon. Valitse alempi asento ohuimmillejaylempi paksummille.

2. Sdadalangan nopeus. Aloitakayttdmalla metalli stakoepal aa, jokaon kauttaaltaan puhdistettu
ruostetai maalikerroksista. Kytke maakaapdli tytkappal eeseen. Sd8délangan nopeusalhaiseks.
Paina sydttokaapelin kytkinta (sydttokaapel in kytkinté pitéé painaakauttaal taan, etté setoimis
kaikilla kolmella toiminnolla, kaasun virtaus, langan sy6tto ja valokaari). Aloita hitsaus ja
véhennélangan nopeutta asteittain. Jatkalangan nopeuden lisaamistéjakuuntele anta. Aani
muuttuu tasai sen pirisevaksi. Taméa piriseva dani osoittaa oikean langan nopeuden hitsattaessa
tyokappaletta. Kun vaihdat virranséétdd, sdéda myods langan nopeus.
Aloitaainaalhaisellalangan nopeudella. Tama operaatio estéd sydttdkaapelin vaurioitumisen
hitsauksen aikana. Hitsauksen aikana pidetéén polttimen kérki n. 45° asteen kulmassa
tyokappal eesta. Pida suuttimen kérki 5-10mm tydkappal eesta.

17.0HITSAUKSENVIANETSINTA
1 Vika Lankatyontyy takaisin polttimeen
Syy: Liian suuri syétténopeus
2 Vika Lankatarttuu polttimen kérkeen.
Syy: Alhainen langan syd6ttdnopeus tai langanjohdin letkussa hilsetté langasta
3. Vika Liikearoiskeita
Syy: Suuri langan sy6ttdnopeus, hitsauspoltin liian kallistettuna, liian suuri virta
4. Vika Epétasainen valokaari
Syy: Alhainen hitsausvirta, langansyéttonopeus alhainen.
5 Vika Riittdmaton tunkeuma
Syy: Hitsausvirtaliian matala, litkanopeus, hitsauspoltin kallistettunaliikaa.
6. Vika Rakkuloitasaumassa(reikid)
Syy: Tydkappadeenlikaisuus, riittméton suojakaasun virtaus, liian kovahitsausvirta, ruosteinen lanka

EMC
Ennen kuin asennat yksikon, tarkistaymparéivaalue, seuraamalla seuraavia ohjeita:
1 Varmigta, ettédei ole muitavirtaldhdekaapel eita, sdétdlinjoja, puhelinjohtojatai muita
vastaavaa tavaraa yksikon 1ahel &
Varmista, ettaradioitatai televisioitaoleyksikon l1dhella
Varmista, ettatietokonetta eikd muitakontrolliyksikdita koneen [éhella.
Yksikon lahella el saaollahenkilité, joillaon sydamen tahdistin tai kuulolaite.
Tarkista muiden koneiden immuniteetti jotka ovat samassa ympéristossa. Joissakin
tapauksissa voidaan tarvita lisdsuojatoimintoja.
Hairintéavoi vahentdd seuraavillatoimenpitelll&
1. Josvirtaldhdelinjassa on héirintéd, asenna EM Csuodatin verkkovirran jayksikon vélille.
2. Ulostulokaapelit pitéisi lyhentd&d; ndmatulisi pitaatiiviisti yhdessa.
3. Kaikki yksikon suojalevyt tulisi sulkeahuollon jélkeen.
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01
02
03

05
06
07
08
09
10

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33

35
36
37
38
39
40
41
42

DAA0464

DAA0458

DAA0636
DAA0620

DAA0622
DAAO471
DAA0623
DAA0624
DAA0406

DAA0626
DAA0613
DAA0627
DAA0405

DAA0418
DAA0629

DAA0632
DAA0476
DAAO411
DAA0412

KAHVA

KAWAN SUOJUS

P.C. LEVY E1292 240V
TERMOSTAATI VEBE 80g
TUULETIN

KAAPELIPUTISTIN REI'ILLE D.20
PISTOLI SUOJA

PAALYSMUOVI  3X121X466
YDEN VAIHDE MUUNTAJA 16A 250V
POTENTIOMITTARIN NUPPI D.32
KATKAISINNUPPI D.38

LANGAN AKSELI

YDINTAEYTELANKA 0,225
METALLILANGAN SYOETTAJAD.37
OKEINPANEELI

LANGAN SYOETTIN D.7X25 0,6-0,8
KATKAISIN 9/12A CM 13
SYOTTOKAAPELI

SIVUPANEELIN ESTOKIINNIKE + OVI PIDIN
OVI VASEN

KELTAINEN MERKKIVALOKYTKIN  16A 250V
RATAS D.150

RATAS AKSELID.16

ETUPANEELI

MOOTORI 24V

SAHKO ESTE

TAASASUUNTAJA

MUUNTAJA 40X85AL

TERMOSTAATTI 127 16A

POLTIN  0/8 10 MM2 M 2 G-NOG
MAAKAPELI 10 MM2 M 1,8 P.120/0. 8
PURISTIN 120A

TAKAPANEELI

KESKIPANEELI

ALEMPIPANEELI

LANGAN RULLA D.30

RATAS D.60 KUMIREIKA

MUOVIMASKI 75X98 ART.450 KAHVALLA
LAPINKYVA LASI 75X98 ART.470
TUMMA LASI 75X98 ART.471 DIN 11
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