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1. FEATURES m

- Length: 630 mm Closed; 1100 mm Open.

- Weight: 2,4 kg.

- Max. Pressure: 310 BAR or 4500 psi.

- Folding Base Plate

- Pump could be continuously used for more than 2 hours based on 200 BAR.
- Output nut: 1/8 BSP

4, TEST m

2. ACCESSORY LIST
01 special spanner. 1pc
02 high pressure stem sealing ring. 2 pcs
08 high pressure piston ring. 2 pcs ®
04 Oring. 5 pcs
05 outer tube piston ring. 2 pcs @ ® | ®
06 check valve. 2 pcs ole] . .
07 check valve spring. 2 pcs ® °F¥T 200
08 sealing gasket of bleed valve. 2 pcs e @ _ oFEEF o
09 high pressure piston spring. 2 pcs 88é § % oC o o
10 low pressure piston ring. 2 pcs
) ®
11 high pressure spool valve. 2 pcs
12 inlet hole one-way seal ball. 2 pcs O o O
13 allen spanner. 1pc
3. INSTALL

According to the graphic, please fix the pressure gauge, output hose and 8 mm quick connector with
special spanner.
(Notice: Moderate strength can be applied but do not over tighten as this could cause the sealing ring between
the pressure gauge / hose and base plate to be deformed and jammed.) Rubber grip must be tightened and
should not be loose.

A- Rubber Grip

B- Pump Barrel

C- Base Plate

D- Pressure Gauge
E- Moisture Filter

First of all put the test plug into 8 mm quick connectors,
open the bleed valve (bleed valve is in the back of the
base), continuously inflate gas about 20 times (correct
inflation method: rapidly upward to the head followed by a

F- Hose weighty downwards press).

G- Quick Connector Second, tighten the bleed valve and pump the
H- Test Plug pressure up to 100 BAR, then open the bleed valve quickly
|- Bleed Valve

to release the air. After that tighten the bleed valve again,
inflate the pressure up to 200 BAR. Check pressure gauge
to see if the needle has fallen. (If it has then air is leaking,
the best way to find the leakage point is put the pump
base, hose and test plug into water together).

5. OPERATION

- It is important that you become familiar with the correct method of operation as the incorrect operation could
result in damage to the pump and possibly the user.

- Please connect the pump and container, the connector will be supplied when you buy the conainer, connecting
them according to the instruction book.

Notice: Before starting to fill the container, please read the instruction book to ensure the right way to fill the air.
- Please check the bleed valve is tightened.

When pumping the air, please be sure the hose is not knotted. Then pull and push the pump steadily. You will
begin to feel more resistance when the pressure in the container equals 100 BAR or above, this is normal.

- Please open the bleed valve screw to release the residual/excess air in the pump, barrel and hose. It is normal
to see a small amount of air and water leak from the bleed valve. You can easily remove the filler probe/valve
after releasing the air from bleed valve.




6. WARNING ! Eﬂ

Please don't disassemble any joint when there is residual air in the pump, it is very dangerous to take apart
the joint in this situation.

Don't put your hand near the air vent or point towards people when you open the bleed valve screw.
Serious damage could be caused if the above steps are not adhered to properly.

7. COMMON PROBLEMS & SOLVING METHODS

- The pointer needle or pressure gauge has no change or changes slowly when inflated for a long time (Generally
speaking, the 0,5L standard container will hold up to 200 BAR when you pump for 420-450 times).

Reason: Air Leakage

Solving method: Put into water to find the leakage point.

- In the process of inflation, if pull up is heavy and at the end automatically sucks back.

Reason: Level-3 piston set has a problem.

Solving method (refer to pic-7.2):

® Please open the bleed valve, and take out tube and connect screw which is on the top of pump barrel (just
one screw), filling water or silicon oil into the tube, then reassemble the pump and rapidly inflate (without
container and test plug) for many times, this removes unwanted particles from the valve.

¢ Take apart the Level-3 piston set to find the reason for leakage, or change the O-ring.

In the process of inflation, pull up lightly but push down heavily or it will automatically run up.

Reason: The sealing of check valve at the base plate is not sealing or damage or has some unwanted particles/
dirt etc.

Solving method (refer to pic-7.3): Open the check valve of the base plate with special spanner, and clean or
replace the check valve.

- In the process of inflation, pull up lightly but push down heavily or it will automatically run up.

Reason: The sealing of check valve at the base plate is not sealing or damage or has some unwanted particles/
dirt etc.

Solving method (refer to pic-7.3): Open the check valve of the base plate with special spanner, and clean or
replace the check valve.

- The inflation action becomes heavier and heavier both for pulling up and pushing down.

Reason: The pump is in serious need of oil.

Solving method (refer to pic-7.4): Use silicon oil for maintenance.

Notice: Pump must be inflated many times (without container or test plug). When complete add the silicon oil in
the pump. The oil must be drained clean to prevent any later ignition when using. So please ensure the oil will
be drained as much as it can.

- The needle pointer of the pressure gauge is not on zero position.

Reason: the oil is not drained clean, the oil expansion when the pressure reaches 20 Mpa can cause the
instantaneous pressure to reach up to 40 Mpa (overload) or has been destabilized during transportation.
Solving method: Replace the pressure gauge.

. ©
PP |

N o p

= ~1> @ %J <~z [ b N
= U ,E§:> fo o= ( - )
L NG g L

e check viilve
JaccessoryND.6)
/

&

Pic-7.2 eRemove the dirt from the valve and replace
the O-ring when the pump automatically sucks back.

8. ATTENTION

It is normal to hear a loud hiss and see water residue when you release the air which from the pump. This is
residual air stored in the pump and hose. The volume of the hiss depends on the amount of air being released.
Normally the volume of air released will not be too much, if the volume is too much, then check the container
valve as this be may not working properly, or the valve of the container has not been sufficiently tightened. If
the problem still exists then use a different container to determine whether the problem is caused by the pump
or container. If the problem is believed to be the pump then please refer to the instruction book accordingly, or
contact with the dealer responsible.

Pic-7.3 ePlease clean or replace valve
when the pump automatically run up.

Pic-7.4 eApply 2-3 drops of silicon oil when
inflation action becomes heavier and heavier.




1. CARACTERISTICAS E

- Longitud: 630 mm cerrada; 1 100 mm abierta

- Peso: 2,4 kg

- Presién maxima: 310 bar o 4 500 libras/pulgada

- Placa de base plegable

- Uso continuado durante mas de 2 horas a 200 bar
- Tuerca de salida: 1/8 BSP

2. LISTA DE ACCESORIOS
01 Llave de ajuste especial 1ud
02 Junta de estanqueidad para el vastago de alta presion 2uds
03 Segmento de piston de alta presion 2uds
04 Junta torica 5uds
05 Segmento de piston del tubo exterior 2uds
06 Valvula de retencion 2uds O (@] . .
06 Resorte de la valvula de retencion 2uds °F¥T 000
08 Junta de estanqueidad de la valvula de purgado 2uds g ®  eEEFE
09 Resorte del piston de alta presion 2uds Qe = | o
10 Segmento de pistén de baja presion 2uds ©oo * -
11 Valvula de carrete de alta presion 2uds ®
12 Esfera de sellado unidireccional para el orificio de entrada 2uds O
13 Llave Allen 1ud
3. INSTALACION

Siguiendo las indicaciones del grafico, conecte el manoémetro, el tubo de salida y el empalme rapido de 8 mm
con la llave de ajuste especial.

(Nota: Puede ejercer una fuerza moderada, pero no apriete en exceso, ya que ello podria deformar la junta
de sellado entre el manémetro/tubo y la placa de base y hacer que se atasque la conexion entre ambos). La
empufadura de goma debe quedar apretada, no suelta.

4. PRUEBA E

A Empunadura de goma
B Cilindro de la bomba
C Placa de base

D Manémetro

E Filtro antihumedad

En primer lugar, coloque el tapdn de prueba en el empalme
rapido de 8 mm, abra la valvula de purgado (situada en la
parte posterior de la base) y accione la bomba unas 20
veces para introducir aire de forma constante (método

de inflado correcto: ascenso rapido seguido de presion
enérgica hacia abajo).

En segundo lugar, apriete la valvula de purgado y bombee
hasta alcanzar una presiéon de 100 bar; a continuacion,
abra rapidamente la valvula de purgado para dejar salir
el aire. Tras ello, vuelva a apretar la valvula de purgado
e infle hasta que la presién alcance 200 bar. Compruebe
el manoémetro para ver si la aguja ha descendido. (Si es
asi, hay una fuga de aire; la mejor forma de saber dénde
se encuentra consiste en sumergir en agua la base de la
bomba, el tubo y el tapén de prueba juntos).

F Tubo

G Empalme rapido
H Tapén de prueba

| Valvula de purgado

5. FUNCIONAMIENTO

- Es importante que se familiarice con el método de funcionamiento correcto, ya que un funcionamiento
incorrecto puede provocar dafos en la bomba y, posiblemente, lesiones al usuario.

- Conecte la bomba y el contenedor mediante el empalme suministrado al adquirir el contenedor, siguiendo el
manual de instrucciones.

Nota: Antes de empezar a llenar el contenedor, lea el manual de instrucciones para asegurarse de conocer la
forma adecuada de inflarlo.

- Compruebe que la valvula de purgado esté apretada.

- Al bombear aire, asegurese de que el tubo no esté enredado. A continuacion, suba y baje la empuiadura de
la bomba de forma constante. Empezara a notar mas resistencia cuando la presién del contenedor alcance o
supere los 100 bar; es normal.

Abra el tornillo de la valvula de purgado para dejar salir el aire residual/exceso de aire de la bomba, el cilindro
y el tubo. Es normal que vea salir de la valvula de purgado una pequeia cantidad de aire y agua. Puede retirar
la sonda/valvula de llenado tras dejar salir el aire de la valvula de purgado.




6. ADVERTENCIA E

No desmonte ninguna junta mientras haya aire residual en la bomba; es muy peligroso retirar la junta en esta
situacion.

No ponga la mano junto a la salida de aire ni apunte hacia otra persona cuando abra el tornillo de la
véalvula de purgado. Si no sigue correctamente estos pasos, podria provocar lesiones graves.

7. PROBLEMAS HABITUALES Y SOLUCION

- La aguja indicadora o el manémetro no cambian o cambian lentamente cuando se infla durante un tiempo
prolongado (en general, un contenedor estandar de 0,5 | alcanzara hasta 200 bar cuando bombee unas 420-
450 veces).

Motivo: Hay una fuga de aire.

Solucion: Sumerja en agua para encontrar el punto de fuga.

- En el proceso de inflado, cuesta levantar el mecanismo de accionamiento y, al final, este vuelve hacia atras
automaticamente.

Motivo: El juego de pistones de nivel 3 tiene un problema.

Solucién (consulte la imagen 7.2):

- Abra la valvula de purgado y retire el tubo y el tornillo de empalme que hay en la parte superior del cilindro
de la bomba (solo un tornillo), introduzca agua o aceite de silicona en el tubo, vuelva a montar la bomba e infle
rapidamente (sin el contenedor ni el tapéon de prueba) varias veces; ello eliminara de la valvula las particulas
no deseadas.

- Extraiga el juego de pistones de nivel 3 para determinar el motivo de la fuga o cambie la junta térica.

- En el proceso de inflado, la subida es ligera, pero la bajada cuesta trabajo o se produce de forma automatica.
Motivo: La valvula de retencién situada en la placa de base no esta bien sellada, estda dafiada o contiene
particulas no deseadas/suciedad, etc.

Solucion (consulte la imagen 7.3): Abra la valvula de retencién de la placa de base con la llave de ajuste
especial y limpiela o sustitiyala.

- El inflado cuesta cada vez mas trabajo, tanto en la subida como en la bajada.

Motivo: La bomba necesita lubricacién urgente.

Solucién (consulte la imagen 7.4): Utilice aceite de silicona para el mantenimiento.

Nota: La bomba debe inflarse varias veces (sin el contenedor ni el tapén de prueba). Cuando esté llena, afadale
aceite de silicona. El aceite debe drenarse para evitar una posible ignicién durante el uso posterior. Por lo tanto,
gsegﬂrese de drenar tanto aceite como sea posible.

- La aguja indicadora del mandémetro no esté en la posicién cero.

Motivo: No se ha drenado el aceite; la expansion del aceite cuando la presién alcanza 20 mPa puede hacer que
la presion instantanea llegue hasta a 40 mPa (sobrecarga) o se desestabilice durante el transporte.

Solucién: Sustituya el manémetro.
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Imagen 7.2 eRetire la suciedad de la valvula y Imagen 7.3 Imagen 7.4 eAplique 2-3 gotas de aceite de

sustituya la junta térica cuando la bomba succione
automaticamente.

8. ATENCION

Es normal oir un claro siseo y ver un residuo de agua cuando deje salir el aire de la bomba. Se trata de aire
residual contenido en la bomba y el tubo. El volumen del siseo depende de la cantidad de aire que se esté
soltando. Normalmente, el volumen de aire que saldra no sera excesivo; si lo es, compruebe la valvula del
contenedor, ya que podria ser que esta no funcione de forma correcta o que no esté lo suficientemente
apretada. Si el problema continda, utilice un contenedor diferente para averiguar si el problema se debe a la
bomba o al contenedor. Si cree que el problema se debe a la bomba, consulte el manual de instrucciones o
poéngase en contacto con el proveedor.

eLimpie o sustituya la valvula cuando la
bomba suba automaticamente.

silicona cuando el inflado se haga cada vez
mas dificil..




1. TECHNISCHE DATEN m

- Lange: 630 mm geschlossen; 1100 mm offen.

- Gewicht: 2,4 kg.

- Max. Druck: 310 bar bzw. 4500 psi.

- Klappbarer Stander

- Die Pumpe darf nicht langer als 2 Stunden durchgehend mit einem Druck von 200 bar benutzt werden.
- Schraubmutter: 1/8 BSP

2. ZUBEHORLISTE
01 special spanner. 1pc
02 high pressure stem sealing ring. 2 pcs
08 high pressure piston ring. 2 pcs
04 Oring. 5 pcs
05 outer tube piston ring. 2 pcs
06 check valve. 2 pcs O o . .
07 check valve spring. 2 pcs °F¥T 000
08 sealing gasket of bleed valve. 2 pcs e @‘ . ®FEF o
09 high pressure piston spring. 2 pcs 88é E * oC o o
10 low pressure piston ring. 2 pcs
) ®
11 high pressure spool valve. 2 pcs
12 inlet hole one-way seal ball. 2 pcs O o O
13 allen spanner. 1pc
3. MONTAGE

Wie in der Abbildung gezeigt, die Druckanzeige, den Schlauch und den 8-mm-Schnellanschluss mit
dem speziellen Schraubschlussel anbringen.
(Hinweis: Dabei kann etwas Kraft angewendet werden, achten Sie aber darauf, nicht zu stark festzuziehen, da
sonst der Dichtring zwischen Druckanzeige und Schlauch bzw. Stander verformt oder eingeklemmt werden
kann.) Der Gummigriff muss festgezogen werden und darf nicht lose sein.
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4, TEST EE

A- Gummigriff

B- Pumpenkdrper
C- Stander

D- Druckanzeige

E- Feuchtigkeitsfilter
F- Schlauch

G- Schnellanschluss
H- Teststecker

|- Ablassventil

L)

5. GEBRAUCH

Zuerst den Teststecker in den 8-mm-Schnellanschluss
stecken, das Ablassventil auf der Rickseite des Standers
6ffnen und etwa 20 Mal pumpen. Dazu den Pumpengriff
rasch nach oben ziehen und dann stark nach unten
driicken.

Danach das Ablassventil schlieBen und den Sie
den Druck auf 100 bar erhéhen. Dann das Ablassventil
o6ffnen, um die Luft rasch entweichen zu lassen. Das
Ablassventil erneut schlieBen und den Druck auf 200 bar
erhdhen. Prifen Sie auf der Druckanzeige, ob die Nadel
gesunken ist. (In diesem Fall tritt Luft aus. Das Leck findet
man am besten, indem man den Stander, Schlauch und
Teststecker gemeinsam in Wasser taucht.)

- Es ist wichtig, dass Sie sich mit dem korrekten Gebrauch der Pumpe vertraut machen, da bei
Bedienungsfehlern die Pumpe beschadigt und der Benutzer verletzt werden kdnnte.
- SchlieBen Sie die Pumpe an das zu beflillende Behéltnis an. Der Anschluss wird mit dem jeweiligen

Behaltnis geliefert. Verbunden Sie Pumpe und Behaltnis wie in der zugehdrigen Anleitung beschrieben.
Hinweise: Lesen Sie vor dem Beflillen des Behaltnisses die zugehdrige Anleitung.

- Achten Sie darauf, dass das Ablassventil geschlossen ist.

- Achten Sie beim Pumpen darauf, dass der Schlauch nicht geknickt ist. Heben und senken Sie den
Pumpengriff dann gleichmaBig. Wenn der Druck im Behaltnis 100 bar erreicht bzw. Gbersteigt, werden
Sie héheren Widerstand spuiren.

Offnen Sie die Schraube am Ablassventil, um Uberschiissige Luft in Pumpe, Pumpenkérper und
Schlauch abzulassen. Es ist normal, dass etwas Luft und Wasser aus dem Ablassventil austritt. Nach
dem Ablassen der Luft aus dem Ablassventil kann Filter/Ventil ganz leicht entfernt werden.
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6. ACHTUNG! m

Gelenke nicht abschrauben, solange Luft in der Pumpe ist. Dies wére duBerst geféahrlich!

Beim Offnen des Auslassventils darauf achten, die Hand nicht in die Offnung zu halten oder die
Pumpe auf andere zu richten. Beim Nichtbeachten dieser Hinweise kénnen Schaden oder Verletzungen
entstehen!

7. HAUFIGE PROBLEME UND ABHILFE

- Die Anzeigenadel der Druckanzeige verandert sich bei langem Aufpumpen nicht oder nur langsam (gewéhnlich
sind 420 bis 450 Pumpenhtibe nétig, um ein 5-I-Standardbehéltnis mit 200 bar zu fillen).

Ursache: Luftleck

AbhilfemaBnahmen: Pumpe in Wasser tauchen, um Leckstelle zu ermitteln.

- Der Giiff ist beim Aufpumpen schwer anzuheben und wird am Ende automatisch zuriickgezogen.

Ursache: Problem am Kolbensatz 3.

AbhilfemaBnahmen (siehe Abb. 7.2):

- Ablassventil 6ffnen, den Schlauch I6sen und die oben am Pumpenkérper befindliche Schraube (nur eine
Schraube) herausnehmen. Den Schlauch mit Wasser oder Silikonél fuillen, Pumpe wieder zusammenbauen und
rasch (ohne Behélter und Teststecker) viele Male pumpen, um stérende Partikel aus dem Ventil zu entfernen.

- Kolbensatz 3 auseinanderbauen, um den Grund fiir die Leckage zu finden oder den O-Ring wechseln.

- Beim Aufpumpen leicht nach oben zu ziehen, muss aber stark nach unten gedriickt werden, sonst hebt sich
der Pumpengriff automatisch.

Ursache: Die Dichtung des Riickschlagventils im Sténder ist undicht, beschadigt oder verschmutzt.
AbhilfemaBnahmen (siehe Abb. 7.3): Rlckschlagventil im Stander mit dem speziellen Schraubschlissel
offnen und reinigen bzw. auswechseln.

- Sowohl das Hochziehen als auch das Herunterdriicken der Pumpe fallt schwerer.

Ursache: Die Pumpe muss dringend gedlt werden.

AbhilfemaBnahmen (siehe Abb. 7.4): Pumpe mit Silikondl schmieren.

Hinweise: Die Pumpe muss viele Male betéatigt werden (ohne Behaltnis und Teststecker). Pumpe mit Silikondl
schmieren. Das Ol muss so griindlich wie méglich abgelassen werden, um zu verhindern, dass es sich beim
Gebrauch der Pumpe entziindet. Achten Sie deshalb also darauf, das Ol soll vollstiandig wie méglich zu
entfernen.

12

- Nadel der Druckanzeige ist nicht in der Nullstellung.

Ursache: Wenn das Ol nicht komplett abgelassen oder beim Transport geschiittelt wird, kann es beim Erreichen
eines Drucks von 20 Mpa expandieren und einen Druckanstieg auf 40 Mpa (Uberdruck) bewirken.
AbhilfemaBnahmen: Druckanzeige auswechseln.

| @) 32 ( L

fing
\._(accessdfy NO.4) 5

Abb. 7.2 Abb. 7.3 Abb 7.4

eDas Ventil reinigen und O-Ring ersetzen, sVentil reinigen oder ersetzen, wenn sich die *2-3 Tropfen Silikondl auftregen, wenn

wenn die Pumpe automatisch riicksaugt. Pumpe automatisch hebt. das Betéatigen der Pumpe zunehmend
schwerer fallt.

8. WEITERE WARNHINWEISE

Es ist normal, dass beim Ablassen der Luft aus der Pumpe ein lautes Zischen ertont und etwas Wasser austritt.
Das ist lediglich die in Pumpe und Schlauch verbliebene Restluft. Die Lautstérke des Zischens hangt davon ab,
wie viel Luft freigesetzt wird. Gewohnlich wird nicht viel Luft freigesetzt. Ist das Zischen sehr laut, prifen Sie,
ob das Ventil am Behaltnis korrekt funktioniert und ausreichend festgezogen wurde. Wird das Problem dadurch
nicht behoben, so verwenden Sie einen anderen Behélter, um zu ermitteln, ob es an der Pumpe oder am
Behélter liegt. Wenn alles darauf hinweist, dass es an der Pumpe liegt, so ziehen Sie die Bedienungsanleitung
hinzu oder wenden Sie sich an lhren Handler.
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1. CARATTERISTICHE

- Lunghezza: 630 mm chiusa; 1100 mm aperta

- Peso: 2,4 kg

- Pressione massima: 310 bar o 4500 psi

- Piastra di base pieghevole

- La pompa puo essere usata in modo continuativo, per piu di due ore, a 200 bar
- Dado di uscita: 1/8 BSP

2. LISTA DEGLI ACCESSORI

01 - Chiave speciale 1PZ

02 - Anello di tenuta dell’asta di alta pressione 2Pz

083 - Fascia elastica di alta pressione 2Pz

04 - O-ring 5PZ

05 - Fascia elastica del tubo di uscita 2Pz

06 - Valvola di ritegno 2Pz o (@) . .

07 - Molla della valvola di ritegno 2PZ O¥T oo
08 - Guarnizione di tenuta della valvola di sfiato 2 PZ L @ eEE o

09 - Molla del pistone di alta pressione 2Pz OOe = 3

10 - Fascia elastica di bassa pressione 2PZ oS0 FF ece o
11 - Distributore di alta pressione 2Pz ®

12 - Valvola a sfera unidirezionale del foro di ingresso 2Pz O
13 - Chiave inglese 1PZ

3. INSTALLAZIONE

Come da grafico montare con la chiave speciale fornita il manometro, il tubo di uscita e il connettore
rapido da 8 mm.
(Nota: Serrare con moderazione, non eccessivamente per evitare il blocco e la deformazione dell’anello di
tenuta posto tra il manometro/tubo e la piastra di base). L'impugnatura in gomma deve essere ben serrata,
senza allentamenti.
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4, TEST

A - Impugnatura di gomma
B - Pompa per fusti

C - Piastra di base

D - Manometro

Prima di tutto inserire la spina di test nei connettori
rapidi da 8 mm, aprire la valvola di sfiato (quest’ultima
situata sul retro della base), immettere gas in modo
continuativo, per almeno 20 volte (metodo corretto per

E - Filtro di umidita

F - Tubo

G - Connettore rapido
H - Spina di test

| - Valvola di sfiato

I'immissione: movimento rapido verso la testa in alto
seguito da una pressione decisa verso il basso).

Secondo, serrare la valvola di sfiato e pompare la
pressione fino a 100 bar, quindi aprire rapidamente la
valvola di sfiato per far uscire I'aria. In seguito serrare
nuovamente la valvola di sfiato, portare la pressione fino
a200 bar. Controllare il manometro per verificare se I’ago
si € abbassato. (Se cosi fosse significa che & presente
una perdita d’aria. Il modo migliore per individuare la
perdita & quello di immergere in acqua la base della
pompa, il tubo e la spina di test contemporaneamente).

5. FUNZIONAMENTO

- E importante conoscere bene il corretto modo di funzionamento in quanto un uso non adeguato potrebbe
causare danni alla pompa e lesioni all’operatore stesso.

- Collegare la pompa ed il contenitore, il connettore sara fornito al momento dell’acquisto, seguendo le
istruzioni fornite nel manuale di istruzioni.

Nota: Prima di iniziare a riempire il contenitore leggere il manuale di istruzioni per assicurare di immettere I’aria
in modo corretto.

- Accertare che la valvola di sfiato sia ben serrata.

- Durante il pompaggio dell’aria, € necessario assicurarsi che il tubo flessibile non sia annodato. Quindi tirare e
spingere la pompa costantemente. Si iniziera a sentire piu resistenza quando la pressione nel contenitore avra
raggiunto o superato i 100 bar, si tratta di una condizione normale.

Svitare la valvola di sfiato per far fuoriuscire I'aria residua/in eccesso che si trova nella pompa, nel fusto e nel
tubo flessibile. E normale notare la presenza di una piccola quantita di aria e d’acqua fuoriuscire dalla valvola
di sfiato. E possibile rimuovere faciimente la sonda di riempimento/valvola dopo aver fatto fuoriuscire I'aria
dalla valvola di sfiato.
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6. ATTENZIONE !

Non smontare nessuno dei giunti quando c¢’e aria residua nella pompa, in tale situazione sarebbe un’operazione
molto pericolosa.

Prestare attenzione a non mettere le mani vicino alla presa d’aria o a non indirizzarne il getto verso persone
quando si apre la valvola di sfiato. La non osservanza delle istruzioni sopra descritte potrebbe causare danni
gravi a cose o persone.

7. PROBLEMI COMUNI E RELATIVE SOLUZIONI

- La lancetta o il manometro non cambia posizione o si muove lentamente quando si immette aria per lungo
tempo (in generale, il contenitore standard da 0,5 L pud contenere fino a 200 bar quando si pompa per 420-
450 volte).

Motivo: Perdita d’aria

Soluzione: Immergere in acqua per individuare la perdita.

- Durante il processo di immissione, se I'atto di tirare la verso I'alto I'impugnatura diventa difficile e la stessa
torna automaticamente in posizione.

Motivo: Problemi di settaggio del pistone al livello 3.

Soluzione (fare riferimento alla figura 7.2):

- Aprire la valvola di sfiato, rimuovere il tubo flessibile e collegare la vite che € sulla parte superiore della
pompa per fusti (solo una vite), immettere acqua o olio siliconico nel tubo flessibile, poi rimontare la pompa e
rapidamente immettere aria (senza contenitore e la spina di test) per molte volte, cosi da far fuoriuscire dalla
valvola particelle indesiderate.

- Rimuovere il pistone al livello 3 per trovare il motivo della perdita o cambiare I’O-ring.

- Durante 'immissione, tirare I'impugnatura leggermente verso I'alto, ma spingere in modo deciso verso il
basso, in caso contrario la stessa tornera nella posizione iniziale automaticamente.

Motivo: Problemi di tenuta della valvola di ritegno a livello della piastra di base, o rottura o presenza di
particelle/sporco ecc...

Soluzione (fare riferimento alla figura 7.3): Aprire la valvola di ritegno della piastra di base con la chiave speciale
fornita, pulirla o sostituirla.

- Limmissione diventa sempre piu difficile sia tirando verso I'alto che abbassando I'impugnatura.

Motivo: La pompa richiede I'immediata immissione di olio.

Soluzione (fare riferimento alla figura 7.4): Per la manutenzione usare olio siliconico.

Nota: Azionare la pompa molte volte (senza contenitore o spina di test). In seguito immettere olio siliconico.
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L'olio deve essere completamente drenato in modo da prevenire qualsiasi pericolo di incendio durante I'uso.
Assicurarsi quindi che I’olio sia drenato al massimo possibile.

- La lancetta del manometro non & posizionata sullo zero.

Motivo: I’olio non € stato completamente drenato, durante I'espansione dell’olio, quando la pressione raggiunge
i 20 Mpa, la pressione pud istantaneamente raggiungere i 40 Mpa (sovraccarico) o € stato destabilizzato
durante il trasporto.

Soluzione: Sostituire il manometro.
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*Pulire la valvola e sostituire I’O-ring quando la
pompa aspira automaticamente.

8. ATTENZIONE

E normale sentire un forte sibilo e vedere residui di acqua quando I'aria viene fatta fuoriuscire dalla pompa.
Si tratta dell’aria residua nella pompa e nel tubo flessibile. Il volume del sibilo dipende dalla quantita di aria
fuoriuscita. Normalmente non sara rilasciata una grande quantita di aria, qualora fosse troppa controllare la
valvola del contenitore poiché potrebbe non funzionare correttamente, o potrebbe non essere stata serrata in
modo sufficiente. Se il problema persiste usare un contenitore diverso cosi da determinare se il difetto dipende
dalla pompa o dal contenitore stesso. Se si ritiene che il problema sia dovuto alla pompa, fare specifico
riferimento al manuale di istruzioni o contattare il rivenditore autorizzato.

ePulire o sostituire la valvola quando la pompa
ritorna automaticamente in posizione.

*Applicare 2 o 3 gocce di olio
siliconico quando I'immissione
diventa sempre piu difficile.
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1. CARACTERISTIQUES Eﬂ

- Longueur : 630 mm fermé ; 1 100 mm ouvert.

- Poids : 2,4 kg.

- Pression max. : 310 bars ou 4 500 psi.

- Plaque de base pliante

- La pompe peut étre utilisée en continu pendant plus de 2 heures sur une base de 200 bars.
- Prise de sortie : 1/8 BSP

2. LISTE DES ACCESSOIRES

01 - Clé spéciale. 1

02 - Anneau d’étanchéité de tige haute pression. 2

083 - Bague de piston haute pression. 2

04 - Joint torique. 5

05 - Bague piston tube de sortie. 2

06 - Clapet antiretour. 2 O o . .

07 - Ressort du clapet antiretour. 2 o *°¥¥ oo00
08 - Joint d’étanchéité de la valve de purge. 2 - @ - ®EF o

09 - Ressort de piston haute pression. 2 88(% % T oco o
10 - Bague de piston basse pression. 2 e

11 - Distributeur a tiroir haute pression. 2

12 - Bille d’étanchéité a sens unique pour entrée. 2 O o O
13 - Clé Allen 1

3. MONTAGE

Comme indiqué sur le dessin, fixez le manomeétre, le tuyau de sortie et le Quick connector 8 mm avec
la clé spéciale.
(Remarque : serrez avec modération sans serrer trop fort au risque de déformer et de coincer la bague
d’étanchéité entre le manomeétre/tuyau et la plaque de base.) La poignée en caoutchouc doit étre serrée et ne
doit pas étre lache.
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4, TEST Eﬂ

Branchez tout d’abord I'embout de test sur le Quick
connector de 8 mm, ouvrez la valve de purge (a I’arriére de
la base), puis actionnez la pompe en continu environ 20
fois (méthode correcte de gonflage : remonter rapidement
la tige puis presser fortement vers les bas).

Deuxiemement, refermez la valve de purge et
faite monter la pression jusqu’a 100 bars puis ouvrez la
valve de purge rapidement pour libérer I’air. Resserrez la
valve de purge et faites monter la pression jusqu’a 200
bars. Contrélez le manometre pour voir si I'aiguille est
tombée. (S’il y a une fuite d’air, le meilleur moyen pour la
localiser est d’immerger la base, le tuyau et ’'embout de
test).

A - Poignée en caoutchouc
B - Cylindre de la pompe
C - Plaque de base

D - Manométre

E - Filtre antihumidité

F - Tuyau

G - Quick Connector

H - Embout de test

| - Valve de purge

5. UTILISATION

- Il est important de bien apprendre a se servir correctement de la pompe car une mauvaise utilisation peut
endommager la pompe ou provoquer des blessures a I'utilisateur.

- Veuillez brancher la pompe et la cartouche a I'aide de I’embout fourni avec cette derniere en observant les
indications du guide d’utilisation.

(Remarque : avant de commencer a remplir la cartouche, veuillez lire le guide d’utilisation pour vous assurer
de bien comprendre la méthode de remplissage d’air).

- Vérifiez que la valve de purge est bien serrée.

- Lors du pompage de I’air, assurez-vous que le tuyau n’est pas noué. Puis faites monter et descendre la
pompe réguliérement. La résistance se fait plus forte quand la pression dans la cartouche atteint 100 bars ou
plus, ce qui est normal.

Ouvrez la vis de la valve de purge pour libérer I'air résiduel/I’exces dans la pompe, la cartouche et le tuyau.
Il est normal de constater un Iéger filet d’air ou d’eau au niveau de la valve de purge. Il est facile de retirer la
sonde de remplissage/valve apres avoir retiré I'air de la valve de purge.
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6. ATTENTION ! m

Ne démontez jamais un joint s’il reste de I'air résiduel dans la pompe : il est extrémement dangereux de retirer
un joint dans cette situation.

Ne jamais mettre les mains pres du trou d’évacuation de I'air et ne pas le diriger vers des personnes lorsque
vous ouvrez la vis de la valve de purge. Le non-respect des indications précédentes peut entrainer de graves
dommages.

7. PROBLEMES FREQUENTS ET SOLUTIONS

- Laiguille ou le manomeétre n’a pas bougé ou bouge lentement aprés avoir actionné la pompe pendant
longtemps (en principe, la cartouche standard de 0,5 | peut contenir jusqu’a 200 bars apres avoir pompé entre
420 et 450 fois).

Raison : Fuites d’air

Comment résoudre le probléme : Mettez la pompe dans I’eau comme indiqué ci-dessus pour trouver le
point de fuite.

- Lors du processus de gonflage, quand la tige est relevée rapidement, elle redescend automatiquement une
fois en haut.

Raison : Le niveau 3 de I'unité piston a un probléme.

Comment résoudre le probléme (consultez I'image 7.2) :

- Ouvrez la valve de purge, puis retirez le tube et la vis de connexion qui se trouve en haut du cylindre de
pompage (une seule vis), remplissez-le d’eau ou d’huile de silicone, remontez la pompe et pomper rapidement
plusieurs fois (sans la cartouche et sans I’embout de test) afin d’évacuer les particules indésirables de la valve.
- Démonter le niveau 3 de I'unité piston pour identifier la raison de la fuite, ou changer le joint torique.

- Lors du gonflage, la remontée est facile mais il faut presser fortement vers le bas ou la tige remonte
automatiquement.

Raison : Le clapet antiretour au niveau de la plaque de base n’est pas étanche, il est endommagé ou des
particules ou de saleté empéchent une bonne étanchéité.

Comment résoudre le probléme (consultez I'image 7.3) : Ouvrez le clapet antiretour de la plaque de base
avec la clé spéciale, puis nettoyez ou remplacez le clapet.

- La pompe est de plus en plus dure a faire coulisser vers le haut et vers le bas.

Raison : La pompe a sérieusement besoin d’huile.

Comment résoudre le probléeme (consultez I'image 7.4) : Utilisez de I'huile de silicone pour I'entretien de
votre pompe.
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Remarque : La pompe doit étre actionnée a plusieurs reprises (sans cartouche et sans embout de test). Une
fois terminé, ajoutez I’huile de silicone dans la pompe. L’huile doit étre parfaitement nettoyée pour éviter tout
risque d’inflammation lors de I'utilisation. Veuillez donc vous assurer que I'huile est drainée le mieux possible.
- L’aiguille du manomeétre n’est pas sur le zéro.

Raison : L’huile n’a pas bien été drainée, I'expansion de I’huile, lorsque la pression atteint 20 MPa, peut
provoquer une pression instantanée pouvant atteindre 40 MPa (surcharge) ou I'aiguille a été déstabilisée
pendant le transport.

Comment résoudre le probléme : Remplacer le manometre.
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*Nettoyez la valve et remplacez le joint torique
lorsque la pompe descend automatiquement.

8. ATTENTION

*Nettoyez ou remplacez la valve quand la
pompe remonte automatiquement.

*Versez 2 a 3 gouttes d’huile de silicone
lorsque la pompe devient de plus en plus
dure.

Il est normal d’entendre un sifflement fort et de constater des résidus d’eau lorsque vous relachez I'air qui
se trouve dans la pompe. Il s’agit d’air résiduel emmagasiné dans la pompe et dans le tuyau. Lintensité du
sifflement dépend de la quantité d’air relachée. Normalement, le volume d’air libéré n’est pas tres important. Si
le volume d’air est trop important, vérifiez la valve de la cartouche car elle peut ne pas fonctionner correctement
ou ne pas étre suffisamment serrée. Si le probleme persiste, utilisez une autre cartouche pour déterminer si le
probléme est di a la pompe ou a la cartouche. Si vous pensez que le probléme vient de la pompe, consultez
le guide d'’utilisation ou contactez votre revendeur.
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1. CARACTERISTICAS

- Comprimento: 630 mm fechada; 1.100 mm aberta

- Peso: 2,4 kg.

- Pressao méaxima: 310 bar ou 4.500 libras por polegada quadrada (psi)
- Plataforma de base dobravel

- Possibilidade de fazer uso continuo por mais de 2 horas a 200 bar

- Porca de saida: 1/8 BSP

2. LISTA DE ACESSORIOS

01 Chave de ajuste especial 1un

02 Junta de vedacao para haste de alta pressao 2un

03 Anéis de pistao de alta pressado 2un

04 Junta térica 5un

05 Anel de pistao do tubo exterior 2un

06 Valvula de retengao 2un o (@) . .

07 Mola da valvula de retencdo 2.un O¥T oo
08 Junta de vedagédo da valvula de purga 2un q*) PY eEE o

09 Mola do pistao de alta presséo 2un OO @ § =

10 Anel do pistdo de baixa pressdo 2un oo0 FF ece o
11 Valvula de carretel de alta pressao 2un ®

12 Esfera de vedagéo unidirecional para o orificio de entrada 2 un O
13 Chave Allen 1un

3. INSTALACAO

Montar conforme a ilustragao. Acoplar o manémetro, a porca de saida e o engate rapido de 8 mm a
utilizar a chave de ajuste especial.
(Aviso: Pode-se aplicar uma forca moderada, mas evite apertar excessivamente, pois poderia deformar a junta
de vedacao entre o manémetro/porca e a plataforma de base, a encravar a jungdo de ambos). A empunhadura
de borracha precisa ficar apertada, nao devendo ficar frouxa.
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4. VERIFICAGAO

A Empunhadura de borracha
B Haste da bomba

C Plataforma de base
D Mandémetro

E Filtro anti-humidade

Primeiramente, coloque o plugue de verificagdo no engate
rapido de 8 mm; abra a valvula de purga (que encontra-se
na parte posterior da base) e acione a bomba por cerca de
20 vezes para introduzir ar de forma constante (método
de funcionamento correto: ascenso rapido seguido de

F Tubo

G Engate rapido

H Plugue de verificacao
| Vélvula de purga

alta presséo ao descer).

A seguir, aperte a valvula de purga e bombeie até alcancar
a pressdo de 100 bar e, ato continuo, abra rapidamente
a valvula de purga para deixar o ar sair. Verifique o
mandmetro para comprovar se o ponteiro da agulha
desce (em caso positivo, ha uma fuga de ar; a melhor
forma de encontrar o ponto de vazamento sera através
da submersao da base da bomba, do tubo e do plugue de
verificagdo, ao mesmo tempo, em agua).

5. FUNCIONAMENTO

- E importante estar familiarizado com o método de funcionamento correto, ja que um funcionamento incorreto
poderia danificar a bomba e, inclusive, causar lesbes ao usuario.

- Acople a bomba e o contentor mediante o engate fornecido ao adquirir o contentor, conforme o seu manual
de instrugdes.

Aviso: Antes de comecar a operagéo de enchimento do contentor, leia 0 manual de instrugdes para assegurar-
se de como deve ser inflado.

- Verifique se a valvula de purga esta apertada.

- A seguir, suba e desga a empunhadura da bomba de forma constante. A resisténcia sera maior a medida que
a pressao do contentor seja igual ou superior a 100 bar; isso € normal.

Abra o parafuso da valvula de purga para deixar sair o ar residual/excesso de ar da bomba, da haste e do tubo.
E normal ver sair da valvula de purga uma pequena quantidade de ar e 4gua. Sera facil retirar a sonda/valvula
de enchimento uma vez que o ar da valvula de purga tenha sido liberado.
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6. ADVERTENCIA

Nao desmonte qualquer junta enquanto houver ar residual na bomba; é muito perigoso soltar as juntas nesta
situagéo.

Nao coloque a méao perto da saida de ar nem aponte a outras pessoas ao abrir o parafuso da valvula de purga.
O facto de néo seguir corretamente os passos acima pode provocar lesdes graves.

7. PROBLEMAS HABITUAIS E METODOS DE RESOLUGAQ

- O ponteiro da agulha ou 0 manémetro nao se alteram ou se movem lentamente ao inflar durante um tempo
prolongado (geralmente, um contentor padrao de 0,5 | alcangara até 200 bar apés bombear-se cerca de 420-
450 vezes).

Motivo: Ha uma fuga de ar.

Solugao: Submergir em agua para encontrar o ponto de vazamento.

- Durante o processo de enchimento, custa levantar a empunhadura de acionamento e finalmente esta volta
automaticamente para tras.

Motivo: O conjunto de pistdes de nivel 3 apresenta um problema.

Solugao (consulte a imagem 7.2):

- Abra a valvula de purga e retire o tubo e o parafuso de encaixe que ha na parte superior da haste da bomba
(apenas um parafuso), e encha o tubo de agua ou de 6leo de silicone. A seguir, monte a bomba novamente

e acione a bomba rapidamente varias vezes (sem acoplar o contentor nem o plugue de verificagdo). Este
procedimento eliminara as particulas indesejadas da valvula.

- Retire o conjunto de pistdes de nivel 3 para determinar o motivo do vazamento ou troque a junta térica.

- Durante o processo de enchimento, levantar a empunhadura € facil, porém empurra-la para baixo € pesado ou
ocorre de forma automatica.

Motivo: A valvula de retencao situada na plataforma de base ndo esta bem vedada, esta danificada ou contém
particulas indesejadas/sujidade, etc.

Solucao (consulte a imagem 7.3): Abra a valvula de retengdo da plataforma de base com a chave de ajuste
especial. Limpe ou substitua a valvula.

- Inflar custa cada vez mais, tanto para subir como para baixar a empunhadura.

Motivo: A bomba precisa ser lubrificada urgentemente.

Solugao (consulte a imagem 7.4): Utilize 6leo de silicone para a manutengao.

Aviso: A bomba deve ser acionada varias vezes (sem acoplar o contentor nem o plugue de verificagdo). Quando
estiver cheia, acrescente o 6leo de silicone. O 6leo deve ser drenado para evitar uma possivel ignicao durante o
uso posterior. Portanto, assegure-se de drenar todo o 6éleo que Ihe for possivel.
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- O ponteiro da agulha do manémetro ndo esta na posigéo zero.

Motivo: O dleo néo foi completamente drenado; a expanséo do 6leo quando a pressao alcanga 20 Mpa pode
ter feito a presséo instantanea chegar a 40 Mpa (sobrecarga) ou ocorreu uma desestabilizacdo durante o
transporte.

Solugao: Substitua 0 manémetro.
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e substitua a junta térica quando a bomba
succionar automaticamente.

8. ATENGAO

E normal ouvir um claro silvo e ver residuo de agua ao deixar o ar sair da bomba. Trata-se de ar residual
armazenado na bomba e no tubo. O volume do silvo depende da quantidade de ar que estiver saindo.
Normalmente, o volume de ar ndo sera excessivo; caso contrario, verifique a valvula do contentor, ja que esta
poderia ndo estar a funcionar da forma correta ou ndo estar suficientemente apertada. Se o problema persistir,
utilize um outro contentor para avaliar se o problema ocorre na bomba ou no contentor. Caso acredite que o
problema ocorre na bomba, consulte o manual de instru¢gdes ou entre em contacto com o fornecedor.

* Limpe ou substitua a valvula quando a bomba
subir automaticamente.

* Aplique 2-3 gotas de 6leo de silicone
se inflar for cada vez mais dificil.
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1. XAPAKTHPIZTIKA

- Mnkog: 630 mm KAetotrj, 1100 mm Avouytr.

- Bapog: 2,4 kg.

- Mey. rtieon: 310 BAR rj 4500 psi.

- Avaduthovpevn Mwakida Bdong

- H avtAia Ba umopoloe val XpnOLLOTIOLELTAL CUVEXWG YL TIEPLOCOTEPO amd 2 WPEG Ue Bdon ta 200 BAR.
- Noaguadt €66ou: 1/8 BSP

2. NIZTA EEAPTHMATQN

01- el61KO KAeLSL. 1ty

02- SaktVALog oTeEYyAvWwaong oTteAéXoug uPNANG Ttieong. 2 TuY

03- aktUALog riotovioy uPNAAG Ttieonc. 2 TUY

04- AaktUALoG oxrpatog O. 5 Ty

05- 8aKTUALOG TILOTOVLOU €EWTEPLKOU CWAAVAL. 2 TUX

06- BaABida eAéyxou. 2 TuY O o . .

07- ehatrplo BaABidag eAéyyou. 2 TUY oo ., OF¥ T 090
08- mapéppuopa oteyavwong tng BaABibag ektovwonc. 2 THY cOoe = g eEE ®o
09- ghatrplo motoviol LPNAAG Ttieong. 2 TUY lelele) $ £ eco

10- SakTUALOC TLOTOVLIOU XOUNARG TiieonG. 2 TuY ®

11- BaABida tupmavou uPnAng rieong. 2 TUY O o O
12- odatpikr oteydvwon piog Stadpopnc tng omrg eLoodou. 2 Tux

13- kAelSi Aev. 1ty

3. ETKATAZTAZH

Jupdwva pe To ypadnua, SLopbwaoTe ToV LETPNTH TtieoNG, TOV CWARVA €080V KoL TOV TAXUCUVSETHpQ
8 mm e To £L6IKO KAELSL.
(Etdomoinon: Mmopet va aoknBel pétpla mieon oaAAd punv odiyyete umepBoAkd kabwg autd Ba pnopouoe va
TPOKAAECEL TNV TapapOpdwan Kal Ty Epdpaln tou Saktuliou oTeyavwaong LETOEY TOou PETPNTA Ttieong/ cwAnva
KoL TNG mwvakidag Baong.) H ehaotiki Aafn mpemnet va eivat odiyti Kot va punv eivat xahopr).
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4. AOKIMH

A- Ehaotiki AaBh

B- K&vvn AvtAiag

C- Mwakida Bdong

D- Metpntr¢ MNigong

E QiAtpo Nieong

F- EUKaumtog cwAnivag
G- Taxuouvdetrpag

H- Aokipaotikd Buopa

Mpwta art’ 6Aa, TonMoBeToTE TO BUOUA OE TAXUOUVSETHPES
8 mm, avoite tn BaABida ektévwonc (n BaABida ektovwong
Bploketat otnv mAdtn tng BAong), GOUCKWVETE HE QEPLO
niepimou 20 popég (owaotr néBodog GouTKWUATOG: ypryopa
TPOG TO EMAVW TPOG TNV KEPAAN KoL METAE AT TTPOG TA
Katw Balovtag Bapog).

Agltepov, odifte t PaABiba ektOvVWONG Kot

avtAfote tnv mieon oe €wg 100 BAR, katémwv avoifte tn
BaABida ektovwong ypriyopa ywa va aneheuBepwbel o
aépag. Katdémv autou, oodifte tn BaABida ektovwong Eava,
douokwote pe mieon €wg 200 BAR. EAéyéte tov petpnth
niieong yla va Seite edv €xeL méoeL n Belova. (EQv éneoe, ToTe
undpxel Stappon aépa, o KAAUTEPOG TPOTOC yLa va. Bpeite to
onueio Slappong eivat va tonobetroete t Bdon Tng avtAlag,
TOV EUKOAUTTTO CWARVOL KoL TO SOKLUOOTLKO €UBONO O VEPOD).

|- BaABida Ektovwong

5. AEITOYPTIA

- Elvat onpavtikd va efokelwBeite pe tn owotr péBodo Aesttoupyiog kabwg n AavBacpévn Asttoupyia Ba
unopouoe va odnynoet og {nuia otnv avtAia kot mbavov yia o xpAotn.

- JUVSEOTE TNV avtAla Kot Tov TEPLEKTN, 0 cuVSETHpag Ba mapacyeOel 6tav ayopdleTe TOV MEPLEKTN, CUVEEOVTAG
ta oUpdwWva pe To eyxelpidio.

Snueiwon: Mpw apxioete va yeuilete tov mepléktn, SlaBdote to eyxepidlo ya va BeBalwbdeite yia Tov cwoto
TPOMo MARPWONG aépa.

- EAéy€te edv n BaABiba ektovwong eivat adlypévn.

- Otav yivetal avtinon tou aépa, BeBawwbeite o0tL 0 evkaumtog cwAivag Sev sival pnepdepévog. Katomwy
tpaBnéte kat méote TV avtAio otaBepd. Oa apyicete va volwBete peyalltepn avtiotaon otav n mieon otov
niepLéktn eivat ton pe 100 BAR 1 mapandvw, auto sivat ¢ucloAoyiko.

Avoifte ™ Bida tng BaABidag ektovwong yla va oareAeuBepwBel 0 UTOAEUTOUEVOC.MEPITTOC AEPAG OTNV
avtAla, TNV KAvVVN Kal ToV EUKAUTTTO cwARva. Eivat puctoloyiko va deite pia pkpn moootnta agpa Kal vepou
va apouotdlouv Stappon anod t BaABida ektovwaong. Mmopeite va adatpéoete pe eukolia Tov aviyveutnpa/
BaABida tng Satagng mMpwong adol aneheuBepwoste tov agpa and tn BaABida ektovwong.
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6. MPOEIAOMOIHZH! m

MnV amocuvop OOy OETE KATIOLOV QPO OTAV UTIAPXEL UTIOAELTIOUEVOC A€PAG 0TNV aVTALQ, elvatl TTOAU emikivouvo
va ByAAETe TOV QPO OE QUTH TNV KATAOTOON.

Mnv BaleTe Ta XEPLOL GOG KOVTA OTNV OTr) a€Pa OUTE VA OTPEDETE TPOG ATopa OTav avolyete tn Bida tng
BaABidag extdévwong. Oa propouoe va tpokAnBel coBapn Inutd eav gv tnpnBolv cwotd ta mapandvw Brpata.

7. KOINA NMPOBAHMATA & MEGOAOI ENIAYZHZ

- H Behdva tou Seiktn i o peTpNTAC Tiieong Sev €xel kapio alayr i aAAGleL apyd 6tav GOUOKWVEL YL TIOAAR Wpa
(Fevikd, o TuTkog eptéktng 0,5L Ba kpatd £wg 200 BAR otav avtheite 420-450 ¢opEg).

Autia: Atappon Aépa

MéBoboc¢ eniluong: ToroBetriote og vepo yla va Bpeite to onpeio Stapponc.

- 3tn Stadkaoio pouokwpATOg, EGV TO TPABNYHA gival SuVATO KOl 0TO TEAOC AMOCUPETOL QUTOUATA.

Actia: To 0€T TOU TiLoTOVIOU 30U eruméSou €xeL éva POPRANUa.

MéBoboc enihuong (avatpéfte otny k. 7.2):

- Avoi€te tn BaABida ektdovwong kat BydAte tov cwAfva kat tn Biba cuvdeong n omoia Bploketal 0To eMAvw HEPOG TNG
Kkavvng tng BaABidag (novov pia Bida), yepilovrag pe vepo i Aadt AKOVNG 0TOV CWARVA, KATOTILY CUVAPOAOYNOTE €K
vEou TNV avtAia kat GouoKWOoTe ypriyopa (Xwpig Tov MEPLEKTN Kat TO SOKLUAOTIKO €UBoNo) MOAAEG PopEG, auTo adatpei
averuBuunta cwpatidia anod tn BaApida.

- ATIOHOKPUVETE TO OET TILOTOVLOU 30U erumédou yia va Bpeite tnv attia tng Stapporg i aAAd€te tov SaKTUALO OXATOG
0.

- 3N Sladikacia povokwpatog, tpaprfte ehadpwc aAAd ompwETe TPOG Ta KATw pe Suvaun A Ba avéBeL tpog ta mavw
Autia: H oteyavwon tng BaABidag eAéyxou otn mwvakida Bdong Sev oteyavwvel 1 £xel BAAPN A €xeL kamola averbupunta
owpatidlo/Bpwutd KA.

MéBobog emiluong (avatpéfte otnv eik. 7.3): Avoifte t BaABida eAéyyou tng mvakidog BAong pe o 181K KAELSL kal
kaBapiote /) avtikataotrote t BaABida eAéyxou.

- H evépyela tou GoUCKWUATOG YiVETAL OAO KOL TILO £VTOV KAL YL TO TPABNYLA TTPOG TO TTAVW KOL YLOL TO OTIPWELIO TTPOG
T KATW.

Autia: H avtAia €xeL coBapn avaykn amd Aast.

MéEBobog emihuong (avatpéfte otny eik. 7.4): Xpnowpomnoleite AdSL olAkdvng yLa cuvtrpnon.

nueiwon: H avthia npénet va ouokwoel TTOAEG POPES (XwPLc TEPLEKTN A SOKLUAOTIKO EuPoAo). Otav oAokAnpwbed,
npooB£ote To AddL IAKOVNG oTNV avtAia. To AASLIIPEMEL VA AIMTOCTPAYYLOTEL EVIEAWG VLA VA QITOTPATIEL TUXOV ETtaKOAOUON
avadAegn katd tn xprion. Tuvenwg, BeBatwbeite 6Tt to AdSL Ba amootpayylotel 600 neplocdtepo yivetal.
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- H Behova tou Seiktn tou petpntr mieong dev Bpioketal otn B€on tou pundév.

Actia: to AadL Sev €xeL amootpayyLloTel evieAwg, n StaotoAr tou Aadlol otav n mieon ¢ptacel oto 20 Mpa umopei
VoL KAVEL TN oTypLaia tieon va ¢tdoet ota 40 Mpa (untepddptwon) 1 €xel anootabepornownBel katd tn petadopd.
MéBobog emiluong: AVTLKATAOTAOTE TOV HETPNTH TEONG.
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Ewk. 7.2 sAdaipéote T Bpwitd and t BaABida Ewk. 7.3
KOLL QVTIKOTAOTAOTE Tov SaKTUALO oxripatog O dtav n BaABida otav avaonkwBei autopata n BaABida.
avtAia anoocupBei autopata.
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eKaBapiote rj avtikataotiote Ewk. 7.4 e ATAWOTE 2-3 oTayOVES
AadLoU GAkdvNG OTav n eVEPYELD TOU
HOUOKWHATOG YiVETAL OO KaL TILO £VTOvN.

8. MPOzOXH

Elvat puololoyikd va akouotel évag Suvatdg ouplydog Kat va ¢pavouv UTOAEppHaTO vepol Otav ameleuBepwvete
oV aépa amo tnv avtAio. Mpokeltal yla UTIOAETOPEVO a€pa Tou BplokeTal otnv avtAia KoL TOV EUKOUITO CWANVA.
H évtaon tou cuplypol e€aptdtal and tnv moodTnTa Tou aépa mou aneheuBepwvetal. Kavovikd, o 0ykog Tou aépa
mou aneleuBepwvetal Sev Ba elval mapa TOAUG, dv 0 Oykog gival tdpa oAU, Tote eAéyéte Tn BaABida Tou mepLékTn
KaBwe auth evééxetal va punv Aettoupyei owotd Stadopetika n BaABida tou mepléktn Sev givatl apkolVTwg obLypévn.
Eav e€akolouBei va udiotatal to mpoBAnUa, XPNOLUOTOLNOTE Eva SLAdOPETIKO TIEPLEKTN YLA VA TIPOCSLOPIOETE €AV TO
TPOPANUa PokARBNKe ard tnv avtAia fj tov meptéktn. Edv motevete OtL to MPoPAnpa Bpioketal otnv avtAia, Tote
QVATPEETE OTO AVAAOYO EYXELPISLO 1) ETILKOWWVAOTE [E TOV APUOSLO aVTTPOoWTTO.
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1. OMINAISUUDET El

- Pituus: 630 mm suljettuna; 1100 mm avattuna.

- Paino: 2,4 kg.

- Suurin paine: 310 BAR tai 4500 psi.

- Kéaannettava pohjalevy

- Pumppua voidaan kayttaa jatkuvasti yli 2 tunnin ajan 200 BARIn paineella.
- Ulostulomutteri: 1/8 BSP

2. VARUSTEET

01 Erikoismutteriavain 1 kpl

02 Tiivisterengas, korkea paine 2 kpl

03 Méannéanrengas, korkea paine 2 kpl

04 O-rengas 5 kpl

05 Ulomman putken mannanrengas 2 kpl

06 Sulkuventtiili 2 kpl

07 Sulkuventtiilin jousi 2 kpl OO .. °FY s00
08 limausventtiilin tiivisterengas 2 kpl vu Py 0EE o

09 Méannan rengas, korkea paine 2 kpl oleok ?: ES

10 Mannan rengas, matala paine 2 kpl 000 FF ece o
11 Karaventtiili, korkea paine 2 kpl ®

12 Sisaantuloaukko, yksisuuntainen tiivistekuula 2 kpl O
13 Kuusiokoloavain 1 kpl

3. ASENNUS

Katso kuvaa ja kiinnité painemittari, ulostuloletku ja 8 mm:n pikaliitin erikoismutteriavainta kayttamalla.
(Huomio: Kiristamiseen voidaan kayttda kohtuullista voimaa, mutta ala kirista liikaa, silld se voi johtaa
painemittarin / letkun ja pohjalevyn valisen tiivisterenkaan vaaristymiseen ja tukkeutumiseen.) Kuminen
kahva on kiristettava, sité ei pida jattaa I6ysalle.

30

4. TESTAUS m

A- Kahva, kumia
B- Pumpun putki
C- Pohjalevy

D- Painemittari
E- Kosteussuodin

Aloita liittmalla testaustulppa 8 mm:n pikaliittimiin, avaa
ilmausventtiili (ilmausventtiili sijaitsee pohjalevyn takana),
pumppaa kaasua jatkuvalla sy6tolla noin 20 kertaa (oikea
pumppausmenetelméa: nopea nosto aivan ylds asti, minka

F- Letku jalkeen painetaan alaspain voimakkaasti).

G- Pikaliitin Kirista seuraavaksi ilmausventtiili ja pumppaa aina

H- Testaustulppa 100 BARin paineeseen saakka; avaa sitten ilmausventtiili

I- limausventtiili Lo ) . s am
nopeasti ilman vapauttamiseksi. Kiristd taman jélkeen
ilmausventtiili uudestaan, nosta paine pumppaamalla 200
BARIin saakka. Tarkista painemittarista, onko neula laskenut
alas. (Neulan painuminen alas on merkki ilmavuodosta.
Paras tapa ilmavuodon I6ytdmiseksi on upottaa pumpun
pohja, letku ja testaustulppa yhdessa veteen.)

5. KAYTTO

- On tarkeda tutustua pumpun oikeaan kayttétapaan, silla pumpun virheellinen kaytté voi johtaa sen
vioittumiseen ja mahdollisesti my®s pumpun kayttajan loukkaantumiseen.

- Liitd pumppu ja séilié yhteen. Liitin siséltyy toimitukseen ostaessasi séilion. Liitd pumppu ja séilié ohjekirjassa
annettujen ohjeiden mukaisesti.

Huomio: Ennen kuin ryhdyt tayttdmaan sailiétd, lue ohjekirjan ohjeet varmistaaksesi oikean ilmantayttétavan.
- Varmista, ettd ilmausventtiili on kiristetty.

- Kun pumppaat ilmaa, varmista, etta letku ei ole mennyt mutkille. Veda ja paina pumppua sitten tasaisesti.
Vastus alkaa tuntua voimakkaampana, kun paine séiliéss& nousee 100 BARIin tai sen ylapuolelle. Tama on
normaalia.

Avaa ilmausventtiilin ruuvi poistaaksesi jaljella olevan / liiallisen ilman pumpusta, putkesta ja letkusta. Pienen
ilmaméaaran ja veden vuotaminen ilmausventtiilistd on normaalia. Tayttokaran/venttiilin poistaminen on
helppoa, kun ilma on péastetty ulos ilmausventtiilin kautta.
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6. VAROITUS ! El

Al pura mitéaén liitosta, jos pumppuun on jaényt ilmaa. Tallsin litoksen purkaminen on erittéin vaarallista.
Ald pane kattasi ilmaventtiilin lahelle tai suuntaa sita ihmisia kohti, kun avaat ilmausventtiilin ruuvin.
Yll4 olevien ohjeiden laiminlydnti voi johtaa vakaviin tapaturmiin.

7. YLEISIA ONGELMIA JA NIIDEN RATKAISEMINEN

- Osoitinneula tai painemittari eivat liiku tai liikkuvat hitaasti, kun ilmaa on pumpattu pitkaan. (Yleensa 0,5 litran
standardisailiéssa paine nousee 200 BARIin pumpattaessa 420 - 450 kertaa.)

Syy: limavuoto

Ratkaisu: Upota veteen 16ytaédksesi vuotokohdan.

- Pumpattaessa pumpun nosto ylés tuntuu raskaalta ja loppupisteessa se vetdytyy automaattisesti takaisin
alas.

Syy: Tason 3 méntaasennelmassa on vikaa.

Ratkaisu (katso kuvaa 7.2):

e Avaa ilmausventtiili, veda sisdletku ulos ja kytke ruuvi, joka sijaitsee pumpun putken yldosassa (vain yksi
ruuvi). Sy6ta vetta tai silikonidljya siséletkuun. Kokoa pumppu sitten uudestaan ja pumppaa nopein liikkein
(ilman sailiota ja testaustulppaa) useita kertoja. Tdma poistaa roskat venttiilista.

¢ Pura tason 3 méntéasennelma osiin |8ytédaksesi vuodon syyn tai vaihda O-rengas uuteen.

Pumpatessa pumppu nousee ylés kevyesti, mutta sen painaminen alas on raskasta tai pumppu nousee
automaattisesti takaisin ylos.

Syy: Pohjalevyssa sijaitsevan sulkuventtiilin tiiviste ei ole tiivis tai se on vaurioitunut tai siind on roskia tai likaa
yms.

Ratkaisu (katso kuvaa 7.3): Avaa pohjalevyssa sijaitseva sulkuventtiili kayttamalla erikoismutteriavainta.
Puhdista sulkuventtiili tai vaihda uuteen.

- Pumppausliike muodostuu raskaammaksi ja raskaammaksi seka yl0s etta alas suuntautuvan liikkeen suhteen.
Syy: Pumppu on vakavasti 6ljyn tarpeessa.

Ratkaisu (katso kuvaa 7.4): Kayta huoltoon silikonidljya.

Huomio: Pumppua taytyy pumpata useita kertoja (|Iman sdiliota tai testaustulppaa). Kun tdmé on suoritettu,
lisaé silikonidljya pumppuun. Oljy taytyy valuttaa pois, jotta se ei syty mydhemmin kaytén aikana. Varmista tésté
syysta, etta dljy on valutettu pois niin tarkkaan kuin mahdollista.
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- Painemittarin osoitinneula ei ole nollassa. B

Syy: Pumppua ei ole valutettu puhtaaksi 6ljysta. Oljy laajentuu, kun paine nousee 20 Mpa:han, mika voi johtaa
paineen nousemiseen valittémasti 40 Mpa:han (ylikuormitus), tai se on muuttunut epévakaaksi kuljetuksen
aikana.

Ratkaisu: Vaihda painemittari uuteen.
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Kuva 7.2 ePoista lika venttiilista ja vaihda Kuva 7.3

Kuva 7.4

*Voitele 2 - 3 pisaralla silikoniéljya, kun
pumppausliike muodostuu raskaammaksi
ja raskaammaksi.

O-rengas uuteen, kun pumppu painuu
automaattisesti takaisin alas.

ePuhdista tai vaihda venttiili uuteen, kun
pumppu nousee automaattisesti ylos.

8. HUOMIO

Kun ilmaa lasketaan ulos pumpusta, kovan sihindn kuuluminen ja veden ilmaantuminen nékyviin on aivan
normaalia. Tassé on kysymys pumppuun ja letkuun kerdéntyneesta ilmasta. Sihindn voimakkuus riippuu siita,
kuinka suuri maéré ilmaa lasketaan ulos. Yleensa ilman maara ei ole suuri, mutta jos ilmaa esiintyy runsaasti,
tarkasta sailion venttiili. On mahdollista, etta se ei toimi kunnollisesti tai etta sailion venttiilia ei ole kiristetty
rittdvasti. Jos hairid jatkuu, ota kayttédn toinen saili® voidaksesi paatelld aiheutuuko vika pumpusta vai
séiliosta. Jos nayttaa siltd, ettd vika aiheutuu pumpusta, katso ohjekirjan ohjeita tai ota yhteyttd pumpun
myyjaan.
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1. EGENSKAPER

- Langd: Stangd 630 mm; Oppen 1 100 mm.

- Vikt: 2,4 kg.

- Max. tryck: 310 BAR eller 4 500 psi.

- Vikbar stédplatta

4, TEST Eﬂ

A- Gummihandtag
B- Pumpcylinder
C- Stodplatta

D- Tryckmétare

Borja med att satta provpluggen i 8 mm snabbfasten,
Oppna urluftningsventilen  (urluftningsventilen  sitter pa
baksidan av stddet), pumpa in gas ca 20 ganger i strack

- Pumpen kan anvandas mer an 2 timmar i strack, baserat pa 200 BAR.
- Utgangsmutter: 1/8 BSP

2. TILLBEHORSLISTA

01 Specialnyckel. 1 st.

02 Tatningsring for hogtrycksror. 2 st.

03 Kolvring, hégtryck. 2 st.

04 O-ring. 5 st.

05 Kolvring, ytterror. 2 st.

06 Backventil. 2 st. OO ..

07 Backventilfjader. 2 st. °¥YT 000
08 Packning for urluftningsventil. 2 st. “V @‘ _ ®EE o

03 Fiader, hogtryckskolv. 2 st. 888 FE ... o
10 Kolvring, lagtryck. 2 st. o

11 Hogtrycksslidventil. 2 st.

12 Téatningskula, envégs inloppshal. 2 st. O o O
13 Insexnyckel. 1 st.

3. MONTERING

Anvand specialnyckeln for att fasta tryckmatare, slang och 8 mm snabbfaste som pa bilden.
(OBS! Dra inte &t for hart, eftersom tatningsringen mellan tryckmétaren/slangen och stédplattan da
kan bli deformerad och klamd.) Gummihandtaget masta dras at och far inte vara l6st.
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E- Fuktfilter (ratt pumpningsmetod: snabbt uppat till Gversta delen, foljt
F-Slang av en kraftfull tryckning nedat).

G- Snabbfaste . o . .

H- Provplugg Dra dérefter at urluftningsventilen och pumpa upp

trycket till 100 BAR, och 6ppna urluftningsventilen snabbt
for att slappa ut luften. Nar urluftningsventilen dragits at igen
pumpas trycket upp till 200 BAR. Kontrollera tryckmataren
for att se om nalen har fallit. (Om den lacker luft, hittas
platsen for lackaget lattast genom att satta pumpstddet,
slangen och provpluggen tillsammans i vatten).

|- Urluftningsventil

L)

5. ANVANDNING

- Det &r viktigt att du bekantar dig med hur pumpen anvénds pa ratt satt, eftersom felaktig anvandning kan
orsaka skador pa bade pump och anvéandare.

- Satt ihop pumpen och behallaren, fastet levereras nér du koper behéllaren, och satt ihop dem i enlighet med
instruktionsboken.

OBS! L&s instruktionsboken innan du bérjar fylla behallaren, sa att du gor ratt nar du fyller pa luft.

- Kontrollera att urluftningsventilen ar stangd.

- Se till att slangen inte har knutor nar du ska pumpa luften. Dra och tryck pumpen jamnt. Du kommer att k&dnna
stérre motstand nér trycket i behallaren &r 100 BAR eller mer, vilket &r normalt. Oppna urluftningsventilskruven
for att slappa ut rest-/Overskottsluften i pumpen, cylindern och slangen. Det &r normalt att man ser sma
mangder luft och vatten lacka ut ur urluftningsventilen. Du kan enkelt ta bort fyllningssonden/ventilen nar luften
slappts ur urluftningsventilen.
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6. VARNING! &

Ta inte isé&r ndgon anslutning nér det finns luft kvar i pumpen, eftersom det ar valdigt farligt.
Séatt inte handen i nérheten av lufthalet eller rikta den mot ndgon person nér du 6ppnar urluftningsventilskruven.
Det kan orsaka svara skador om inte ovanstdende steg f6ljs noggrant.

7. VANLIGA PROBLEM OCH LOSNINGAR

- Visarnélen eller tryckmataren &ndrar sig inte eller andrar sig bara langsamt nar den &r uppumpad under langre
tid (i allméanhet haller 0,5 liters standardbehallare upp till 200 BAR nar du pumpar 420-450 ganger).

Orsak: Luftlackage

Loésning: Placera i vatten for att hitta lackan.

- Under pumpningen &r det tungt att dra upp och mot slutet automatisk tillbakasugning.

Orsak: Problem med Level-3-kolven.

Lésning (se bild 7.2):

e Oppna urluftningsventilen, ta ut réret och satt i skruven som sitter Gverst pa pumpcylindern (bara en skruv),
fyll vatten eller silikonolja i réret, satt ihop pumpen igen och pumpa snabbt upp (utan behallaren och provplugg)
flera ganger, for att ta bort odnskade partiklar fran ventilen.

¢ Ta isér Level-3-kolvsatsen for att hitta orsaken till lackaget eller byt O-ringen.

- Dra uppat forsiktigt men tryck ner med kraft nar du pumpar, annars kommer kolven att &ka upp automatiskt.
Orsak: Backventilens tatning pa stodplattan tatar inte eller &r skadad, eller har det kommit in partiklar/smuts
etc.

Lésning (se bild 7.3): Oppna stédplattans backventil med specialnyckeln, och rengér eller byt ventil efter
behov.

- Tryckmétarens nalvisare &r inte pa nollaget.

Orsak: oljan har inte tappats ut helt, olieexpansionen nar trycket nér 20 Mpa kan orsaka att momentantrycket
gér upp till 40 Mpa (6verbelastning) eller har avstabiliserats under transporten.

Lésning: Byt tryckmataren.
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- Tryckméatarens nélvisare &r inte pa nollaget.

Orsak: oljan har inte tappats ut helt, oljeexpansionen nar trycket ndr 20 Mpa kan orsaka att momentantrycket
gar upp till 40 Mpa (6verbelastning) eller har avstabiliserats under transporten.

Loésning: Byt tryckméataren.
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Bild 7.2  Ta bort smutsen fran ventilen Bild 7.3 Bild 7.4
och byt O-ringen nar pumpen automatiskt sugs * Rengor eller byt ventil nér pumpen * Applicera 2-3 droppar silikonolja néar
tillbaka. automatiskt gar upp. uppumpningen bérjar ga allt tyngre.

8. 0BS!

Det &r normalt att man hor ett hdgt vasande och ser vattenrester nar luften trycks ur pumpen. Detta &r luftrester
som star kvar i pumpen och slangen. Hur hogt det vaser beror pa hur mycket Iuft som slapps ut. Normalt
vaser det inte s& hogt, men kontrollera behallarventilen om det Iater mycket, eftersom det kan bero pa att
den inte fungerar riktigt eller att den inte &r riktigt &tdragen. Anvéand en annan cylinder om problemet kvarstar,
for att bedéma om problemet beror pa pumpen eller cylindern. Om problemet bedéms vara pumpen, se da
bruksanvisningen eller kontakta ansvarig aterférsaljare.
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1. EGENSKAPER m

- Lengde: 630 mm lukket; 1100 mm &pen.

- Vekt: 2,4 kg.

- Maks. trykk: 310 BAR eller 4500 psi.

- Sammenleggbar bunnplate

- Pumpen kan brukes kontinuerlig i mer enn to timer basert pa 200 BAR.
- Utgangsmutter: 1/8 BSP

2. TILBEHOR

01- Spesialngkkel 1 stk

02- Haytrykks stammetetningsring 2 stk

083- Hoytrykks stempelring. 2 stk

04- O-ring 5 stk

05- Stempelring ytre ror 2 stk

06- Tilbakeslagsventil 2 stk OO . .

07- Tilbakeslagsventilfjeer 2 stk °FT 200
08- Tetningspakning for lufteventil 2 stk "V @‘ _ eEE o

09- Hoytrykks stempelfjzer 2 stk 88é £ oo o
10- Lavtrykks stempelring 2 stk ®

11- Hoytrykks spoleventil 2 stk

12- Enveis tetningsball for inngangsshull 2 stk O o O
13- Unbrakongkkel 1 stk

3. MONTASJE:

Fest trykkmaler, utlepsslange og 8 mm hurtigkobling med spesialngkkelen, i henhold til tegningen
(merk: bruk moderat styrke, men ikke overstram fordi dette kan fere til at tetningsringen mellom
trykkmaleren/slangen og bunnplaten deformeres og setter seg fast). Gummigrepet skal strammes, og
ma ikke veere lost.
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4, TEST m

g: gz::ggfp Sett forst og fremst testpluggen i 8 mm hurtigkoblingene,
C- Bunnplate apne lufteventilen (ventilen sitter pa baksiden av basen),

D- Trykkmaler
E- Fuktighetsfilter

og blas kontinuerlig gass inn omtrent 20 ganger (riktig
bldsemetode: raskt oppover til hodet, etterfulgt av et

F- Slange tungtveiende nedovertrykk).

G- Hurtigkobling Videre, stram til lufteventilen og pump trykket

H- Testplugg opp til 100 bar. Apne deretter lufteventilen raskt for &

I- Lufteventil slippe ut luften. Etter dette, stram til lufteventilen igjen
og blas trykket opp til 200 bar. Sjekk maéleinstrumentet
for & se om nélen har falt (hvis ndlen har falt betyr dette
luftlekkasje. Den beste méten & finne lekkasjepunktet pa
er & sette pumpebasen, slangen og testpluggen i vann
sammen).

5. BRUK

- Det er viktig at du blir kjient med den riktige maten & bruke pumpen pa. Feil bruk kan forarsake skade pa
pumpen og eventuelt ogsa pa brukeren.

- Koble til pumpen og beholderen. Kontakten leveres sammen med beholderen nar du kjgper den. Koble dem
til i henhold til instruksjonsboken.

Merk: For du begynner & fylle beholderen ma du lese instruksjonsboken for & sikre at du fyller luft pa riktig
mate.

- Kontroller at lufteventilen sitter godt tilstrammet.

- Nar du pumper luft, sikre at det ikke er noen knute pa slangen. Deretter ma du trekke og skyve pumpen jevnt
og trutt. Du begynner kjenne mer motstand nar trykket i beholderen blir likt 100 BAR eller hoyere. Dette er
normalt.

Apne lufteventilskruen for & slippe ut gjenvaerende/overskuddsluft i pumpen, fatet og slangen. Det er vanlig
a se en liten Iuft- og vannlekkasje fra lufteventilen. Du kan enkelt fierne pafyllingssonden/-ventilen etter & ha
sluppet ut luft fra lufteventilen.
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6. ADVARSEL! NO|

Ikke demonter noen deler ndr det fortsatt er Iuft igjen i pumpen. Det er veldig farlig & ta fra hverandre enheten
pa dette punktet.

Ikke ha handen neer Iuftventilen eller pek den mot folk nar du apner lufteventilskruen. Alvorlig skade kan oppsta
hvis trinnene ovenfor ikke falges riktig.

7. VANLIGE PROBLEMER 0G LOSNINGER

- Pekenalen eller trykkmaéleren beveger seg ikke eller endrer seg sakte nar enheten blases opp i lengre
tid (en 0,5L standardbeholder holder vanligvis opptil 200 BAR nar du pumper 420-450 ganger).

Arsak: Luftlekkasje

Lesning: Legg i vann for & finne lekkasjepunktet.

- | oppblésingsprosessen er opptrekkingen tung og ved slutten suger den tilbake automatisk.

Arsak: Niva-3 stempelsett har et problem.

Lgsning (se bilde 7.2):

- Apne lufteventilen, ta ut reret og koble til skruen som sitter pa toppen av pumpefatet (bare én skrue)
for a fylle vann eller silikonolje inn i raret. Sett deretter pumpen sammen igjen og blas i den raskt (uten
beholderen og testpluggen) flere ganger. Dette fijerner uenskede partikler fra ventilen.

- Ta fra hverandre Niva-3 stempelet som skal finne arsaken til lekkasjen, eller bytt O-ringen.

- | oppblasingsprosessen trekker du opp lett, men trykker ned tungt. Ellers kjorer den seg automatisk

opp.
Arsak: Forseglingen av tilbakeslagsventilen pa bunnplaten er ikke tett eller er skadet, eller inneholder
ugnskede partikler/smuss osv.

Losning (se bilde 7.3): Apne tilbakeslagsventilen pa bunnplaten med spesialngkkelen, og rengjer eller
skift ventilen.

- Oppblasingen blir tyngre og tyngre, bade for & trekke opp og trykke ned.

Arsak: Pumpen har et sterkt behov for olje.

Lasning (se bilde 7.4): Bruk silikonolje for vedlikehold.

Merk: Pumpen ma blases opp flere ganger (uten beholder eller testplugg). Nar dette er gjort, ha silikonolje
i pumpen. Oljen méa renses for & unngé eventuell senere tenning ved bruk. Serg derfor for at oljen tappes
ut s& mye som mulig.

40

. Nalpekeren pa trykkmaleren star ikke i nullposisjon.
Arsak: oljen er ikke drenert. Oljen ekspanderer seg nar trykket nar 20 Mpa. Dette kan fore til at det

oyeblikkelige trykket nar opptil 40 Mpa (overbelastning), eller den er blitt destabilisert under transport.
Leosning: Bytt méaleinstrumentet for trykk.
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Bilde 7.2 sFjern skitt fra ventilen og bytt Bilde 7.3 Bilde 7.4

O-ringen ndr pumpen suger tilbake automatisk. *Rengjer eller skift ventilen nar pumpen kjorer *Ha i 2-3 draper silikonolje nar
automatiquement. automatisk opp. pumpingen blir tyngre og tyngre.
8. 0BS!

Det er vanlig & here en hoy susing og se vannrester nar du slipper luft fra pumpen. Dette er gjenveerende luft
som ligger igjen i pumpen og slangen. Volumet pa suselyden avhenger av mengden av luft som slippes ut.
Vanligvis er ikke luftmengden som slippes ut for hay. Hvis hvis den er for hay, kontroller beholderventilen, fordi
denne kanskje ikke fungerer som den skal, eller ventilen p& beholderen er ikke stram nok. Hvis problemet
vedvarer, bruk en annen beholder til & finne ut om problemet er forarsaket av pumpen eller av beholderen. Hvis
du antar at problemet ligger i pumpen, les instruksjonsboken eller ta kontakt med den ansvarlige forhandleren.
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1. TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU m

- BbicoTa: 630 mm ¢ onyweHHbIM nopwHem; 1 100 mm ¢ NogHATbIM MNOPLIHEM

- Bec: 2,4 kr

- MakcumanbHoe gasneHue: 310 6ap nam 4 500 GyHTOB Ha KBagpaTHbIV A0NMM

- CK/lagHaA onopHasa HOXKa

- BO3MOKHO NpOoAoMIKUTENBHOE NCMOb30BaHMe bonee 2 yacos nog aasneHnem 200 6ap
- BbixoaHas raiika: 1/8 BSP

2. KOMNJEKTAUUA

01 MHOrodyHKLMOHANbHbIN rae4YHbIf KoY 1w

02 KonbLeBon yNnoTHUTE/Ib BbICOKOTO AaBeHUs 2 Wr.

03 MNopLHeBOe KOMbLO BbICOKOrO AaBNeHUA 2 Wwr.

04 YNnoTHUTENbHOE KONbLLO 5 wr.

05 BHewwHssA TpybKa NOPLIHEBOro Ko/blLia 2 wr.

06 3agepKuBatoLWmii KnanaH 2 Wr. oo ..

06 MpyxnHa 3aaepKnBatoLLLero KnanaHa 2 wr. °¥YT oo
08 lfepmeTn3MpyloLLLaA NPOKNAAKa NPOAYBOYHOrO KaanaHa 2 wr. vv @ 'Y ¥

09 Mpy*K1HA NOPLIHA BbICOKOTO AaBNEHUA
10 KonbLo NopLIHA HU3KOTO AaBaeHua

_ Iy

2 wT OO e ?:3 o
: £ ece

2w [o]leole]

v ®
11 3010THUKOBbIN pacnpenenmTenb BbICOKOro AaBneHUA 2 Wwr.
12 WapwK gna BNYCKHOrO OTBEPCTUA OAHOCTOPOHHErO KnanaHa 2 wr.
13 LWecturpaHHbIit Kntoy 1 wr.

3. CBOPKA

Cneaya WMHCTPYKLUMM C WANKOCTPALMEN, COeAMHUTE MaAHOMETP, WAaHT U BbicTpopasbeMHoe
coeivHEHME 8 MM MPY MOMOLLU MHOTOGYHKLMOHAIbHOIO rae4yHoro Katua.
(MprmeyaHme: He npumeHaiTe YpesMepHyo CUAY NPU 3aKpydymBaHUW, 4To6bl HE NOBPEAMTb KONbLEBOWM
YMIOTHUTE/Ib MEXKAY MaHOMETPOM/LINAHTOM M CKNAZAHOW HOMKOM, YTO MOMKET MPUBECTU K HapyLeHUo
paboTbl MexXay HUMU. Pe3nHOoBasA PyKoATKa LO/KHA BbITb NPOYHO 3aKpenieHa U He AOo/KHa 6onTaTbeA.
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4. NMPOBEPKA PABOTbI m

A Pe3nHOBaA pyKoATKa
B Unnnnap Hacoca

C OnopHas HOXKa

D MaHomeTp

E dunbtp-nornotutens
F Wnanr

- MomecTuTe McnbITaTenbHyO 3arywWwKy B GbICTpOpasbemHoe
coeauHeHne 8 mm. OTKpoiTe NpOAYBOYHbLIA  KnanaH
(pacnonoeH Ha 3aiHe CTeHKEe OMOPHOM HOXKKM), NpoKayaiTe
Hacoc okono 20 pa3 B HempepbiBHOM pexume (npasuibHas
HaKauKa: 6bICTPO NOAHMMUTE PYKOATKY BBEPX U CPaAsy onycTuTe

G BbICTpOpasbeMHoe coeayHeHue BHMU3).
:"l_IMC“"'TaTe”"'fa” 3arnyLiKa knanaxa 3aKpoiiTe MPOAYBOYHbIM KnamaH W KauyaiiTe Hacoc A0
OAyBOYHbIN KNnanaH o o
poay F noctxerna 100 6ap. 3aTem BbICTPO OTKPOMTE MPOAYBOYHbIN

KNanaH, 4To6bl BbIMYCTUTb BO3A4yX. 3aKpOMTe MNPOAYBOYHbIN

KNanaH elle pa3s M KayaiTe Hacoc 80 AocTukeHus 200 6ap.

Ecnu cTpenka maHOMETpa OMyCKaeTcs — 3TO NOKa3aTesb YTeUKM

BO34yxa. J/lyylumit cnocob 06HapYKEHWA YTEUKM COCTOUT B TOM,

c & ) 4yT06bI NOrpy3nUTL B BOAY OAHOBPEMEHHO OCHOBaHWe Hacoca,
H— LIAAHT U UCMbITAaTeNbHYIO 3arNyLLKY KnanaHa.

5. UCNOJ1Ib3OBAHUE

- Ba’KHO 03HAaKOMMUTLCA C NPaBUIbHOM paboToi NpMbopPa, TaK Kak HeMpPaBUIbHOE UCNO/Ib30BaHNE MOXKET NMPUBECTU
K €ro NoJIoMKe Uau TpaBme.

- Cnefys MHCTPYKLMKM, MOACOEAMHUTE HACOC K pe3epByapy Npu MOMOLLM NepexofHuKa, KOTOpbI NocTaBaseTcs B
KOMIM/IEKTE C pe3epByapom.

Mpvmeyanue: [ins npaBuabHOM paboTbl C pe3epByapom BHUMATE/IbHO 03HAKOMbTECH C MHCTPYKLMEN nepes ero
HanoNHeHnem.

- YnocToBepbTeCh, YTO NPOAYBOYHbII KNanaH 3akpyyeH.

- Bo Bpems HaKauyku Bo3ayxa ybeamuTech, UTO LWAHT He NepekpyyeH. MogHUMaKiTe 1 onycKaiTe pyKOATKY Hacoca
B MOCTOAHHOM peXume A/1a 3aKauyku Bo3ayxa. Korga fasneHue B pesepsyape gocturHet 100 6ap u Bbilwe, Bbl
NOYyBCTBYETE HAapacTaloLEe CONPOTUBNEHUE — 3TO HOPMaJIbHOE ABEHME.

OTKpolTe BMHT NPOAYBOYHOrO KnamaHa, 4Tobbl BbIMYCTUTb OCTATOYHbLIM BO3AYyX M3 Hacoca W wnaHra. M3
NPOAYBOYHOIO KNanaHa MOKET BbIXOAUTb BO3AYX M BOAA — 3TO HOPMasbHoe siBneHue. Bbl moxeTe ybpaTth wyn/
BMYCKHOM KNanaH noc/e Toro, Kak BbIMyCTUTE BO34yX NPOAYBOYHOrO KAanaHa.
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6. NPEAYNPEXXAEHUE m

He pas6upaiite HacoC 1 He OTCOeAUHANITE OT HEro AeTanu, NoKka B Hacoce ecTb Bo3ayx. OTcoeanHeHme nobbix aAeTanei
OYeHb OnacHo.

Korza oTKpblBaeTe BUHT MPOAYBOYHOTO K/iamnaHa, He MOACTaBAANTe PYKU MOA CTPYIO BO3AyXa M He HanpasasaiTe eé Ha
nopeit. HecobnogeHme MHCTPYKLMM MOXKET MPUBECTM K CEPbe3HbIM TPaBMam.

7. ObLLUME NPOBJIEMbI U PELLEHUA

- CTpesiKa AaTyvKa AaB/IeHUA He ABUrAeTCA UAN ABUraeTca MeA/1IeHHO BO BPEMA NPOLOIKUTENbHON 3aKauku (Kak
npaBuo, CTaHAAPTHbIN pe3epsyap obbemom 0,5 AMTPoB HanonHaeTca 3a 420-450 Hakayek nNpu gasneHunn B 200
6ap).
MpununHa: YTeuka sosayxa.
PeweHue: Momectute B BoAy AN 0BHAPYKEHUA MeCTa yTeUKM.
- Bo BpemA HaKauKku pyKoATKa Hacoca NOAHMMAETCA C TPYAOM, 3aTemM aBTOMaTUYeCKM BO3BpaLLaeTca Hasaj,.
MpununHa: Henonagku B KnanaHax TPETbero yposHA.
PeweHue (cm. PucyHok 7.2):
e OTKpOWiTe NPOAYBOYHbIN KNanaH. OTCoOeANHUTE WNAHT U OTKPYTUTE BUHT NEPEXOAHMKA, KOTOPbIN PACMONOXKEH B
BEpXHeW 4acTn pesepsyapa Hacoca (BUHT OAuH). 3aneiTe B LWWAAHT BOAY UK CUIMKOHOBOE Mac/o, cobepuTe Hacoc
1 HaKayaliTe BO3AyX HECKOMbKO pa3 (6e3 pesepByapa u 6€3 UcnbITaTeNIbHOW 3aryLLKK); 3TO AelCTBUE NO3BOAUT
OYUCTUTb KNanaH oOT 3arpA3HeHunA.
e OTCOeAMHUTE KNanaHbl TPETbEro ypOoBHA, YTOObI ONpesenunTb NPUYMHY YTEUKU, MU CMEHUTE YNIOTHUTENbHOE
KOAbLO.

Pewenne (cm. pucyHok 7.3): MHOrOoQyHKLMOHANbHBIM KAOYOM OTKPOMTE 3a/lep)KMBAIOLWMI  KnanaH,
PacnosoXKeHHbIN B ONMOPHOM HOXKKe, yAanuTe 3arpasHeHne Unn 3aMeHnTe KianaH.
- [pouecc 3aTpyAHAETCA C KaXKA0M HaKauKoM, TAXKEN0 NOAHMMATb U OMYCKaTb PYKOATKY Hacoca.
MpunymHa: Hacoc Heobxoanmo cmasaTb.
PeweHue (cm. pucyHOK 7.4): [InAa cMasKu UCMob3yiTe CUIMKOHOBOE Mac/o.
MpumeyaHue: HeobxoaMMo NpoKayaTb HACOC HECKO/IbKO pa3 (6e3 pesepByapa M 6e3 UCMbITaTeNbHOM 3arnyLLIKK).
Korga Hacoc HanosnHeH, 3aneiTe CMAIMKOHOBOE Macao. Macny HeobxoAnMo cTeub BO M3berkaHWe BOCMIaMeHeHUA
BO Bpems nocieaytoLero ucnonb3osaHusa. Yoeautecb B TOM, YTO HET U3/INLWIKOB Macna.
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CTpenka MaHOMETpa He OTMETKe HO/b.

MpnymHa: CKONUMAKNCL UBAKULLKK Macna; pasans macna npu gasneHmm 20 mPa moXeT CnpoBOLMPOBATHL NOBbILLIEHNE
3HaueHUA aasnenHua fo 40 mPa (neperpyska), MM MaHoOMeTp Obl NOBPEXAEH BO BPeMA TPAHCMOPTUPOBKMU.
PeweHune: 3ameHnTe maHoMeTp.
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PucyHoK 7.2 eQumncTUTe KNanaH oT 3arpAsHeHna PucyHok 7.3 ellpounctute MAM  3aMeHUTe PucyHok 7.4  e[lobasbTe  2-3  Kaniu
1 3aMEeHWTE YNIOTHUTENbHOE KONbLIO, KOTAa HacocC 334epPKUBAIOWMIA  KNaNaH, Korga pPyKoATKa CUAIMKOHOBOTO Macna, Korga npoLecc

HaKaymMBaeT BO34yX aBTOMATUYECKU. Hacoca NOAHMMAETCA aBTOMATUYECKN. HaKayku 3aTpyaHAeTca.

8. BHUMAHUE

Mpw BbINyCKe BO34yXa M3 HAacOCa MOXHO HabAOAATb BbIXOA, KMAKOCTM U C/bIWATh WMMALLMIA 3BYK. ITO BO3AYX,
KOTOPbIN CKOMMACA B Hacoce U waaHre. Cuia Takoro 3ByKa 3aBUCUT OT KOIMYECTBA BbIXxoAsLLero Bo3ayxa. Kak
npasuno, nogobHoe WwuneHune He ByAeT CAULWKOM FPOMKUM, B MPOTMBHOM C/lydae, NpoBepbTe KanaH pesepsyapa.
lPOMKOe WuWneHne MOXeT O3HayaTb HEeWCMNPaBHOCTb KAamaHa WAW, YTO OH HEeAOCTaTOMHO 3akpensieH. Ecim
npobnema He pelleHa, NonpobyiTe NCNONb30BaTb A4PYroi pesepsyap, YTOObl UCKAOUMTL €r0 HeMCNPaBHOCTb. Mpw
HemncnpaBHOCTU Hacoca 06paTUTECh K MHCTPYKLMM MO IKCNAYaTaLMMU UK CBAMKMUTECH C MOCTABLUMKOM.
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