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TURVALLISUUSOHJEET

LUE ENNEN KAYTTOA

A Varoitus: Suojaa itsesi ja muut loukkaantumisilta - lue ndma varotoimet ja noudata niité.

KAARIHITSAUKSEN VAARAT

3

Alla olevia symboleita kdytetdén tdssd oppaassa kiinnittdmddn huomiota mahdollisiin vaaroihin ja niiden
tunnistamiseen. Kun niet symbolin, varo ja noudata siihen liittyviéd ohjeita valttddksesi vaaran

Vain ammattitaitoiset henkildt saavat asentaa, kayttad, yllépitad ja korjata téti laitetta.

Pidé kaikki ulkopuoliset, etenkin lapset, poissa ldhettyvilta.

:R

? SAHKOISKU voi tappaa.

Ali koske jénnitteellisid osia.
Kaytd kuivia, ehjid ja eristettyjd késineitd ja turvavaatetusta.
Eristd itsesi tyOstd ja maasta kdyttden kuivia eristdvid mattoja tai pééllysteitd, jotka ovat riittdvdn suuria
estdmiin kosketuksen tyohon tai maahan.
Ald kiyti AC-13ht6ji kosteilla alueilla, jos liikkkuminen on rajoitettua tai jos on olemassa putoamisvaara.
Kaytd AC-1dht6d VAIN, jos se vaaditaan hitsausprosessissa.
Jos AC-lahto vaaditaan, kdytd etdohjausta mikéli laitteessa on sellainen.
Yliméairdisid turvatoimenpiteitd vaaditaan, mikdli jokin seuraavista sidhkoisesti vaarallisista olosuhteista on
vallitsevana: kostea ympéristd tai markien vaatteiden kdyttiminen; metalliset rakenteet kuten lattiat, aidat tai
rakennustelineet; kun tyoskentelet epatavallisissa asennoissa kuten istuen, polvillasi tai maaten; kun on riski
odottamattomasta ja vahingossa tapahtuvasta kosketuksessa tyokappaleeseen tai maahan. Néissé olosuhteissa
tulee kdyttdd seuraavia varusteita esitetyssa jarjestyksessi:

1) puoliautomaattinen DC, DC-vakiojannitteinen (lanka) hitsauslaite

2) DC-manuaalinen (puikko) hitsauslaite tai

3) AC-hitsauslaite, jossa on alennettu tyhjakdyntijénnite.
Useimmissa tapauksissa DC-vakiojannitteisen hitsauslaitteen kiiyttd on suositeltavaa. Ald tydskentele koskaan
yksin!
Irrota tulovirta tai pysdytd moottori ennen kuin asennat tai huollat titi laitetta.
Asenna ja maadoita tdmé laite Omistajan késikirjan ohjeiden, kansallisten, valtiollisten ja paikallisten
madrdysten mukaan.
Varmista aina ldhteen maadoitus - tarkista ja varmista, ettd virtajohdon maadoitusjohdin on oikein liitetty
maadoitettuun terminaaliin ja ettd virtajohto on yhdistetty maadoitettuun pistorasiaan.
Kun teet tuloliitidnt6jéd, liitd maadoitusjohdin ensin, tarkista liitdinndt kaksi kertaa.
Tarkasta sddnnoéllisesti tulovirtajohto vaurioiden ja paljaiden johtimien varalta.
Kytke virta laitteesta pois, kun se ei ole kdytossa.
Ali kiyti kuluneita, vahingoittuneita, alamittaisia tai huonosti saumattuja kaapeleita
Al kiedo kaapeleita kehosi ympirille.
Mikali tyokappaleen maadoitus vaaditaan, maadoita se suoraan erilliselld kaapelilla.
Al4 koske elektrodia, jos olet kosketuksissa tydn, maan tai toisen koneen elektrodin kanssa.
Al4 koske elektrodin pidints, joka on yhdistetty kahteen hitsauskoneeseen yhtd aikaa, silld kaksinkertainen
tyhjakdyntijénnite saattaa olla seurauksena.
Kaytd vain hyvin huollettua laitetta. Korjaa tai vaihda vaurioituneet osat heti. Sdilytd laite ohjeiden mukaisesti.
Kaytd turvavaljaita tyoskennellessdsi lattiatason ylépuolella.
Pida kaikki paneelit ja suojukset turvallisesti paikoillaan.
Purista tyokaapeli kunnollisella metalli/metalli-kontaktilla tydkappaleeseen tai tyopdytddn niin ldhelle hitsid
kuin mahdollista.
Eristd tyopuristin silloin kun se ei ole yhdistettynd tyokappaleeseen vilttddksesi kosketuksen metallisiin
esineisiin.
Ali yhdistd useampaa kuin yksi elektrodi tai tydkaapeli mihinkéin yksittdiseen hitsauksen lihtdterminaaliin.
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MERKITTAVA DC-JANNITE on olemassa invertterityyppisissd hitsauksen virtaldhteissd tulovirran irrottamisen
jélkeen.
«  Kytke invertteri pois, irrota tulovirta ja pura tulovaraajat huolto-osan ohjeiden mukaisesti ennen kuin kosket
mihinkdin osaan.

DBA0025

HOYRYT JA KAASUT voivat olla vaarallisia.
Hitsaus tuottaa hoyryjd ja kaasuja. Nédiden hoyryjen ja kaasujen hengittiminen voi olla vaarallista
terveydellesi.

+  Pidi pasi kaukana hoyryistd. Ald hengitd hoyryja.

« Sisétiloissa tuuleta alue ja/tai kiytd ilmastointia poistaaksesi hitsaushoyryt ja kaasut.

¢ Jos ilmastointi on huono, kdyti hyviksyttya ilmastoitua hengityssuojainta.

* Lue ja ymmirrd kiyttoturvallisuustiedotteet ja valmistajan ohjeet koskien metalleja, aineita, paillysteitd,
puhdistusaineita ja rasvanpoistoaineita.

* Tyodskentele suljetussa tilassa vain, jos sielld on hyvd ilmanvaihto, tai jos kédytit ilmastoitua hengityssuojainta.
Hitsaushuurut ja kaasut voivat syrjayttdd ilman ja alentaa happipitoisuutta aiheuttaen loukkaantumisen tai
kuoleman. Varmista, ettd hengitysilma on turvallista.

+ Al4 hitsaa pallystettyjd metalleja, kuten galvanoituja, lyijy- tai kadmium-paillysteisid, ellei pinnoitetta
poisteta hitsin alueelta

KAAREN SATEET voivat polttaa silmi ja ihoa.

» Hitsausprosessin aiheuttamat valokaaren sidteet tuottavat intensiivistd ndkyvdd ja ndkymdtontd siteitd
(ultravioletti ja infrapuna-séteet), jotka voivat polttaa silmié ja ihoa. Myds kipinditd lentéd hitsauksessa

*  Kiytd hyvdksyttyd hitsauskypdrdd, johon on asennettu asianmukaisesti sdvytetyt, suodattavat suojalinssit
suojaamaan kasvoja ja silmid hitsauksen tai sen katselemisen aikana

*  Kaiytd hyviaksyttyja turvalaseja sivusuojuksilla kypérén alla.

* Kiytd suojaverhoja tai esteitd suojellaksesi muita hdikdisyltd ja kipindiltd, varoita muita katsomasta
valokaareen. Kéytd suojavaatteita, jotka on valmistettu kestdvistd ja liekinkestdvistd materiaaleista (nahka,
paksu puuvilla tai villa) sekd turvajalkineita.

KAASUN MUODOSTUMINEN voi aiheuttaa loukkaantumisen tai kuoleman.
*  Sulje suojakaasun tulo aina kun sité ei kdytetd.
*  Tuuleta suljetut tilat ja kdytd hyvaksyttyd ilmastoitua hengityssuojainta.

2 KUUMAT OSAT voivat aiheuttaa vakavia palovammoja.

+  Ald koske kuumiin osiin paljain késin.

*  Anna laitteen jadhtyé ennen pistoolin tai polttimen kayttod.

o Kaisitellessdsi kuumia osia, kdytd kunnon tyokaluja ja/tai kdytd paksuja ja eristettyjd hitsauskésineitd ja
suojavaatteita palovammojen estimiseksi.

MAGNEETTISET KENTAT voivat vaikuttaa sydimentahdistimeen.
* Syddmentahdistinta kdyttédvien pitdisi pysya poissa alueelta.
e Heidéan tulisi neuvotella lddkarinsd kanssa ennen tuloa ldhelle kaarihitsausta, koverrutusta tai
pistehitsaustoimintoja.

Sydimentahdistimet:
Syddamentahdistimia kéyttdvien tulee ottaa yhteys lddkédriinsd ennen hitsausta tai ennen menemista ldhelle hitsaustdita.
Mikali 144kérisi antaa luvan, noudata kaikkia suositeltuja menettelytapoja.
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Tyo6paikan magneettisten kenttien vihentdmiseksi tee seuraavat toimenpiteet:
1. Pidé kaapelit yhdessi sitomalla tai teippaamalla ne kiinni.

2. Jarjestd kaapelit samalle puolelle ja kauas kayttdjasta

3. Al kelaa tai kiedo kaapeleita kehosi ympiirille.

4. Pida hitsauksen virtaldhde ja kaapelit mahdollisimman kaukana kayttdjasta.
5. Kiinnité tyokappale puristimeen niin ldhelld hitsié kuin mahdollista.

s

MELU voi vaurioittaa kuuloa.
*  Joidenkin prosessien tai laitteiden melu voi vaurioittaa kuuloa.
*  Kaéytd hyviaksyttyd kuulosuojainta, jos melutaso on korkea.

HITSAUS voi aiheuttaa tulipalon tai rijihdyksen.

Suljettujen astioiden, kuten sdiliét, tynnyrit tai putket, hitsaaminen voi saada ne rdjahtdméén. Valokaaresta
voi lentdd kipinditd. Lentdvat kipindt, kuumat tydkappaleet ja kuumat laitteet voivat aiheuttaa tulipaloja ja
palovammoja. Elektrodin vahingossa tapahtuva kosketus metalliesineeseen voi aiheuttaa kipindita,

rdjahdyksen, ylikuumenemista tai tulipalon. Tarkista ja varmista, ettd alue on turvallinen ennen kuin teet mitddn
hitsauksia.

e Poista kaikki syttyvit aineet noin 10m etéisyydeltd valokaaresta. Jos tima ei ole mahdollista, peitd ne tiukasti
hyviksytyilld suojuksilla.

+  Ald hitsaa, jos lentivit kipiniit voivat osua palavaan materiaaliin.

*  Suojaa itsesi ja muut lentdviltd kipin6iltd ja kuumalta metallilta.

e Ole varuillasi, silld hitsauskipinit ja kuuma materiaali padsee helposti ldpi pienistd halkeamista ja aukoista
lahialueelle.

e Varo tulipaloa, pidd sammutin l&hell4.

*  Huomaa, ettd katon, lattian tai seindmén hitsaaminen voi aiheuttaa tulipalon takapuolella

+  Ald hitsaa suljettuja astioita kuten s#iliot, tynnyrit tai putket, jos niiti ei ole valmistettu asianmukaisesti.

*  Yhdistd tydkaapeli tydokappaleeseen niin ldhelld hitsattavaa aluetta kuin mahdollista estdéksesi hitsausvirran
kulkemisen pitkid matkoja ja aiheuttamasta sdhkoiskun, kipindité tai tulipalon.

»  Al4 kidytd hitsauskonetta jastyneiden putkien sulattamiseen

* Poista elektrodi pitimesti ja leikkaa hitsauslanka pois suuttimesta, kun hitsauskonetta ei kiyteta

«  Kayti oljyttomid suojavaatteita kuten nahkakésineitd, paksua paitaa, kddnteettomia housuja, kenkii ja lakkia.

»  Poista kaikki palavat aineet, kuten butaanisytyttimet tai tulitikut taskuistasi ennen hitsauksen aloittamista

*  Pidé palovahti ja paloilmaisin 1dhettyvilla.

[/f_‘) ///12
A

LENTAVAT METALLI voi vaurioittaa silmié.
* Hitsaus, haketus, lankaharjaus ja hionta aiheuttavat kipinditd ja lentdvid metallin kappaleita. Kun
hitsit jadhtyvit, niisti voi lentdd kuonaa
»  Kiytd hyvéksyttyja suojalaseja sivusuojuksilla my0s hitsauskypéarén alla.

KAASUPULLOT voivat rdjéhtdd, jos ne vaurioituvat.
Suojakaasupulloissa on korkeapaineista kaasua. Jos pullo vahingoittuu, se voi rdjahtdd. Kaasupullot ovat
tavallisesti osa hitsausprosessia, joten késittele niitd varoen.

¢ Suojaa kaasupullot liialliselta kuumuudelta, mekaanisilta hdirioiltd, fyysisiltd vahingoilta, kuonalta, avotulelta,
kipindiltd ja valokaarilta.

*  Asenna kaasupullot pystyasentoon ja varmista, ettd niilld on tuki tai ne ovat telineessd kaatumisen estdmiseksi.

»  Pidé kaasupullot etdélld hitsaus- tai sahkopiireista.

+  Ald aseta koskaan hitsauspoltinta kaasupullon ylidpuolelle.

+  Al4 anna hitsauselektrodin koskea kaasupulloa.

+  Ald koskaan hitsaa paineistettua kaasupulloa - seurauksena on rdjihdys.

« Kéytd vain kunnollisia suojakaasupulloja, sddtimid, letkuja ja kiinnittimid, jotka on suunniteltu téhin
erikoissovellukseen; pidd kaasuvarusteet ja niihin liittyvét osat hyvéssad kunnossa.

»  Kaiénni kasvosi poispdin, kun avaat kaasupullon venttiilin.

«  Kaiyti suojakorkkia venttiilin pdilla, silloin kun kaasupullo ei ole kdytdssa tai liitettynd kayttoon.

* Kaiytd oikeita vilineitd, oikeita menettelytapoja ja riittivdd maédrdd henkil6itd nostelemaan ja siirtelemiin
kaasupulloja.

*  Lue kaasupulloja koskevat ohjeet ja noudata niiti.
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TULIPALO TAI RAJAHDYSVAARA
*  Al4 asenna tai aseta laitetta ldhelle tulenarkoja pintoja tai niiden péille.
+  Ald asenna laitetta lihelle mitdin syttyvia.

Al4 ylikuormita rakennuksen sihkojirjestelmis - varmista, ettd sydttojarjestelmd on oikein mitoitettu, oikean arvoinen
ja suojattu kisitteleméén tata laitetta.

A

g‘% LUE. OHJEET.

I' Lue omistajan késikirja ennen laitteen kayttoa tai huoltoa.

LAITTEEN PUTOAMINEN voi aiheuttaa loukkaantumisen.
»  Kayté nostosilmukkaa laitteen nostamiseen. EI pydréstdd, kaasupulloja tai muita varusteita.
»  Kayti riittdvén kapasiteetin laitetta nostamaan ja tukemaan konetta.
»  Jos kaytét haarukkatrukkia laitteen siirtdmiseen varmista, ettd haarukan piikit ovat tarpeeksi
pitkét.

LIIKAKAYTTO voi aiheuttaa YLIKUUMENEMISTA
+  Salli laitteen jadhtyd, noudata kdyttdaikoja.
*  Vihenni virtaa tai vihenna kéyttojaksoa alkaessasi uudelleen hitsauksen.
+  Ald tuki laitteen ilmanvirtausta.

STAATTISUUS (ESD) voi vahingoittaa piirilevyja.
& * Laita maadoitettu rannenauha ENNEN levyjen tai osien késittelya.
e «  Kaiytd kunnon staattisuudelta suojaavia laukkuja ja laatikoita levyjen sdilytykseen.

LIIKKUVAT OSAT voivat aiheuttaa loukkaantumisia.
*  Pysy etiélld liikkuvista osista.
*  Pysy etdidlld puristavista osista kuten kayttopyorastosta.
» Al paina pistoolin liipaisinta, ennen kuin sinua on kehotettu tekemén niin.

~ + Al osoita pistoolilla mitééin osaa kehosta, muita ihmisié tai mitdan metallia, kun pujotat
hitsauslankaa.
£ *  Pysy etadlla liikkuvista osista kuten tuulettimista.

+  Pidi kaikki ovet, paneelit, kannet ja suojukset suljettuina ja turvallisesti paikoillaan.

*  Anna vain ammattitaitoisten henkildiden poistaa ovia, paneeleja, kansia tai suojuksia

»  Asenna kaikki ovet, paneelit, kannet ja suojukset takaisin kun huolto on péattynyt ja ennen kuin
kytket virran.

= KORKEATAAJUUSSATEILY voi aiheuttaa hiirioiti.

Fuch ‘{J *  Korkea taajuus voi héiritd radionavigointia, turvapalveluja, tietokoneita ja viestintélaitteita.
{J/ *  Anna vain elektronisiin laitteisiin erikoistuneiden ammattilaisten suorittaa asennus.
(VY| *  Kaéyttijin velvollisuus on pyytdd ammattitaitoista sdhkoasentajaa korjaamaan kaikki

hdiridongelmat, jotka johtuvat asennuksesta.
*  Mikili FCC huomauttaa héiriostd, laitteen kéyttd on lopetettava heti.
»  Tarkistuta asennus sddnnéllisesti ja huolla se.
*  Pidé korkean taajuusléhteen ovet ja paneelit tiukasti kiinni, pidé kipindvéli oikein asetettuna ja kayta
maadoituksia ja suojuksia minimoimaan hairién mahdollisuus.

= KAARIHITSAUS voi aiheuttaa hdirioita.

o ;Jé/ »  Séhkomagneettinen energia voi héiritd herkkid elektronisia laitteita kuten tietokoneita ja niitd
1[ 2 kayttivia laitteita kuten robotteja.
==Y *  Varmista, ettd kaikki laitteet hitsausalueella ovat sihkdmagneettisesti yhteensopivia.

*  Voit vihentdd mahdollisia héirioitd pitdmalla hitsauskaapelit mahdollisimman lyhyind, 1dhelld toisiaan ja
alhaalla esimerkiksi lattialla.

*  Sijoita hitsauspaikka 100 metrin padhén kaikista herkisté elektroniikkalaitteista.

*  Varmista, ettd hitsauskone on asennettu ja maadoitettu tdméin ohjekirjan mukaisesti.
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Jos hiirioita silti esiintyy, kiyttdjin tulee suorittaa ylimiaraisid toimenpiteitd kuten siirtdd hitsauskoneen
paikkaa, kiyttda suojattuja kaapeleita, kdyttda linjahdiridsuodattimia tai suojausta tydskentelyalueella

TEKNISET TIEDOT
Tuotekoodi
Kayttdjannite
Ensiovirta
Tyhjakdyntijédnnite
Hitsausvirta
Hitsausjénnite
Paloaikasuhde
Suojausluokka

LAITTEEN OSAT

MAADOITUSJOHTO

DBA0025 (MIG-105/F)

230V ~50Hz
13.5A max., 4,7A tehollinen
31V
45A 90A
16,25V 18,5V
60% 10%
1P21S
LANGANSYOTON
/ NOPEUDENSAATO
( N HITSAUSPOLTIN

/

@/ YLIKUUMENEMISSUOJAN

ﬁ’MERKKIVALO

D\ \\_PAAVIRTAKYTKIN

N\ HITSAUSVIRRAN

/@ VALINTAKYTKIN
7 \_LITANTAJOHTO

LANGANSYOTTOYKSIKKO

LANKARULLAN
1~ TELINE

PIDAKEVIPU JA
LANGAN KIREYDEN SAATORUUVI
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ASENNUS- JA LIITANTAOHJEET

YLEISKUVAUS

KENDE MIG-105 hitsauskone on suunniteltu niille, joille hitsaamisen tarve on satunnainen. Ne sopivat kevyeen
tydskentelyyn ja korjaushitsaukseen. Hitsauskone on kompakti ja sallii kantamisen. Se on helppo séilyttédéd hyllyssé tai
penkin alla.

ASENNUS

VAROITUS: Vain ammattitaitoiset henkil6t saavat asentaa, kayttda tai huoltaa hitsauskoneita.
*  Sdhkdasentajan tulee asentaa ja huoltaa tdma laite.
»  Kaidnni virta pois sulakerasiasta ennen laitteen késittelemista.
+  Ald koske kuumiin sihk®isiin osiin.

KONEEN ASENNUSPAIKKA

- Aseta hitsauskone paikkaan, jossa on vapaa ilmankierto.

*  Koneen asennus-, kdytto- ja huoltohenkildston tulee olla ammattilaisia tai henkilditd, joilla on kokemusta.

*  Konetta kédyttdvien henkildiden tulisi tuntea asiaan liittyvét turvalliset kdyttotekniikat.

*  Konetta ei saa kdyttdd muihin tarkoituksiin kuin hitsaukseen.

*  Syottdjannitteen tulee vastata arvokilvessd olevaa nimellisjannitetta.

*  Hitsauskone tulee asettaa tasaiselle alustalle. Jos se on asetettu kaltevalle alustalle, sen kaatuminen tulee estia.

HITSAUSKONEEN KOKOAMINEN

KENDE MIG-105 hitsauskoneissa virtakaapeli tulee liittda virtaldhteeseen. Taytelangan kokoaa kdyttdjd. Suojakaasua
ei tarvita.

SYOTTOTEHO JA MAADOITUSLIITANNAT

Vain ammattitaitoiset henkilot saavat asentaa, kdyttda tai korjata tdti laitetta. Suojaa itsesi ja muut henkilot
mahdollisilta vakavilta loukkaantumisilta tai kuolemalta.

VAROITUS: Ali kiyti jos suojakotelo on irrotettu.

*  Irrota sydttdvirta ennen huoltotoimenpiteitd.
*  Al4 koske jénnitteellisiin osiin.
*  Ennen liittdmistd varmista, ettd virtaldhteen jannite vastaa laitteen nimikilvessd olevaan nimellisjénnitetta.

VAROITUS: Jos virtaldhde ei vastaa nimellisjannitettd, saatat sytyttdd hitsauskoneen!

KAYTTOOHJEET

*  Hitsauskone tulee asettaa paikkaan, jossa on hyva tuuletus. Ympéristossé ei saa olla pdlyd, kosteutta tai
hoyryja.
*  Kone tulee pitdd poissa auringonpaisteesta ja sateesta. Sitd ei saa kiyttid sateessa.

VAROITUS: Kéyntijakso perustuu 10 minuutin ajan jaksoon. Tdma tarkoittaa sitd, ettd kaarta voidaan kéyttad kaksi
minuuttia jokaisesta kymmenestd minuutista ilman ylikuumenemisvaaraa. Jos sitd kédytetddn yli kaksi minuuttia
useamman perittdisen kymmenen minuutin jakson aikana, ylikuumeneminen saattaa tapahtua.

SAATOTOIMINNOT

Haluttu hitsausvirta asetetaan kéantdmailld nuppia. Myotédpdivddn kiertdminen nostaa langan sydttdnopeutta tai
hitsausvirtaa, vastapdivddn ka@dntiminen vdhentdd langan syottonopeutta tai hitsausvirtaa. Hitsausjénnite asetetaan
1ahtdjénnitteen valintakytkimesté etulevysta.

VAROITUS: Hitsauspistoolin kaapeli ei saisi olla taivutettuna, muutoin hitsausvirta ja hitsausprosessi ovat epavakaita.
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LANGANSYOTTOLAITTEEN KAYTTO JA SUOJAAMINEN

Aseta ydintdytelanka loveen langan syottopyorddn langansyottoputken kautta ja tyonnd se hitsauspistooliin
suoraan. Paina sitten langan syottopyorin akseli alas hitsauslangan péaille. Kytke sitten hitsauspistooli paille ja
odota kunnes hitsauslankaa on tullut ulos 10-15 mm. Edelld mainittujen toimenpiteiden suorittamisen jilkeen
voidaan aloittaa hitsaaminen.

*  Ydintdytelangan sekd syottojarjestelmidn paino on 0,45 kg. YIi 5 kg hitsauslankaa ei saa kiyttdd. Muussa
tapauksessa langansydttolaite voi vaurioitua tai sySttonopeus voi olla erittdin hidas.

*  Ydintdytelangan halkaisijan tulisi olla 0,6-0,9 mm.

Varoitus: Al osoita pistoolin suulla mitiin osaa ihmisen kehossa langansyton aikana!

MUUT VAROTOIMET
* Kun ldmpdsuojalaite toimii, se sulkee ulostulon hitsauskoneesta ja keltainen merkkivalo syttyy. Kun
lampdsuojalaite automaattisesti nollaantuu, keltainen merkkivalo sammuu.
*  Mikéli hitsauskaapeli on liian pitki, se aiheuttaa epdvakaan hitsausprosessin.
*  Virran syottojannitteen tulisi pysyé tasaisena. Isot jdnnitteen heilahtelut vaikuttavat hitsauskoneen toimintaan.

KUNNOSSAPITO

+  VAROITUS: SAHKOISKU voi tappaa.

»  Ald koske jannitteellisid osia kuten antoterminaaleja tai sisiisid johdotuksia.

*  LIIKKUVAT OSAT voivat aiheuttaa loukkaantumisen.

* Rutiininomaista ennaltachkiisevda huoltoa ei tarvita.

» Jos hitsauskaapeli vaatii jostakin syystd vaihtoa, se tulee korvata vastaavanlaisella ja vaihdon saa suorittaa vain
ammattitaitoinen henkilo.

*  Virheellinen kaytto tai vadrinkédytto saattaa aiheuttaa koneelle vikoja ja vaurioita.

*  Kone pitédd irrottaa verkkovirrasta ennen sen huoltoa tai korjausta.

e Mikili ilmenee vikoja tai jotkut kuluvat osat vaativat vaihtamista, korjaus- tai huoltotydn saa suorittaa vain
ammattitaitoinen henkild.
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TYYPILLISEN HITSAUSPROSESSIN OHJAUSASETUKSET

HUOMIO! Nama asetuksen ovat vain ohjeellisia. Materiaali ja langan tyyppi, liitos, asentaminen, sijainti, suojakaasu
jne. vaikuttavat asetuksiin. Testaa hitsit varmistaaksesi niiden vastaavan maarityksié.

Materizalin paksuus g 478 tai
mEdnittEd hits aus paramatrit e oy iaali
EES 53USparal T 125 Muunna materiaalin
paksuus
ampeereiksi [A)

!
x""f (001" = 1 ampesn)
<f/4"f A257= 125 A

Langan Ampeerivili

hoko

Ry 40 - 143 A Valitse langan koko

oas 50 -180 A

5 T5-250 A
Langan [ Buositus Langan ) Valitse langan
koko ! nopeus{noin) nopeus [ampeerit)
Riciin 2" par ampesn 2 X125 A =250 ipm 125 A perustun 175
iz 1.6 perampesri | 1.6 x 125A=200 ipm “-_"k"[‘iF :‘__.519”53|'r
45" 1" par ampaeri 1x 125A= 125 ipm paksuuteEn
o R G o el okl e S il it e ——

= l minuutti

Horkea jJannite: kaar epdvakas [roiskest)

Asets jJannite keskelle matalan/korkesn valin. Valitse jannite

Langan nopeus (ampeerit) ohjaa hitsin tunkeumaa (langan nopeus = sulatusnopeus)
Jénnite ohjaa hitsauspalon korkeutta ja leveytta

Kolme yksinkertaista arvoa on ensiarvoisen térkeitd. Ilman ndiden kolmen hallitsemista, hitsaamisen jatkaminen on
turhaa. Néiden oikeat asetukset tekevit hitsaamisesta hyvin helppoa.

1) Oikea hitsausasento

2) Oikea valokaaren pituus

3) Oikea hitsausnopeus
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HITSAUSPISTOOLIN PITAMINEN JA ASETTAMINEN

HUOMAUTUS: Hitsauslanka sidhkoistyy kun
pistoolin liipaisinta painetaan. Ennen kyparin
laskemista alas ja liipaisimen painamista varmista,
ettd lanka ei ole enempdd kuin 1/2” (13 mm)
suuttimen pééstd ulkona ja ettd langan kirki on
asetettu oikein saumaan.

1. Pidd pistoolia ja ohjaa pistoolin

liipaisinta
2. Tydkappale
3. Tyodkappaleen puristin
4. Elektrodin pidennys (ulostulo) 1/4 - 1/2”
(6- 13 mm) | 05.15° .ll‘{"‘i
5. Pidd pistoolia ja anna kéden levétd . \
tydkappaleen pailla o ol \"’;
e el
Pddtykuva tydkulmasta Sivukuva pistoolin kulmasta
RAILOHITSIT
T by T"‘
IL
b lE %
T [
Pédtykuva tybkulmasta Sivukulma pistoolin kulmasta
PIENAHITSIT

a. Pida pistoolia vasemmassa kéddessési
b. Laita oikea kési vasemman kdden alapuolelle.
c. Vasen kési ohjaa hitsauspistoolin liipaisinta.

Hitsaa kahdella kédelld aina kun mahdollista.
Aina kun mahdollista hitsaa vasemmalta, silloin ndet selvésti mitd olet tekeméssd. Pidd pistoolia loivassa kulmassa
kuten yll& olevassa kuvassa.
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OLOSUHTEET, JOTKA VAIKUTTAVAT HITSAUSPALON MUOTOON

HUOMAUTUS: Hitsauspalon muoto riippuu pistoolin kulmasta, tydsuunnasta, elektrodin pidennyksesta (ulostulosta),
siirtonopeudesta, perusmetallin paksuudesta, langan syottonopeudesta (hitsausvirta) ja jénnitteesta.

107
{

L

N .r:-'r.rn%:l- f — =

—_—
Kaohtisuora Veda

PISTCOLIN KULMA JA HITSAUSPALOMN PROFILIT

L

. |

Lyhyt Mormnaali Pitka

ELEKTRCDIM PITUUDET (ULOSTULD)

i [

Lyhyt Normnasali Pitka

¢

PIENAHITSIELEKTRCODIN PITULDET (ULCSTULD)

—— e =

Hidas Momnaali Mopes

PISTOOLIN LIIKUTTAMISHNOPEUS

Kun valokaari on saatu aikaan, on oikean kaaren pituuden ylldpitdminen ddrimmaéisen tirkedd. Kaaren pitdisi olla lyhyt,
noin 1,5-3,0 mm pitkd. Langan palattua pois tulee uutta lankaa syottdd tyohon oikean kaaren pituuden ylldpitdmiseksi.
Helpoin tapa tietdd onko kaaren pituus oikea, on kuunnella sen &édntd. Lyhyelld hyvélld kaarella on hillitty "ratiseva"
adni. Vaaralla pitkdlld kaarella on ontto puhaltava tai pihahtava déni.

11
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PISTOOLIN LIIKUTTAMINEN HITSAUKSEN AIKANA

HUOMAUTUS: Normaalisti yksi pitkittdispalko riittdd useimpiin kapeisiin railohitseihin; kuitenkin levedmpiin
railohitseihin tai siltojen tekemiseen aukkojen yli, kudelmapalko tai useampi pitkittdispalko on parempi.

Pitkittdispalko -Tasainen liike saumaa pitkin

. Kudelmapalko - Sivulta sivulle liike saumaa pitkin
3.  Kudelmakuviot

Kéytd kudelmakuviot kattamaan iso alue yhdelld
elektrodin pyyhkéisylla.

N —

OIKEA HITSAUSNOPEUS

Hitsattaessa on tirkedd katsoa sulaneen metallin jélked heti kaaren
takana. ALA KATSO ITSE VALOKAARTA. Oikean hitsausnopeuden ilmaisee sulaneen hitsisulan kiinteytymisen
ulkondkd.

Useimmat aloittelijat hitsaavat liian nopeasti, joka aiheuttaa kapean, epétasaisen “matomaisen” palon. He eivit katso
sulanutta metallia.

TARKEAA: Yleishitsauksessa ei ole tarpeen heiluttaa kaarta; ei eteenpiin ja taaksepdin ei sivuttain. Hitsaa
pitkittdissuuntaan tasaisella nopeudella. Huomaat, etté se on helpompaa.

HUOMAUTUS: Hitsatessasi ohutta levyd huomaat, ettd sinun tdytyy lisétd hitsausnopeutta kun taas paksua levyd
hitsatessa on vélttimatontd hidastaa, jotta tunkeumasta tulee kunnollinen.

HUONON HITSAUSPALON OMINAISUUDET

1. Isot roiskejadmat

2. Epétasainen palko

3. Pienen kraaterin muodostuminen hitsauksen aikana
4

5

Huono paillekkiisyys
Huono tunkeuma

S

HYVAN HITSAUSPALON OMINAISUUDET

1. Pienet roiskeet

2. Yhtendinen palko

3. Kohtuullinen kraateri hitsauksen aikana
Hitsaa uusi palko tai kerros jokaiselle 1/8 tuuman (3,2 mm) hitsattavan metallin
paksuudelle.

4. Ei paillekkaisyytta

5. Hyvé tunkeuma perusmetalliin

12
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HITSAUKSEN VIANETSINTA

LIIKAA ROISKEITA

Liiat roiskeet — sulaneet metallin hajoaminen osiin, jotka
jadhtyvat kiinteddn muotoon ldhelle hitsauspalkoa.

MAHDOLLISET SYYT

KORJAUSTOIMET

Langansydttonopeus liian suuri.

Valitse hitaampi langansydttonopeus.

Jannite liian korkea.

Valitse matalampi jénnite.

Elektrodin pidennys (ulostulo) liian pitka.

Kaytd lyhyempdi elektrodin pidennysté (ulostuloa).

Tydkappale on likainen.

Poista kaikki rasva, 6ljy, ruoste, maali, pohjuste ja lika
tydkappaleen pinnalta ennen hitsausta.

Riittdméton maérd suojakaasua hitsauskaaren ymparilla.

Liséa suojakaasun virtausta sddtimestéd/virtausmittarista
ja/tai eestd veto ldhelld hitsauskaarta.

Likainen hitsauslanka.

Kaytd puhdasta ja kuivaa hitsauslankaa. Eliminoi 6ljyn tai
voiteluaineen tarttuminen hitsauslankaan syottdjasta tai
ohjaimesta.

HUOKOISUUS

Huokoisuus — pienid kuoppia tai reikid, jotka johtuvat
kaasutaskuista hitsausmetallissa.

MAHDOLLISET SYYT

KORJAUSTOIMET

Riittdméton suojakaasupeitto.

Tarkista oikea kaasuvirtaus.

Poista roiskeet pistoolin suuttimesta.

Tarkista kaasuletkut vuotojen varalta.

Eliminoi veto hitsauskaaren lahelta.

Aseta suutin Y4 - /2” (6-13mm) padhén tydkappaleesta.
Pidé pistoolia ldhelld palkoa hitsin lopussa kunnes sulanut
metalli kiinteytyy.

Vaira kaasu.

Kéyti hitsauksen suojakaasua; vaihda toiseen kaasuun.

Likainen hitsauslanka.

Kayta puhdasta ja kuivaa hitsauslankaa. Eliminoi 6ljyn ja
voiteluaineen tarttuminen hitsauslankaan syottolaitteesta
tai ohjaimesta.

Tyokappale on likainen.

Poista kaikki rasva, 6ljy, kosteus, ruoste, maali,
pohjusteet ja lika tydpinnalta ennen hitsausta. Kéyta
hapettuneempaa hitsauslankaa.

Hitsauslanka ulottuu liian pitkalle ulos suuttimesta.

Varmista, ettd hitsauslanka ei ulotu enempié kuin %2”
(13mm) suuttimen ulkopuolelle.

13
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EPATAYDELLINEN SULAMINEN
Epétiydellinen sulaminen — vika hitsattavan metallin I
sulamisessa perusmetalliin tai edeltdvéssa hitsauspalossa. R .
MAHDOLLISET SYYT KORJAUSTOIMET
. - Poista kaikki rasva, 6ljy, kosteus, ruoste, maali,
Tyokappale on likainen.

pohjusteet ja lika tydpinnalta ennen hitsausta.

Valitse korkeampi jannite ja/tai séddda langan

Riittdméaton lammon syotto. I
syétténopeutta.

Tee pitkittdispalko oikeaan kohtaan liitoksessa
hitsatessasi.

Séada tydkulma tai levennd railoa péaéstdksesi pohjaan
hitsauksen aikana.

Pida kaari hetkellisesti railon sivuseinissé kéyttidessési
kudelmatekniikkaa.

Pidé kaari hitsausjdljen reunassa. Kaytd oikeaa pistoolin
kulmaa 0-15 astetta.

Vairi hitsaustekniikka.

LITALLINEN TUNKEUMA

Liiallinen tunkeuma — hitsattava metalli sulaa
perusmetallin 14pi ja jai roikkumaan hitsin alle.

Liiallinen tunkeuma  Hyva tunkeuma

MAHDOLLISET SYYT KORJAUSTOIMET

Valitse matalampi jénnite ja vdhennd langan

Liiallinen ldmmon syotto. e e e .
¢ on syotto syottonopeutta. Lisdd liikuttamisen nopeutta.

YMPARISTONSUOJELU

Tuotteen pakkausta hivitettdessd noudata materiaalista riippuen paikallisia jitehuollosta ja kierrdtyksestd annettuja
ohjeita.

ﬁ Laitetta ei tule hivittdd sekajitteen mukana, vaan se on toimitettava sidhko- ja elektroniikkaromun

erilliskerdykseen. Lisdtietoja www.serty.fi
|

TAKUU

Tuotteen takuuaika on 12 kuukautta, ostopéivastd lukien.

Maahantuoja vastaa epakuntoon menneen laitteen tai osien korvaamisesta, materiaali- ja valmistusvikojen osalta, jos ne
todetaan tarkastuksessa vialliseksi.

Ostajan on esitettdvd takuuvaatimuksen yhteydessd kassakuitti, ostolasku, takuutodistus tai ldhetyslista. Tuote on
palautettava tdydellisend, varustettuna selostuksella toimintahdiridista.

Takuu raukeaa, mikéli kone on avattu, osia vaihdettu, sitd korjattu tai sen rakennetta muutettu.

Takuun piiriin eivdt kuulu vahingot, jotka ovat aiheutuneet normaalista kulumisesta, vadrastd kdytostd tai asiattomasta
kasittelystd. Takuu ei kata kuljetusta, kuljetusvaurioita eikd mitédn vilillisid kustannuksia.

Takuukorjaukset saa tehdéd vain maahantuojan valtuuttama huolto.
Oikeudet muutoksiin pidétetdan.
Maahantuoja: Veljekset Keskinen Oy

Onnentie 7, 63610 Tuuri, FINLAND
Tel. +358 10 770 7000
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SAKERHETSANVISNINGAR

LAS NOGA INNAN ANVANDNINGEN

A Varning: Skydda dig sjélv och andra fran skador. Lds och f6ljd dessa anvisningar.

RISKER VID BAGSVETSNING

De ovan visade symbolerna anvénds i denna manual for att pakalla uppmérksamheten p& och markera mojliga
risker. Nér du ser symbolen ska du se upp och folja de tillhérande anvisningarna for att undvika risken.

Endast kvalificerad personal far installera, handha, underhélla och reparera denna enhet.

Haéll &skadare, speciellt barn, pé avstand under arbetet.

:R

j\ ELCHOCK kan déda.

Vidror inte spanningsforande delar.
Bir torra, hela och isolerande skyddshandskar och skyddsklader.
Isolera dig fran arbetsstycket och jord genom att anvdnda torra, isolerande mattor, tillrickligt stora for att
undvika kontakt med underlaget.
Anvénd inte ndtspanningsuttag i fuktiga omraden, i1 begrdnsade utrymmen eller om fallrisk foreligger.
Anvind nitspianningsuttag ENDAST om sa erfordras for svetsarbetet.
Om ett nitspanningsuttag erfordras bor det kunna fjarrkontrolleras frén svetsplatsen.
Ytterligare sikerhetsatgérder ska vidtas nir ndgon av foljande risker i samband med elektricitet foreligger: P&
fuktiga platser eller ndr kldderna ar vata. Pa underlag av metall sdsom i fartyg, pa arbetsplattformar och
stdllningar. Vid obekvéma arbetsstéllningar sasom sittande, knéstdende eller liggande. Vid risk for oavsiktlig
kontakt med arbetsstycket eller underlaget. Under dessa omstindigheter ska féljande utrustning finnas
tillgénglig:

1) En halvautomatisk DC tradsvetsmaskin med konstant spanning.

2) En manuell DC elektrodsvetsmaskin.

3) En AC svetsmaskin med reducerad spanning obelastat.
Och arbeta inte ensam!
Koppla bort kraftforsorjningen eller sting av motorn innan denna utrustning installeras eller underhélls. Léas
och skylta franskiljaren i enlighet med OSHA 29 CFR 1910.147 (se Sékerhetsbestimmelser).
Installera och skyddsjorda denna utrustning enligt beskrivningen i handhavandemanualen och nationella och
lokala bestimmelser.
Kontrollera alltid kraftforsorjningens jord. Kontrollera och sékerstill att kraftforsorjningskabelns jordledare ar
korrekt inkopplad vid jordanslutningen i franskiljaren, och att kabelns kontakt sitter i ett korrekt jordat uttag.
Vid inkoppling till arbetsstycket ska jordkabeln anslutas forst. Sakerstdll fullgod kontakt.
Kontrollera regelbundet att nitsladden inte &r skadad eller har frilagda ledare. Byt omedelbart ut sladden om
den dr skadad. Frilagda ledare kan doda.
Sténg av all utrustning nér den inte anvénds.
Anvind inte slitna, skadade, underdimensionerade eller undermaligt skarvade kablar.
Héng inte kablar 6ver kroppen.
Om skyddsjordning av arbetsstycket erfordras ska detta ske med en separat kabel.
Vidrér inte elektroden om du &r i kontakt med arbetsstycket, underlaget eller en elektrod som é&r ansluten till en
annan maskin.
Vidrér inte elektrodhallare som &r anslutna till tva svetsmaskiner samtidigt da dubbla obelastade spanningen &r
nérvarande.
Anvind endast vil underhallen utrustning. Reparera eller byt omedelbart skadade delar. Enheten ska
underhallas enlig anvisningarna i manualen.
Anvind sékerhetssele vid arbete 6ver golvets niva.
Sékerstill att samtiga képor och lock ar fast monterade.
Anslut jordkabeln till arbetsstycket med fullgod kontakt metall-metall och sa néra svetsstéllet som &r praktiskt
mojligt.
Isolera jordkabelns anslutningskldmma nir den inte dr ansluten till arbetsstycket for att undvika kontakt med
andra metallforemal.
Anslut inte fler &n en elektrod eller jordkabel till en svetsutgang.
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HOGA LIKSPANNINGAR kvarstir i svetsmaskiner av omvandlartyp sedan maskinen stéingts av.

Stdng av maskinen, franskilj kraftforsorjningen och urladda kondensatorerna enligt anvisningarna i
underhéllsavsnittet innan nagra elektroniska delar vidrors.

ROK OCH GASER kan vara farliga
Svetsning alstrar rok och gaser. Inandning av roken och gaserna kan vara farligt for din hélsa.

Hall ansiktet borta fran roken. Andas inte in roken.

Vid svetsning ska utrymmet vara vil ventilerat eller forsett med utsugning vid svetsplatsen for att fora bort rok
och gaser.

Vid dalig ventilation ska godkidnd andningsutrustning med lufttillférsel anvéndas.

Léds och var sdker pd att du forstar materialsdkerhetsdatabladet och tillverkarens anvisningar for metaller,
forbrukningsmaterial, ytbehandlingar, rengéringsmedel och avfettningsmedel.

Arbeta 1 begrinsat utrymme endast om det dr vl ventilerat eller med anvindning av andningsskydd med
lufttillforsel. En utbildad person maste alltid vara placerad vid ingangen till utrymmet. R6k och gaser frén
svetsarbetet kan tringa undan luften och sidnka syreinnehallet med skador eller dodsfall som foljd. Sakerstall
alltid att luften &r séker.

Svetsa inte ndra platser dér avfettning, rengdring eller sprutmélning pagar. Varmet och stralningen fran bagen
kan reagera med angor och bilda starkt giftiga och irriterande gaser.

Svetsa inte pa ytbehandlade metaller sdsom galvaniserat, bly- eller kadmiumbelagt stdl om inte utrymmet ar
vél ventilerad och andningsskydd med luftférsorjning anvédnds. Ytbehandlingar och metaller med dessa &mnen
kan alstra giftiga gaser vid svetsning.

? STRALNING FRAN BAGEN kan brinna 6gon och hud.

Stralningen fran ljusbagen é&r intensiv, och osynliga (ultravioletta och infrar6da) strélar kan brinna 6gon och
hud. Gnistor slungas ut fran svetsstillet.

Anvind en godkind svetshjilm med passande glasfilter for att skydda ansiktet och &gonen vid
svetsningarbetet.

Anvind godkédnda skyddsglasdgon med sidoskydd under hjalmen

Skydda andra personer fran stdnk och ljus med skdrmar eller staket, och varna andra personer att inte se direkt
in i ljusbagen.Bér passande skyddskldder av slitstarkt, brandsdker material (ldder, kraftig bomull eller ylle) och
skyddsskor.

)| ANSAMLING AV GAS kan skada eller doda

*  Sting av skyddsgasen nir utrustningen inte anvands.
*  Ventilera begrinsade utrymmen, eller anvind godkénd andningsutrustning med lufttillforsel.

HETA DELAR kan orsaka svara brannskador

Vidror inte heta delar med oskyddade hiander.

Lat materialet och utrustningen kallna innan arbeten utfors pa pistolen eller brannaren.

Anvind lampliga verktyg och/eller kraftiga, isolerade svetshandkar och skyddskldder for att forhindra
brénnskador.

. MAGNETFALT kan paverka pacemakers.

*  Baérare av pacemaker ska hélla sig pa avstand.
* Biraren ska rddgoéra med sin ldkare innan han/hon nidrmar sig platser dér bagsvetsning,
bagmejsling eller punktsvetsning utfors.

Om pacemakers:
Bérare av pacemakers ska konsultera sin ldkare innan vistelse néra svetsarbete eller svetsarbete utfors. Om lékaren ger
tillstand till arbetet ska dnd& ovanstdende atgirder vidtas.
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Vidta foljande atgérder for att reducera de magnetiska félten pa arbetsplatsen:

1. Dra kablarna tétt ihop, och tvinna eller naja dem med isoleringsband eller plastband.
2. Lagg kablarna 4t sidan och pé avstind fran svetsaren.

3. Linda inte eller hdng kablarna om kroppen.

4. Hall svetsmaskinen och kablarna sé langt bort fran svetsaren som majligt.

5. Anslut jordlednings klamma sa néra svetsplatsen som mojligt.

5

BULLER kan skada horseln
*  Buller fran vissa processer eller utrustningar kan skada horseln.
*  Anvind godkéinda horselskydd vid hoga bullernivéer.

7=| SVETSNING kan fororsaka brand eller explosion

s

Svetsning pa slutna kérl sdsom tankar, fat eller rorledningar kan leda till att de exploderar. Gnistor kan

2
W slungas ut fran svetsstéllet. Flygande genistor, heta arbetsstycken och varm utrustning kan fororsaka brand

och brannskador. Oavsiktlig kontakt med elektroden mot metallféremal kan alstra gnistor, explosion,

overhettning eller brand. Kontrollera och sékerstill att omradet ar sdkert innan svetsarbetet utfors.

Avldgsna allt brannbart material inom 10 meter fran svetsplatsen. Om detta inte kan ske bor det tickas med
godkénda skydd.

Svetsa inte dar flygande gnistor kan tréffa brénnbart material.

Skydda dig sjélv och andra fran flygande gnistor och het metall.

Kom ihég att svetsgnistor och hett material fran svetsen kan létt trdinga genom sma springor och dppningar till
andra sidan.

Hall uppsikt pa eventuell brand, och ha en brandsléckare i narheten.

Ha i atanke att svetsning under tak, pa golv, viaggar eller skiljevdggar kan fororsaka brand pé andra sidan.
Svetsa inte pa slutna kérl sdsom tankar, fat eller rérledningar om de inte forberetts i enlighet.

Anslut jordkabeln vid arbetsstycket sa nira svetsplatsen om mdjligt for att undvika att svetsstrommen far for
lang, mojligen okédnd vdg och fororsakar elchock, gnistor och brandrisk.

Anvind inte svetsutrustningen till att tina frusna rorledningar.

Ta elektroden ur pistolen, eller klipp av svetstrdden vid pistolens mynning nir utrustningen inte anvénds.

Bér oljefria skyddskldder sasom skyddshandskar av ldder, skjorta av kraftig material, byxor utan slag,
hogskaftade skodon och en mdssa.

Avlédgsna antdndningskéllor sdsom cigarettindare eller tdndstickor innan svetsarbetet paborjas.

Ha en brandutkik och brandsliackare néra arbetsplatsen.

UTSLUNGAD METALL kan skada 6gonen

[fx),,/rb *  Svetsning, mejsling, borstning och slipning kan alstra gnistor och utslungad metall. Nér
v

svetssommen kallnar kan slagg slungas ut.

*  Anvind godkénda skyddsglaségon med sidoskydd under svetshjalmen.

GASFLASKOR kan explodera om de skadas
Gasflaskorna med skyddsgas innehéller gas under hogt tryck. Om flaskan skadas kan den explodera. Da
gasflaskan ingar i svetsutrustningen ska den behandlas forsiktigt.

Skydda flaskor med komprimerad gas fran hdga temperaturer, slag och stdtar, fysisk skada, dppen laga, gnistor
och svetsbagen.

Hall flaskorna pa avstind fran svetsplatsen och annan elektrisk utrustning.

Installera flaskorna i upprétt lige i ett stationdrt stod eller gasflaskstill for att hindra att de faller eller ramlar.
Héng aldrig en svetsbriannare pa en gasflaska.

Lat aldrig en svetselektrod berdra en gasflaska.

Svetsa aldrig pa en flaska under tryck. Den kommer att explodera.

Anvénd endast korrekta, for den specifika tillimpningen avsedda skyddsgasflaskor, regulatorer, slangar och
armaturer. Hall dem och tillhoérande delar i fullgott skick.

Vind ansiktet bort frén ventilens utlopp nédr du 6ppnar ventilen.

Skruva pé skyddet 6ver ventilen nar flaskan inte anvinds eller transporteras.

Anvind ritta hjidlpmedel, korrekta procedurer och erforderligt antal personer vid lyft och forflyttning av
gasflaskor.

Lis och f6lj anvisningar for trycksatta gasflaskor.
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BRAND- ELLER EXPLOSIONSRISK
« Installera eller placera inte enheten pé, over eller nira bréannbara ytor.
« Installera inte enheten ndra lattantdndliga material.

Overbelasta inte byggnadens elkablar. Kontrollera att elinstallationen &r dimensionerad och avsikrad for denna enhets
stromforbrukning.

FALLANDE ENHET kan fororsaka skada

» Anvénd lyftdglor vid lyft av enheten, INTE hjul och vred, gasflaskor eller andra tillbehor.
» Sékerstall att lyftanordningen har erforderlig kapacitet att lyfta och stoda enheten.

« Tillse att gaffeltruckens gafflar &r s& langa att de stoder enhetens hela undersida.

.
\

- \\3\
S

LAS ANVISNINGARNA
« Lis handhavandemanualen innan du anvéinder enheten utfér underhall.

8/
\

OVERANVANDNING kan leda till OVERBELASTNING

« Lat enheten kallna enligt anvisningarna i handhavande-manualen.
* Minska strommen eller arbetscykeln innan svetsningen aterupptas.
* Blockera inte luftflodet runt enheten.

N

STATISK ELEKTRICITET kan skada elektroniken
* Anvénd ett ESD-armband vid hantering av kretskort eller komponenter.
* Anvind antistatiska pésar vid forvaring och transport av kretskort.

RORLIGA DELAR kan FORORSAKA skada

*  Hall hdnder och andra kroppsdelar pa avstand fran rorliga delar.

*  Var uppmirksam pa stéllen dér risk for klimning foreligger sdsom kugghjul och rullar.
*  Tryck inte in svetspistolens avtryckare innan du &r anvisad att gora det.

*  Rikta inte svetspistolen mot nadgon del av kroppen, andra personer eller metallféremal nir du for
in traden.

Hall héandrna och andra kroppsdelar pa avstand fran rorliga delar sdsom fléktar.

Kontrollera att alla luckor, képor och skyddsanordningar dr stingda och sitter sdkert pa plats.

AL S A2

* Lat endast kvalificerade personer demontera luckor, paneler och skydd nir s& erfordras for
underhall.

+  Atermontera luckor, kdpor och skydd efter avslutat underhall och innan enheten ansluts till
kraftforsorjningen.

=

[

HOGFREKVENT STRALNING kan fororsaka storningar

*» Hoga frekvenser (HF) kan stora radionavigering, datorer, kommunikationsutrustningar och
sdkerhetssystem.
* Lat endast kvalificerade personer med kunskap om elektronisk utrustning utfér denna installation.

Anvéndare har ansvar for att en kvalificerad tekniker snarast mojlig utreder och atgérdar storningsproblem som
orsakas av installationen.

Avbryt arbetet om myndigheterna meddelar att storningar orsakas av svetsutrustningen.

Lat kontrollera installationen regelbundet och atgirda eventuella brister.

Sting luckor och képor kring utrymmen déir hogfrekvent strilning genereras, stdll in gnistgap enligt
anvisningarna, och jorda och skidrma kéllan for att reducera eventuell stdrning.

BAGSVETSNING kan fororsaka storningar
»  Elektromagnetisk energi kan stora kénslig elektronisk utrustning sdsom datorer och datorstyrd utrustning
sdsom industrirobotar.
*  Kontrollera att all utrustning pa svetsomradet ar elektromagnetiskt kompatibel.

*  For att minska eventuell storning ska svetskablarna vara sa korta som mojligt, dras tétt intill varandra
och sé ldgt som mojligt.
Utfor svetsarbete inte ndrmare dn 100 meter fran kéinslig elektronisk utrustning.
Sidkerstill att denna svetsmaskin installeras och jordas enligt anvisningarna i denna manual.
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*  Om storningar dnda intrdffar ska anvéndaren vidta ytterligare atgérder sdsom att flytta svetsmaskinen, anvénda
skdrmade kablar, nitspanningsfilter eller skdrma hela arbetsomradet.

TEKNISKA DATA
Produktkod DBAO0025 (MIG-105/F)
Driftspénning 230V ~50Hz
Primérstrém 13.5A max., 4,7A effektiv
Tomgéang spanningen 31V
Svetsstrom 45A 90A
Svetsspianning 16,25V 18,5V
Intermittensfaktor 60% 10%
Skyddsklass IP21S
APPARATEN DELAR
TRADMATNINGSHASTIGHET
KONTROLL
4 N -
/ SVETSBRANNARE
@/ OVERHETTNINGSSKYDD
1 INDIKATOR
@ \\| HUVUDSTROMBRYTARE
\ SVETSSTROMMENS
/@ VALJARE
ORI D J T 7\ ANSLUTNINGSLEGNING
TRADMATARVERK
SPOLE STALL

LASVIPP OCH TRADSPANNINGEN
JUSTERINGSSKRUVEN
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INSTALLATIONS- OCH ANSLUTNINGSANVISNINGAR

ALLMAN BESKRIVNING

KENDE MIG-105 svetsmaskiner konstruerade for personer som dé och da behover utféra svetsningsarbeten, och &r
lampliga for lattare tillverkningsindustrier och reparationer. Svetsmaskinen &r kompakt for enkel transport och férvaring
pa en hylla eller under en arbetsbénk.

INSTALLATION

VARNING: Endast kvalificerad personal fér installera, anvinda och underhalla svetsmaskinen.
»  Lat en elektriker installera och underhélla denna utrustning.
*  Franskilj kraftforsérjningen innan underhéllsarbete pa utrustningen pabdrjas.
*  Vidrdr inte spanningsférande delar.

INSTALLATIONSPLATS

- Placera svetsmaskinen dér den inte utsétts for cirkulerande luft.

*  Maskinen ska installeras, anvindas och underhéllas av yrkespersoner eller personer med erforderlig erfarenhet.

*  Svetsarbetet ska utforas av personer som &r insatta i tillimpliga sakerhetsbestimmelser.

*  Maskinen far inte anvindas for annat &ndamal &n svetsning.

*  Kraftforsorjningen ska dverensstimma den som anges p& maskinens typskylt.

*  Svetsmaskinen ska placeras pé plant underlag. Om placering sker pd lutande underlag ska atgérder vidtas for
att hindra maskinen fran att ramla.

MONTERING AV SVETSMASKINEN

P4 KENDE MIG-105 svetsmaskin ska néatsladden anslutas till kraftforsorjningen. Svetskablarna ska anslutas av
svetsaren. Skyddsgas erfordras inte.

ANSLUTNING TILL KRAFTFORSORJNING OCH SKYDDSJORD

Endast kvalificerad personal far installera, anvinda och underhdlla dessa utrustningar. Skydda dig skdlv och andra
personer fran skador och dodsfall.

VARNING: Anvind inte utrustningen med demonterad képor.

*  Franskilj kraftforsorjningen innan underhall paborjas.

*  Vidrdr inte spanningsforande delar.

*  Innan utrustningen ansluts till kraftforsdrjningen, kontrollera att denna overensstimmer med den pa maskinens
typskylt angivna.

OBSERVERA: Om kraftforsorjningen inte dverensstimmer med typskylten kan maskinen skadas eller forstoras!

HANDHAVANDEANVISNINGAR

*  Svetsmaskinen ska placeras i ett dammfritt och torrt utrymme med god ventilation.
*  Skydda maskinen fran direkt solljus och regn. Maskinen far inte anvindas i regnig véderlek.

OBSERVERA: Arbetscykeln anges for en tiominutersperiod. Detta betyder att bdgen kan arbeta i tvd minuter under
varje tiominutersperiod utan risk for overhettning. Om den anvénds ldgre dn tvd minuter under flera pa varandra
foljande tiominutersperioder kan maskinen dverhettas.

MANOVERORGAN
Svetsstrommen stills in med ett vred pa mandverpanelen. Vridning medurs héjer tradens matningshastighet eller
strommen, moturs vridning sénker hastigheten eller strommen. Svetsspanningen stills in med en véljare pa panelen.

OBSERVERA: Skarpa bdjar pa svetskabeln resulterar i ostabil svetsstrom och didrmed ojamn svets. Se till att kabeln
ligger sa rakt som majligt.
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HANDHAVANDE OCH SKYDD AV TRADMATAREN
Dra den fluxfyllda traden i matarhjulets spar, genom matarroret och in i svetskabeln. Tryck dérefter ner
matarhjulets axel mot trdden. Tryck in svetspistolens avtryckare och lat den matas genom kabeln tills den
sticker ut 10-15 mm fran munstycket. Maskinen &r nu klar for svetsning.
*  Den med maskinen levererade trddbobinen véger 0,45 kg. Bobiner tyngre 4dn 5 kg far inte anvindas dé annars
tradmataren kan skadas eller matningshastigheten vara for lag.
*  Traddiametern ska vara 0,6-0,9 mm.

Varning: Rikta inte svetspistolens munstycke mot kroppen nér traden matas ut!

ANDRA FORSIKTIGHETSATGARDER
Om det termiska skyddet aktiverar stings svetsstrommen av, och den gula indikeringslampan tdnds. Skyddet
aterstdlls automatiskt ndr maskinen kallnat varvid den gula lampan slocknar.
*  Mycket lang svetskabel resulterar i ostabil svetsstrom och ddrmed ojamn svets.
* Kraftmatningen till maskinen ska vara stabil. Storre spanningsfluktuationer kommer att péverka
svetsmaskinens prestanda.

UNDERHALL

*  VARNING: ELCHOCK kan ddda.

*  Vidrdr inte spanningsforande delar sdsom kabelanslutningar eller interna ledare.

+  RORLIGA DELAR kan fororsaka skador.

*  Regelbundet forebyggande underhall erfordras inte.

*  Om nagon av svetskablarna behdver bytas ska detta utforas av en kvalificerad elektriker.

*  Felaktigt handhavande kan fororsaka felfunktion och skada pa maskinen.

*  Sting av maskinen och franskilj kraftforsérjningen innan underhéll eller reparation av maskinen péborjas.
*  Underhall och reparation far endast utforas av kvalificerade personer.
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TYPISKA INSTALLNINGAR FOR SVETSNING

OBSERVERA! Dessa instéllningar dr endast riktlinjer. Tradmaterial, fogens form, liage, skyddsgas, mm. paverkar
instéllningarna. Utfor en provsvetsning for verifiera instéllningarna.

Materialtjockleken av

svetsparametrarna. @'.‘5‘2"&
¥ 0,125 r Omvandla
jL materialtjocklek till
svetsstrom (A)
(0,001 =1 A)
01257 =125 A
Tradtjocklek | Strémomrade
0,030 40— 145 A ETp
0.035° 50— 180 A Valj tradtjocklek
0,045 T7H—250 A

J

: - Vialj matningshastighet
Tradtjockkek|Rekommendation|Tradmatningshastighet]

(Svetsstrom)

0,030°  |2tum per ampere| 2x125A=250ipm 195 A baserad 1/8”
0,035 | G6tumperamperqd 1,5x125 A =200ipm materialtjiocklek
0,045° 1tum per ampere| 1x125 A=125ipm

ipm = tum per minut

J

Lag spanning: traden klibbar vid arbetsstycket
Hig spanning: bagen ostabil (stanker)
Stall in spanningen halvwégs mellan lag och hig.

Valj svetsspanning

Tradmatningshastighet (svetsstrom) bestimmer intrangningen (trddmatningshastighet = avbranningshastighet)
Spanningen bestimmer svetssommens hojd och bredd

Tre enkla instdllningar &r av yttersta vikt. Utan total kontroll dver dessa kan korrekt svetsning inte utforas. Med total
kontroll &r svetsning ldtt att utfora.

1) Korrekt svetsldge

2) Korrekt baglangd

3) Korrekt svetshastighet
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SVETSPISTOLENS PLACERING OCH LUTNING

OBSERVERA: Svetstraden aktiveras nir pistolens avtryckare trycks in. Kontrollera innan avtryckaren trycks in att inte
mer dn 13 mm trdd sticker ut munstycket, och att trdden ar korrekt placerad pa svetssommen.

1.

w

a.

Hall pistolen och kontrollera
avtryckaren

Arbetsstycke
Aterledningsklimma
Svetstradden sticker ut 6 till 13
mm (1/4” — 1/8”).

Stdd pistolen och ldgg handen pa
arbetsstycket

i

| 0%-15

AN
a0 80" \;1
 —

YWy i sdmmens [Anadrikining Yy i sdmmens tvarriktning
FOGSVETSMING

R H
~ A5 0 15‘ I"-.[“
;\‘ é‘ 2 \ 1 g
o A

Yy i sdmmens [Angdrikining  YVyi sdmmens tvarriktning
STUMFOGSWVETSMIMNG

Hall pistolen 1 vénstra handen.

b. Vila véinstran handen i den uppatvianda hogra handen.

C.

Pistolens avtryckare mandvreras med vénstra handen.

Utfor svetsningen med bada hdnderna dér sa ar mojligt.
Svetsa dir sa ar mojligt 1 riktning fran vénster at hoger (om hogerhént). Du kan dé se sommen fyllas och korrigera
eventuella fel. Hall pistolen i vinkel enligt bilden ovan.
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FORHALLANDEN SOM PAVERKAR SOMMENS FORM

OBSERVERA: Svetssommens form beror pa pistolens vinkel, fardriktning, utstickande svetstradens langd, hur fort
pistolen fors lang sémmen, materialets tjocklek och tradens matningshastighet (svetsstrom) och spanning.

i"*;_l'm“

_‘Eméi:

Skjut
I b4 10°

U

Yinkelratt
PISTOLENS VINKLAR OCH METCODER FOR SOMMAR

J U

Kort Momal Lang
SVETSTRADEMNS UTSTICKMING

e L& &

Kort Mommal Lang
SVETSTRADENS UTSTICKNING VID STUMFOGSVETSHING

p—— e, R

Langsam Mommal Snabb
PISTOLENS FARDHASTIGHET

Niér bagen ténds &r det ytterst viktigt att rétt lingd bibehalls ldngs hela svetssommen. Bagen ska vara kort, ungefar 1,5 —
3,0 mm. Allteftersom svetstraden brénns av méste den matas fram for att bibehalla langden.

Enklaste sdttet att avgdra om bagen har rétt langd &r att lyssna till ljudet. En bra, kort bage alstrar ett distinkt
”sprakande”. En felaktig, lang bége har ett ihéligt”, vinande eller visslande ljud.
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OBSERVERA: Normalt racker det att ldgga en enda string i smala fogar. For breda V-fogar eller vid dver-bryggning
av gap 1 materialet krdvs en sydd string eller flera stréngar.

1. Rotstdd — Jdmn rorelse langs sommen
Vagsom — Pistolen fors fran sida till sida lings sommen
3. Vagmonster
Anvénd vagsom for att tdcka en bred som med ett enda pass.

RATT SVETSHASTIGHET
Det viktiga att kontrollera dr sméltbadet bakom bagen. TITTA \{{ ﬁﬁﬂi W\D\)\

INTE PA SJALVA BAGEN. Smiltbadet och kanten dir smiltan
stelnar visar om rétt hastighet har hallits.

De flesta nyborjare tenderar att svetsa med for hog hastighet langs sémmen, och tittar inte pa sméltan. Detta resulterar i
en ojadmn, “maskéten” som.

VIKTIGT: Vid allmén svetsning behdver sdmmen inte vdvas at ndgot hall. Svetsa ldngs sommen med jadmn hastighet.

ANMARKNING: Vid svetsning pa tunnplat maste svetshastigheten hojas, medans pa tjocka material pistolen méste
fora langsammare for att erhélla god intrangning.

DALIG SVETSSOM

Mycket stink
Skrovlig, ojamn s6m
Grund smaéltgrop
Dalig 6verlappning
Délig intrangning

VAW =

’_ﬂmiza l%
N\

S

KORREKT SVETSSOM

1. Fa och sma stink.
2. Jamn som.
3. Moderat sméltgrop.
Légg en som eller lager for varje 3,2 mm (1/8”) av det svetsade materialets tjocklek.
4. Ingen 6verlappning.
5. God intrdngning i materialet.
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FELSOKNING AV SVETSAR

ONORMALT MYCKET STANK

Onormalt mycket stink — smélta metalldroppar som
kallnar till fast form langs svetssommen.

P

MOJLIGA ORSAKER

ATGARDER

For hog matningshastighet.

Vilj lagre matningshastighet for svetstraden.

For hog spinning.

Still in ldgre spénning.

Elektroden sticker ut for langt ur mustycket.

Anvind kortare elektrodspets.

Smutsigt arbetsstycke.

Avlégsna allt fett, olja, fukt rost, firg och smuts fran
arbetsytan fore svetsningen.

Otillracklig mingd skyddsgas.

Oka skyddsgasflodet eller skydda mot drag pa
svetsplatsen..

Smutsig svetstrad.

Anvind en ren och torr svetstrad. Eliminera att traden
smutsas ner i mataren eller slangen.

POROSITET

Porositet — sma kaviteter eller hal som bildas av
gasbubblor i sméltan.

MOJLIGA ORSAKER

ATGARDER

Otillrackligt skydd fran skyddsgasen.

Kontrollera att erforderligt gasflode erhélls.

Rensa slagg frdn munstycket.

Kontrollera att gasslangarna inte lacker.

Skdrma arbetsplatsen fran drag.

Hall munstycket 6-13 mm fran arbetsstycket.

Hall munstycket ndra sdmmen tills sméltan stelnar.

Fel gas.

Byt till for arbetet lamplig skyddsgas.

Smutsig svetstrad.

Anvénd en ren och torr svetstrad.
Eliminera att trdden smutsas ner i mataren eller slangen.

Smutsigt arbetsstycke.

Avléagsna allt fett, olja, fukt rost, farg och smuts fran
arbetsytan fore svetsningen.

Svetstraden sticker for 1angt ut ur munstycket.

Anvind kortare elektrodspets (max 13 mm).
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OFULLSTANDIG INTRANGNING

Ofullsténdig intringning — Tillsatsmedlet trdnger inte in
helt i basmetallen eller foregéende svetsstrang

g

MOJLIGA ORSAKER ATGARDER

Avligsna allt fett, olja, fukt rost, fairg och smuts fran

Smutsigt arbetsstycke. arbetsytan fore svetsningen.

Stall in hogre spanning och/eller justera tradens

Otillracklig varme. matningshastighet.

Lagg rotstodet pa ritt plats i fogen.

Justera pistolens vinkel eller vidga fogen for att komma &t
botten.

Felaktig svetsteknik. Lat bagen stanna pa fogens vigg ett dgonblick vid
vavsvetsning.

For bagen 6ver sméltans framre kant 1angs sémmen.

Hall pistolen i 0 till 15 graders vinkel.

FOR STOR INTRANGNING

For stor intrdngning — tillsatsmaterial smélter genom
arbetsstycket och hdnger ner under svetsen.

?

For stor intringning  Bra intringning

MOJLIGA ORSAKER ATGARDER

Vilj lagre spanning och minska tradens

For hog vdrme. matningshastighet. For pistolen snabbare lings sommen.

MILJOVARD

Folja lokala anvisningar om avfallsservice med forpackning.

E\/ Gamla apparater maste lamnas till separat insamling for el-avfall.

Tillaggsuppgifter: www.serty.fi
I

GARANTI

Produkten har 12 manaders garanti, fran inkopsdagen.

Garantin géller alla fabrikations- och materialfel.

Importor ansvarar for korrigering av delar eller produkten om de konstateras vara felaktiga.

Kassakvitto, leveranslista, kopfaktura eller garantibevis skall uppvisas vid garantiansprak.

Returvaran skall vara komplett, forsedd med redogdrelse av funktionsfelet.

Garantin omfattar inte frakt- och transportskador, skador som har orsakats av normalt slitage, dverbelastning eller
osakkunnigt handhavande, eller indirekt skador. Garantin slutas om maskinen har 6ppnats, delar byts ut, reparerants
eller fordndrats.

Garantireparationer far endast utféras av importorens auktoriserad serviceverkstad.
Ratten till andringar forbehalles.
Importor: Veljekset Keskinen Oy

Onnentie 7, 63610 Tuuri, FINLAND
Tel. +358 10 770 7000

27




& KENDE

DBA0025

EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE MED EU-KRAV
EU DECLARATION OF CONFORMITY

No. 2299 Shugang Road, Lugiao district,

Me/Vi/ We Zhejiang Kende Mechanical & Electrical Co., Ltd.
Taizhou, Zhejiang, P.R.China C €

vakuutamme, ettd / forsdkrar att / we declare that

Laite / Produkt / Device: Welding Transformer (FLUX Welding Power Source)
Tyyppikoodi / Typkod / Type Code: MIG-105/F (DBA0025)

tdyttdd seuraavien direktiivien vaatimukset / uppfyller kraven enligt foljande direktiv / meets the provisions for the
following directive:

EMC Directive 2004/108/EC
Machinery Directive 2006/42/EC
Low Voltage Directive 2006/95/EC
RoHS Directive 2011/65/EU

ja on seuraavien yhdenmukaistettujen standardien mukainen / och dverensstimmer med foljande standarder / and is
compliant with the following standards:

EN 60974-10:2007
EN 60974-1:2012
7ZEK 01.4-08/11.11
ENISO 12100:2010
EN 50445:2008

EN 62321:2009

Place, date: TAIZHOU.,2015-6- 8

Signature and stamp:

HOIL W ML O A
ZHEJIANG KENDE MECHANICAL
& ELECTRICAL €0.,LTD.
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